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B ZANGEN-ABC TecHNISCHE GRUNDLAGEN B SCHNEIDWERT-TABELLE |z

dingungen an, wenn der Draht so nah wie méglich
am Gelenk eingelegt wird.

Artikel-Nr. G O 0 ‘ Seite Artikel-Nr. @ O 0 . Seite
GRUNDFORMEN DER BACKEN Ldnge '@ mm @ mm g mm @ mm Lénge emm @ mm @ mm @ mm
- 610 200 10-60 40 3,5 3,0 67 76 12 125 04-25 18 1,0 0,6 83
/ 62 12 120 03-10 07 67 76 22 125 04-25 83
flache Backen = 640 115 2,0 1,0 0,6 68 7681 125 04-17 1,3 0,8 83
64 11 115 1,4 0,8 68 77 01/02 115 03-16 1,2 0,6 84
64 12 115 2,0 0,8 0,5 68/70 130 03-20 1,5 0,8 84
/ 6422 115 0,8 68 7711112 115 03-16 12 0,6 84
flach-runde Backen = 6432 120 15 1,0 05 68/70 7721 115 03-13 10 84
64 42 115 1,5 1,0 0,5 68 130 03-16 1,3 84
64 52 115 1,3 68 77 22 115 03-13 10 84/85
64 62 120 0,6 68/70 130 03-20 1,5 84
64 72 120 1,5 68 77 32 115 03-13 1,0 0,5 84/85
runde Backen d,-:’ Schneidende Zangen Greifzangen 670 140 4,0 3,1 2,0 15 71 7742 115 03-13 08 84/85
zum Trennen oder Abkneifen (Seiten-,  (Flach-, Langbeck- und Wasserpumpen- 160 4,5 3,4 2,5 2,0 71 130 03-16 173 84
Mitten- u. Vorschneider, Kneifzangen  zangen usw.) 200 5,0 38 3,0 25 71 7752 115 03-1,0 08 0,5 84/ 85
GELENKVERBINDUNGEN usw.) 6801 160 4,0 28 23 71 7772 115 03-08 84/85
180 4,0 3,2 2,5 71 78 03/13 125 02-16 1,0 86 /88
Angeschmiedete Gelenkachse: 200 4.0 3,5 28 n 7823 125 02-10 06 86
%@ ey N s ———_ 690 (130  04-20 08 08 08 71 783141 125  02-10 86
(aus einem Stiick geschmiedet) 70 110 3,0 2,0 1,2 73 78 61/71 1125 02-16 12 86 /388
= hohe Stabilitat fiir hochste 125 3,0 2,3 1,5 73 78 81/91 125 02-16 12 0,6 86
Belastung 140 4,0 2,5 18 73 7902 120 02-14 1,0 06 90/91
= lange Lebensdauer 160 14,0 28 2,0 73 7902 125 02-17 13 0,7 90/91
180 4,0 3,0 2,5 73 79 12 125 03-17 13 1,0 0,6 90/91
Eingesteckter Niet: 71 .. 200 6,0 52 4,0 3,6 74 79 22 120 01-13 08 90/91
%@ Eine bewahrte, stabile und prézise 740. 140 31 2,0 15 80 7922 125 01-17 10 90/91
Nietverbindung fir alle géngigen 160 34 2,5 2,0 80 7932 125 02-15 11 0,6 90/91
Zangen. Kombinierte Zangen Spezialzangen 180 3,8 2,7 2,2 80 79 42 125 01-15 08 90/91
zum Trennen und Greifen (Kombi-, ~ fiir besondere Anwendungen, z. B. zum 200 4,2 3,0 2,5 80 79 52 125 02-13 09 0,5 90/91
Storchschnabel- und Radiozangen usw.) ~ Ausklinken oder Ausstanzen unter- 250 46 3,5 3,0 80 79 62 125 01-13 08 90/91
f‘i‘:;‘e':;?“;:;‘se;oiz'::f';r drungen ;lcl:';dn':;tﬁga“:gae@&'jv'v'e)“ (Blechknabber, 7491 250 50 5,0 38 35 79 990 200 18 14 64
%@ an Prézision und Géngigkeit, z. B. ' 75 02 125 02-13 1,0 0,6 0,4 82 220 2,4 1,6 64
bei Sicherungsringzangen und Kabel- 7512 125 02-13 1.0 0.6 04 82 250 24 1.6 64
scheren (auch feinste Litzendrahte 7522 125 02-13 09 04 03 82 280 28 1.8 64
miissen sauber geschnitten werden) 7532 125 02-13 09 0,4 0,3 82 300 3,1 1,8 64
v 75 52 125 02-08 0,5 0,3 82 991 250 3,3 1,8 65
. 76 01 125 04-30 23 1,5 0,6 83 300 3,8 2,0 65
GELEN KARTEN Spitze \ 76 03/05 125 04-25 18 1,0 0,6 83
Greifflache
Aufgelegtes Gelenk:
Beidg Zar?genhélften liegen ohne Aussparung (Brennerloch) SYMBOLE

Ausarbeitung aufeinander.

Backe E=—= flache Backen ~%=  mit Drahtklemme @ S:;g:tclc ableitend, ﬁ Gewicht
Eingelegtes Gelenk: Riicken ©  flach-runde Backen X Winkel @ Elektronik 4—p Linge
b s lte ssgetotet, usatschneide 8 | runde Bacen VOE gepif, cue
) e ! —= gema
;Zlggismziﬁeensigszgl ineinander E flache und schmale Backen A isoliert nach IEC 60900, @ ) )
’ 1000V einsetzbar bis 1000 V weicher Draht
SE:S durchgestecktes Gelenk AC/1500V DC .
isoliert nach DIN VDE O mittelharter Draht

Durchgestecktes Gelenk: 'S geschraubtes Gelenk D@ Vittenschneider £1000V 0680/1, einsetzbar bis O i i
Ein Zangenschenkel ist geschlitzt. 1000V AC/ 1500V DC arter Draht
Dut:chkdileéen Schlitz wird der andere G glatte Greifflachen " Schneide mit Facette C E konform mit einer . pi draht
Schenkel durchgeschoben. europaischen Richtlinie ianodra
glelsetGeIenkvterb;n%ung héGIt llwohken @] gezahnte Greifflichen Schneide mit kleiner Facette . mechanisch gepriift @ Cu- + Al-Mehrleiterkabel,
be astungen stand, da der Gelenk- - Schneide mit sehr kleiner @ 9emaB Gerdte- und eindrahtig und mehrdrahtig

olzen beidseitig gelagert ist und der 6] kreuzgezahnte Greifflachen N Facette Produkisicherheitsgesetz |
Innenschenkel doppelt gefiihrt wird. . Drahtsei

. WEEE-Kennzeichnun
/VVV\ mit Offnungsfeder 7 N schneide ohne Facette ﬁ (Elektro- und Elektrogik—
Eisen
— alt- /schrottgerate)



. SCHNEIDEN TECHNISCHE GRUNDLAGEN

SCHNEIDEFORMEN nacH piniso 5742 GELENKVERBINDUNGEN

DRAHTKLASSEN

AUFBAU DER ARTIKEL-NUMMER

Bl ARTIKEL-NUMMER

Eingetragene Warenzeichen
der Unternehmen

Con-Pearl®  PARAT-WERK

Schénenbach
GmbH + Co. KG
Duspol® Benning, Elektrotechnik
und Elektronik
GmbH & Co. KG
gesis® Wieland Electric GmbH
Kapton®, E. . du Pont de
KEVLAR®,  Nemours and Company
Teflon®
Radox® HUBER+SUHNER AG
Phillips® Phillips Screw Company
Pozidriv®  European Industrial
Service Ltd.
systainer®  TANOS GmbH
mce Multi-Contact AG
Solarlok®  Tyco Electronics
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1882 Carl Gustav Putsch macht sich
als Zangenschmied mit einer kleinen
Schmiede in Cronenberg (heute ein
Stadtteil von Wuppertal) selbstandig.

1922 Carl Putsch Gibernimmt die Leitung.
Die Firma entwickelt sich zum Industrie-
betrieb.

1942 Die Marke KNIPEX entsteht und
wird amtlich eingetragen.

1954 Karl Putsch (Bild links), der Enkel
des Firmengrinders, Gbernimmt die Lei-
tung des Familienunternehmens. Zahl-
reiche Innovationen und moderne Ferti-
gungstechnik prdgen die Entwicklung.

1987 Ralf Putsch tritt in das Unterneh-
men ein. Der internationale Vertrieb wird
stark ausgebaut. Weitere Werkzeugher-
steller werden Teil der KNIPEX-Gruppe.
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Carl Gustav Putsch wollte nach der Lehre als Schmied bei seinem Vater auf eigenen Beinen
stehen. So machte er sich 1882 selbstandig und schmiedete mit zwei Gesellen Kneifzangen
und Hufbeschlagzangen, 60 Stiick am Tag. Auch die weiteren Arbeitsgange wurden in sorgfal-
tiger Handarbeit ausgeflihrt. Die Qualitdt war begehrt, die kleine Firma wuchs.

Auf diesen Grundlagen konnten die nachsten Generationen kontinuierlich weiterbauen. Bis
heute sind wir ein unabhangiges Familienunternehmen. Vieles hat sich seit den ersten Jahren
geandert. Aus der Werkstatt wurde nach und nach eine Fabrik mit modernen Maschinen und
standig verbesserter Technik. Neue Zangentypen und bahnbrechende Innovationen kamen
hinzu. Die Anzahl der belieferten Lander wuchs standig.

Aber unser Grundprinzip ist geblieben: einer Produktgruppe treu bleiben, alle Krafte darauf
konzentrieren und bei Zangen die Besten sein. Sich nicht verzetteln, sondern aus Weniger
immer wieder ein Mehr an Leistung und Qualitat schépfen. Dafir steht KNIPEX als die heute
weltweit fihrende Marke fir Zangen.
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Sie haben wir standig im Sinn: Menschen, die in ihrem Beruf mit Werkzeug arbeiten. Die sich auf
ihr Werkzeug verlassen kénnen mussen, auch wenn es hart zur Sache geht. Die erwarten, dass

ihr Werkzeug lange halt. Also: Anwender, die in jeder Hinsicht hohe Anforderungen stellen und
wahlerisch sind.

lhnen bieten wir ein Programm von rund 1.000 verschiedenen Zangen. Damit kdnnen wir fir jede
Anwendung genau das richtige Werkzeug zur Verfligung stellen — und immer in der passenden
Ausfihrung und GroBe.

Weil das Urteil der Profis unser MaBstab ist, suchen wir mit ihnen standig das Gesprach. Dariber,
wie sie mit Zangen arbeiten und was ihnen dabei wichtig ist, damit wir genau verstehen, worauf
es im Einzelnen ankommt.

Besonders im Vordergrund steht dabei, was ihre Arbeit leichter, schneller und sicherer macht. Also
das Thema der Ergonomie, der Anpassung von Arbeitsmitteln an ihre Benutzer. Denn trotz hoher
Leistung sollen Werkzeuge die Anwender nie mehr als ndtig beanspruchen. Hier kommt es zum
Beispiel, aber nicht nur, auf eine gute Gestaltung der Zangengriffe an. Darlber hinaus finden wir

immer wieder neue Wege, bei der Arbeit Kraft zu sparen und das gesamte Hand-Arm-System zu
entlasten.
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QUALITAT IN ALLEN DETAILS

Manchmal gehen wir mit unseren Zangen ziemlich rlicksichtslos um. Wir versuchen, sie zu
zerstoren, damit wir herausfinden, was sie gut und langlebig macht. Weil wir hier nichts dem
Zufall berlassen wollen, gucken wir ganz genau hin.

So haben uns etwa viele Versuche gezeigt, dass ein Kraftseitenschneider fiir sehr harten Draht
im besten Fall mit 0,8 % Kohlenstoff und ganz bestimmten Anteilen an Chrom und Vanadium
legiert sein sollte.

Richtig gehartet garantiert dieser Stahl ein Optimum an Schneidleistung und Lebensdauer.
Deshalb setzen wir ihn fir unsere Zangen ein — auch wenn er speziell fiir uns erschmolzen
werden muss, mehr kostet und schwerer zu bearbeiten ist. Aber das sind wir unserem hohen
Anspruch schuldig.

Auch der Niet des Kraftseitenschneiders muss Einiges aushalten. Darum stdrken wir ihm re-
gelrecht den Riicken: wir schmieden ihn direkt an die Zange an. Das bedeutet Mehraufwand
— wir missen den Niet auf wenige Hundertstel Millimeter genau frasen. Aber auch das sind
uns zufriedene Anwender wert.

Und dann sind da noch, nicht minder wichtig: der Winkel, die Scharfe, die Harte, die Zahigkeit
der Schneiden. Die Prazision und die Gangigkeit des Gelenks. Die Griffgestaltung und das
Finish: (iber alle diese Themen denken wir immer wieder neu nach, forschen, testen und ver-
bessern.




Damit wir gute Zangen machen kdnnen, muss Einiges zusammenkommen.
Zunachst — wir sprachen schon davon — das besondere Material. Dann: moderne Bearbeitungs-
verfahren und Maschinen, denn wir wollen gleichzeitig hochprazise und rationell arbeiten.

Nicht immer gibt es die Maschinen auf dem Markt, die wir fir unsere besonderen Anspriiche
brauchen. Dann bauen wir sie selbst. Unsere Maschinenbauer lassen sich auf dem aktuellsten
Stand der Technik auch fur knifflige Aufgaben jeweils die besten Losungen einfallen.

Und schlieBlich: unsere Mitarbeiter. Mit ihrer umfangreichen Erfahrung, ihrem Wissen und ihrem
Kénnen sorgen sie dafir, dass alles genau so wird, wie es unsere Kunden erwarten. Damit wir das
KNIPEX-Versprechen halten.

Unsere Zangen durchlaufen viele Herstellungsschritte, die sorgfaltig aufeinander abgestimmt
sind. Vom Schmieden (ber die mechanische Bearbeitung, das Harten, die Oberflachenveredelung
bis zum Verpacken finden bei uns alle Arbeitsgange unter einem Dach statt. So kénnen wir direkt
und vollstandig beeinflussen, wie unsere Produkte entstehen.

Durch die kurzen Wege sind wir in der Lage, immer schnell zu reagieren und Verbesserungen
sofort umzusetzen.




Wenn wir etwas erreicht haben, freuen wir uns — bleiben aber nicht stehen.
Das Bessere ist flr uns der Feind des Guten. Und auf die guten Ideen fiir bessere Zangen
kommen wir gerne als Erste.

Wir arbeiten standig an neuen Produkten und Produktvorteilen, die unseren Anwendern hand-
festen Mehrwert bieten. Zum Beispiel, indem sie beim Schneiden Kraft sparen oder eine Zange
zum Greifen schneller und feiner verstellen kénnen. Oder auf ein schweres Werkzeug verzich-
ten konnen, weil ein kompakteres die gleiche Arbeit tut.

Ob kleine Verbesserung oder ganz neue Idee: alles wird minutiés durchdacht und mit mo-
dernster Software konstruiert. Dann werden die neuen Modelle auf Herz und Nieren erprobt
— mit Hilfe von Simulationen im Computer, im Testlabor und im Praxiseinsatz. Mit den daraus
gewonnenen Erkenntnissen wird das Produkt dann weiter optimiert, nochmals getestet und
schlieBlich fiir die Produktion freigegeben.

Bis sie in den Markt kommen, haben unsere Zangen also schon einen langen und anstrengen-
den Weg hinter sich.




UNSERE KUNDEN

Verldsslich, vertrauensvoll und langfristig — so wollen wir mit unseren Kunden zusammenarbei-
ten. Mit vielen von ihnen tun wir das schon seit Jahrzehnten. Wir bieten ihnen hohe Qualitat und
Leistung, guten Service und Ansprechpartner, die sich auskennen. Wir wollen, dass die Zusam-
menarbeit mit uns einfach und angenehm ist.

Unsere Marke ist bei Verbrauchern bekannt und geachtet. Zusatzlich bieten wir vielféltige Un-
terstiitzung beim Abverkauf unserer Produkte. Zusammen mit unseren Kunden besuchen wir An-
wender und stellen unsere Werkzeuge vor. Und wir schulen den AuBendienst unserer Partner,
denn iber unsere Zangen ldsst sich Vieles sagen, womit Verkdufer iberzeugen konnen.

< .
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Zu unserem Verstandnis von Partnerschaft gehort auch, dass wir Endverbraucher nicht direkt
beliefern. Da machen wir keine Ausnahme.

Heute setzen Kunden in diber 100 Landern auf unsere Produkte. Wir erreichen sie iber ein standig
wachsendes, weltweites Netzwerk von Vertretungen, eigenen Niederlassungen und Importeuren.
Aus den Beobachtungen der vielen Markte kdnnen wir Erkenntnisse gewinnen und Trends ablei-
ten, die der Aktualitdt und Kompetenz unseres Sortiments zugute kommen.

Auch hiervon profitieren unsere Kunden.
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UNSERE WERTE -
UNSERE MITARBEITER

Wir wollen erfolgreich sein und leisten viel daftir. Aber wir wollen wirtschaftlichen Erfolg nicht
um jeden Preis und nicht auf Kosten von Werten, die uns wichtig sind.

Unser Anspruch ist, nachhaltig zu wirtschaften und zu handeln. Die Langlebigkeit unserer
Produkte ist dabei nur ein Aspekt unter vielen.

Mit unserem Standort fiihlen wir uns eng verbunden. Deshalb ist uns besonders bewusst, dass
wir eine Mitverantwortung fir Umwelt und Gesellschaft haben — und damit fiir die zukunfti-
gen Generationen. Wir wollen mit Ressourcen schonend umgehen und die Natur nicht mehr
als notig belasten.

In unserem Umfeld sind wir in vielfaltiger Weise engagiert, vor allem in den Bereichen Bildung,
Soziales und Kultur.

Besonders viel liegt uns an unseren Mitarbeitern. Mit ihrem Wissen und Kdnnen, ihrem Einsatz
und ihren Ideen sind sie die Grundlage unseres Erfolgs. Wir bilden sie sehr grindlich aus und
unterstltzen sie, wenn sie sich weiter entwickeln und dazulernen wollen. Wir legen viel Wert
auf ein gutes und faires Miteinander und wissen, dass wir unsere hohen Ziele nur gemeinsam
erreichen kénnen.
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Immer mehr Strom wird aus Photovoltaik-Anlagen (PV-Anlagen)
erzeugt. Die Leistung der umweltfreundlichen Energiequelle steigt
Jahr fir Jahr um 50 %. Der Anteil am Gesamtstrombedarf in
Deutschland liegt zurzeit erst bei circa 0,5 %. Wachstumspotenzial
ist also reichlich vorhanden. Dieses kénnen Handel und Elektroins-
tallateure gewinnbringend nutzen.

KNIPEX Photovoltaik-Spezialwerkzeuge zum Crimpen, Abisolieren
und Kabelschneiden erméglichen ein professionelles und betriebs-
sicheres Arbeitsergebnis und gewahrleisten die Erfiillung entspre-
chender Vorgaben wie z.B. der RAL GZ 966.

Die Anspriiche an die technisch perfekte Installation der PV-Anlagen
sind sehr hoch. Die Aufgabe, eine elektrisch leistungsfahige und
dauerhaft sichere Verbindung zu schaffen, trifft hier zusatzlich auf
hohe mechanische Anforderungen.

Hohe Anforderungen an die
Ergebnisse  bedingen  auch
hochwertige Spezialwerkzeuge.
Diese miissen exakt auf die Sys-
teme der verschiedenen Herstel-
ler abgestimmt sein.

Da die Systeme untereinander
nicht kompatibel sind, ist fr
jeden Steckertyp ein anderes
Werkzeug bzw. ein passender
Crimpeinsatz erforderlich. Die
Méglichkeit, mit Positionierhilfen
schnelles, einfaches und prazises
Arbeiten zu untersttzen, rundet
das Programm ab.

Kabelschnitt mit Kabelschneider:
leichter, sauberer Schnitt ohne
Verformung des Kabels

flr Kontakte von:

Werkzeugkoffer fiir Photovoltaik

Huber + Suhner

Multi-Contact MC 3

Multi-Contact MC 4

Hirschmann

Tyco

Wieland

Positionierhilfen
zur prazisen Positionierung des
Steckverbinders im Crimpprofil

<

Huber + Suhner
Multi-Contact
Hirschmann
Tyco

Wieland u.a.

Artikel Nr. 97 91 01:

alle fiir die Montage bendétigten
Werkzeuge in einem Koffer
bestlickbar mit Crimpensatzen flr
die gangigen Solar-Steckverbinder




KOMBIZANGEN KOMBIZANGEN

m Komblzangen Chrom-Vanadin = flir hérteste Beanspruchung m Kraft-Komblzangen Leichter schneiden. Kraftvoll greifen, biegen und ziehen.

= mit Greifzonen fiir Flach- und Rundmaterial fiir vielseitigen Einsatz
DIN 10 5746 = mit Schneiden fir weichen und harten Draht sowie Pianodraht

IEC 60900 DIN EN 60900 = lange Schneiden fir dickere Kabel

= Schneiden zusatzlich induktiv gehdrtet, Schneidenharte ca. 64 HRC

= besonders verschleiBfeste Greifbacken, Harte der Greifbacken

ca. 53 HRC
= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, élgehartet

DIN ISO 5746 = 35 % Kraftersparnis gegeniiber herkémmlichen Kombizangen

= leichteres Arbeiten durch optimierte Ubersetzung

= mit Schneiden (Harte ca. 63 HRC) fiir weichen und harten Draht
sowie Pianodraht

= lange Schneiden fur dickere Kabel

= mit Greifzonen fir Flach- und Rundmaterial fiir vielseitigen Einsatz

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, geschmiedet, 6lgehartet

o

0201180

all] PN

0106 190 o : a
A 1000V o] ’

0202 180

Schneidkapazitaten @] "

Artikel-Nr. EAN

4003773-

0106 160 040729 160 isoliert mit Mehr- 20 15 100 160 220 P
A 1000V @GS (] P4  verchromt komponenten-Hiillen, —-‘4 P @
0106 190 040415 190 VDE-gepriift 2,5 2,0 13,0 250 320 b=
02 05 180
] PN
m Mini-Kombizange = kompakte Kombizange fiir Handwerk und Hobby

= mit Greifzonen flir Flach- und Rundmaterial fir vielseitigen Einsatz
= mit Schneiden fiir weichen und harten Draht
= Schneiden zusatzlich induktiv gehdrtet, Schneidenhdrte ca. 60 HRC 02 06 180

= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehértet A1000V ] PN

0805110

all] PN

02 07 225

A1000V al] |

Schneidkapazitaten Schneidkapazitaten
Avrtikel-Nr. EAN Griffe Artikel-Nr. EAN Kopf
4003773- 4003773

0201180 033134 180 st 25 20 115 160 202

08 05 110 034957 110 omll P4  verchromt mit Mehrkomponenten-Hiillen 2,5 1,6 90 100 85 02 01 200 039679 200 il PN schwarz atramentiert  poliert ?t;erz%r:e; ° 2,8 22 130 250 298
0201225 013198 225 30 25 140 250 358
0202 180 034896 180 ek 25 20 115 160 240
02 02 200 034902 200 wmlpPa schwarz atramentiert ~ poliert nmeI;t’\:r?I-rlucl)I?r?O 28 22 130 250 342
0202 225 043379 225 30 25 140 250 409
02 05 180 043072 180 _ 25 20 11,5 160 238
02 05 200 043089 200 wl PN verchromt nme':]t'\é'rfhlfliﬂ?npo 28 22 130 250 342
02 05 225 010005 225 30 25 140 250 400
02 06 180 010012 180 isoliert mit 25 20 115 160 247
02 06 200 010029 200 A1000V &GS vk Mehrkompo- 28 22 130 250 343

& &les ull] PN nenten-Hiillen
02 06 225 010036 225 VDE-geprift 30 25 140 250 401
02 07 200 022299 200 il 28 22 130 250 380
1000V &S hromt e

02 07 225 02305 225 2 ] AT BT VDE-gepriift 30 25 140 250 486
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KOMBIZANGEN KOMBIZANGEN

ﬁ Kombizangen = mit Greifzonen fir Flach- und Rundmaterial fir vielseitigen Einsatz m Kabelzangen LLineman’s Pliers” = massive Ausfihrung fir schwerste Belastung, universell einsetzbar
= mit Schneiden fiir weichen und harten Draht ikanisch dell = hoch Ubersetzt fiir leichtes Schneiden
DINIS0 5746 = lange Schneiden fiir dickere Kabel amerikanisches Mode = 40 % Kraftersparnis gegentiber herkémmlichen Kombizangen durch
= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenhérte ca. 60 HRC DIN ISO 5746 optimierte Ubersetzung
= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, dlgehartet = ergonomisch optimierte Griffform fiir besten Handkontakt und
ASME B107.20 ermidungsarmes Arbeiten

= besonders wirkungsvolle kreuzgezahnte Greifzone im Zangenmaul —
fur festes Zupacken und Ziehen

= zusatzliche Greifzone unterhalb des Gelenks fiir kraftvolles Hebeln
und Pressen

= mit Schneiden fiir weichen und harten Draht

= Schneiden zusatzlich induktiv gehértet, Schneidenharte ca. 64 HRC

09 01 240 = Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, élgehértet

=X PQ

0301180

all] PN

09 11240/09 12 240
mit Kabel-Einziehhilfe im Gelenkspalt; mit universeller Dorn-Crimpstelle unterhalb
des Gelenks

0302 180

all] PN

09 02 240

=g PV

03 05 180

al] PN

09 11 240

R =X PN

03 06 180

A1000V all] PN

Kreuzgezahnte Greifflache fiir festes
Zupacken und Ziehen beim Zaunbau

Schneidkapazitaten
Artikel-Nr. EAN Kopf Griffe

4003773-

03 00 180 015161 180 3,4 2,2 12,0 16,0 205
03 00 200 015178 200 PN schwarz atramentiert ~ poliert 3,8 2,5 13,0 16,0 255
03 00 250 015185 250 3,8 2,5 15,0 25,0 444
0301 140 015192 140 2,8 1,8 9,0 10,0 112
0301 160 013235 160 3,1 2,0 10,0 16,0 187

mit Kunststoff

0301 180 013242 180 I PN schwarz atramentiert poliert [ 3,4 2,2 120 160 216 N : S
03 01 200 013259 200 38 25 130 160 276 S NS
03 01 250 015222 250 38 25 15,0 250 489 Greifzone unterhalb des Gelenks fiir Lange Schneiden zum Trennen von flachen 09 11/12 240: Kabel-Einziehhilfe im 09 11/12 240: Universelle Dorn-Crimpstelle
03 02 160 023203 160 ) 3,1 20 100 160 223 kraftvolles Hebeln Kabeln Gelenkspalt unterhalb des Gelenks
03 02 180 023197 180 wmlPa schwarz atramentiert  poliert ;”é;t'\gﬁh'fltﬂ?f" 34 22 120 160 254
03 02 200 034940 200 38 2,5 13,0 16,0 322
03 05 140 039730 140 28 1,8 90 100 139 Schneidkapazitaten
03 05 160 039518 160 = ipaq hromt mit Mehrkompo- 3,1 20 100 160 222 Artikel-Nr. EAN Zange Kopf Griffe
03 05 180 034933 180 ferearon nenten-Hillen 34 22 120 160 254 4003773-
2 4114 2 2 1 1 24 .
22 g: 122 821903 128 isoliert mit 2? 2(5) 138 128 228 09 01240 064992 240 HPA schwarz atramentiert  poliert ?Jﬁififéﬂhfb@?ligﬂﬁm 46 30 43
03 06 180 021926 180 A1000V Qgd mml P  verchromt h";’lgkn({f}jgﬁén 34 22 120 160 264 : : : :
03 06 200 033776 200 VDE-gepriit ' 38 25 13,0 160 326 09 02 240 065005 240 =RPY schwarz atramentiert  poliert mit Mehrkomponenten-Hiillen 4,6 3,0 470
03 07 160 015307 160 31 20 100 160 254 _ . mit rutschhemmendenn
03 07 180 015314 180 A 000 . tauchisoligrt, 34 22 120 160 285 09 11 240 071952 240 A=K PN schwarz atramentiert  poliert s e 4.6 3,0 435
03 07 200 015321 200 = VDE-gepriift 38 25 130 160 339
03 07 250 015345 250 38 25 150 250 597 09 12 240 071969 240 A=K PN schwarz atramentiert  poliert mit Mehrkomponenten-Hiillen 4,6 3,0 470

22 23
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ABISOLIERZANGEN UND ABMANTELUNGSWERKZEUGE

n Abisolierzangen

= fiir ein-, mehr- und feindrahtige Leiter mit Kunststoff- oder
Gummiisolation max. @ 5,0 mm bzw. 10,0 mm2 Leiterquerschnitt

= einfache Verstellung auf den gew(inschten Draht- oder
Litzendurchmesser durch Randelschraube und Kontermutter

= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, élgehartet

1101 160

MW

3

1102 160

1105 160

MW

Prismatische Messer:

11 06 160 T N rapgeee =7 wh Der rote Bereich wird tiber
e vier Flachen eingeschnitten.
ﬁ 1000V N\N\ Funktion auch bei hoch-
elastischen Werkstoffen

Abisolierwerte

Artikel-Nr. EAN Zange Kopf | Griffe gmm | mm?
4003773-
1101 160 013556 160 MM Zﬂ‘awnferfmen poliert mit Kunststoff iberzogen 50 100 7 131
1102 160 023180 160 MM ;ﬁ:‘a"vnfgﬁ“e . poliertmit Mehrkomponenten-Hilen 50 100 7 165
1105 160 039570 160 MM verchromt mit Mehrkomponenten-Hiillen 5,0 10,0 7 157
11 06 160 021933 160 A1000V &g MM  verchromt Rl 12 G B e, 50 100 7 166
VDE-gepriift

11 07 160 015499 160 A 1000V MM  verchromt tauchisoliert, VDE-gepriift 5,0 10,0 7 180
1112 160 034964 160 ;ﬂ‘a‘”nf';fme ., poliert mit Mehrkomponenten-Hilen 50 100 7 156
1115 160 042471 160 verchromt mit Mehrkomponenten-Hiillen 5,0 10,0 7 155
1117 160 015505 160 A 1000V &GS verchromt tauchisoliert, VDE-gepr(ift 5,0 10,0 7 181

24

m Elektronik-Abisolierschere

= zum Schneiden und Abisolieren ein-, mehr- und feindrahtiger Leiter
mit Leiterdurchmesser bis 1,0 mm

= einfache Verstellung auf den gewiinschten Draht- oder
Litzendurchmesser durch Randelschraube und Kontermutter

= mit Offnungsfeder

= Spezial-Werkzeugstahl, dlgehartet

1182130

£ M

e - A

Artikel-Nr. EAN > Kopf Griffe Abisolierwerte
4003773 | o @ mm

1182130 071648 130 MM poliert mit Mehrkomponenten-Hiillen 0,03-1,0 75

m Elektronik-Abisolierzange

= f{ir ein-, mehr- und feindrahtige Leiter mit Kunststoff- oder
Gummiisolation 0,1 bis 0,8 mm Leiterdurchmesser

= einfache Verstellung auf den gewiinschten Draht- oder
Litzendurchmesser durch Réndelschraube und Kontermutter

= mit Offnungsfeder

= die Spiegelpolitur bietet in Verbindung mit einem feinen Olfilm
einen guten Rostschutz — keine Stérungen im Schaltkreis durch
abblatternde Chromteile

= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, lgehartet

1192140
Avrtikel-Nr. EAN - Kopf Griffe Abisolierwerte
4003773 | \m @ mm

1192 140 016908 140 & MW spiegelpoliert  mit Mehrkomponenten-Hiillen 0,1-0,8 99

= mit auswechselbaren Messern fiir vier bzw. sechs verschiedene
Leiterquerschnitte

= kein Beschadigen des Leiters durch prézise geschliffene
Formmesser, auch feindrdhtige Litzen werden schonend abisoliert

= Klemmbacken halten den Draht beim Abisolieren fest

= mit einstellbarem Langenanschlag fur gleiche Abisolierldngen bei
Serienarbeit

= eine Druckfeder bringt die Zange in Ausgangsstellung zuriick

= Zangenkdrper: Aluminium

= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet

m Abisolierzangen mit Formmessern

1211180

MW

0512 16 20

12 11 180: Drahtdurchmesser in mm 12 21 180: Drahtquerschnitte in mm?

Avrtikel-Nr. EAN Zange Griffe Abisolierwerte Abisolierwerte AWG ﬂ
4003773- @ mm mm? g
1211180 000792 180 05/1,2/161/2,0 368
MM schwarz lackiert  mit Kunststoff-Griffhiillen 05075/10/15/  20-19/17/
1221180 000815 180 2,5/4,0/6,0 15/13/11/10 366
12 19 180 022145 1 Paar Ersatzmesser f(ir 12 11 180
12 29 180 022152 1 Paar Ersatzmesser fiir 12 21 180
25
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ABISOLIERZANGEN UND ABMANTELUNGSWERKZEUGE

Prazisions-Abisolierzangen mit Formmessern

121202

MM

121206

121211

MW

Maximale Kabelquerschnitte (in mm?) pro Profil:

Prazise und zuverlassig

Zwei Messerpaare (1) schneiden
die Isolation auf dem gesamten

Umfang ein. AnschlieBend werden
die Messerpaare auseinander
bewegt, so dass die Isolation
formschliissig abgezogen wird
(2). Die Zange offnet nach dem
Abisoliervorgang automatisch.

= formschliissiges Abisolieren auch von schwer zu entfernenden
Isolierwerkstoffen wie Teflon®, Silikon, Radox®, Kapton®
und Gummi; auch mehrlagig

= ein zweites Messerpaar halt die verbleibende Isolierung
zuverldssig fest

= genau auf den jeweiligen Leiterquerschnitt abgestimmte,
auswechselbare Formmesser

= mit einstellbarem Ldngenanschlag fir gleiche Abisolierlangen
bei Serienarbeit

= Zangenkorper: Stahl

= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet

121202
mit zusétzlicher Kabelfihrung fiir eine genaue Positionierung des Leiters an den
Abisolierstellen der Messer

1212 11/12 12 12 fiir Solarkabel

speziell abgestimmt auf mehrlagige und auf RADOX®-Isolierungen; mit zusatzlicher
Kabelabstiitzung fiir eine bessere Zentrierung mehrlagig isolierter Leiter in den
Abisolieréffnungen

0,03 - 0,09 0,14-0,25
-0,14 -0,75 -10,0
-0,38 -1,50 -6,0
B -0,57 -2,50 -6,0
1,00 - 4.00 -4,0
-1,50 ’ - 4,0 -2,5
-2,08 ) -6,00 ) -2,5 ) -1,5 )
121202 121206 121210 121211
Artikel-Nr. EAN % Zange Griffe Abisolierwerte AWG 5‘1
4003773- | oo mm2
g
1212 02 048077 195 0,03 -2,08 32-14 447
121206 049005 195 MM briiniert  mit Mehrkomponenten-Hiillen 0,14 - 6,0 26-10 445
121210 049012 195 2,5-10,0 13-7 445
1212 11 062998 195 1,5-6,0 15-10 449
MM  briiniert  mit Mehrkomponenten-Hillen
121212 073758 195 4,0-10,0 1M-7 450
121902 049036 1 Satz Ersatzmesser fiir 12 12 02
1219 06 049043 1 Satz Ersatzmesser fiir 12 12 06
121910 049050 1 Satz Ersatzmesser fiir 12 12 10
121911 063001 1 Satz Ersatzmesser fir 12 12 11
121912 073765 1 Satz Ersatzmesser fir 12 12 12

26

12 12 02 mit Kabelfiihrung und
Langenanschlag

L

L

/

Arbeitsprinzip mit Formmessern

Mit dem Ringschnitt um die gesamte Isolation wird sauber und prézise abisoliert.
Dies ist besonders bei Leitern wichtig, die exakt abisoliert werden miissen.

Auch bei schwierigen Materialien wie Teflon® und Radox® funktioniert das ohne
Probleme.

Sauberes Einschneiden der Isolation
auf dem gesamten Umfang

Formschliissiges Abisolieren durch
prézise Messerprofile

Automatisches Abziehen der Isolation
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12 . T ce
Selbsteinstellende Ablsollerzangen = fiir ein-, mehr- und feindréhtige Leiter mit Kunststoff- KNIPEX MUItIStrlp 10
oder Gummiisolation automatische Abisolierzange : :
= passt sich selbsttatig den verschiedenen Leiterquerschnitten an: Patentierte Mechanik
dadurch keine Beschadigung der Leiter Die Einschneidtiefe der Abisoliermesser wird dem

= Schneidtiefe nachstellbar bei unterschiedlichen Isolations-Materialien Durchmesser der Ader und damit auch der Dicke aller

= mit Drahtschneider flir Cu- und Al-Leiter mehrdrahtig bis 10,0 mm? Standard-Isoliermaterialien vollautomatisch angepasst.
und eindrahtig bis 6,0 mm? Kein manuelles Einstellen, wie es bei anderen Zangen mit

= |eichtgdngige Mechanik groBem Abisolierbereich immer noch notwendig ist.

= Messer und Kunststoff-Klemmbacken leicht auswechselbar

= geringes Gewicht

= Gehduse: Kunststoff, glasfaserverstarkt

= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet

Abisolieren ohne Nachjustieren von 0,03 bis 10,0 mm?

1240 200

MW = vollautomatische Anpassung an handelsiibliche ein-, mehr- und
12 40 200 1242195 feindrahtige Leiter mit Standardisolierung im gesamten Kapazitats-
fiir diinne Flachbandleiter bis 10,0 mm MW bereich von 0,03 bis 10,0 mm?

Breite in einem Arbeitsgang

= keine manuelle Feinjustierung notwendig, keine Beschadigung
der Leiter

= die Klemmbacken aus Stahl mit integrierter Schneidkante halten
das Kabel rutschsicher fest, ohne die verbleibende Isolation zu

beschadigen
= mit Drahtschneider fir Cu- und Al-Leiter mehrdréhtig bis 10,00 mm2
Arbeitsprinzip gerader Messer und eindréhtig bis 6,00 mm?
o« Modell 12 40 200 und 12 42195 = besonders leichtgangige Mechanik und sehr geringes Gewicht
A Nur der rote Bereich wird = Messerblock und Langenanschlag auswechselbar
= eingeschnitten. = Griff mit Weichkunststoff-Zone fiir sicheren Halt
« ' - . = Gehduse: Kunststoff, glasfaserverstarkt
o Nicht geeignet fiir hochflexible und = Messer: Spezial-Werkzeugstahl, dlgehartet
é armierte Isolationsmaterialien sowie
'-'wJ fir mehrlagige Isolationen.

=

’
\

Einstellbarer Langenanschlag Prézises Abisolieren ohne Beschadigung Drahtschneider bis 10 mm? mehrdréhtig Drahtschneider bis 10 mm2 mehrdrahtig Klemmbacken aus Stahl mit Schneidkanten  Prézises Abisolieren von 0,03 bis 10,0 mm?
des Leiters verhindern ein Durchrutschen des Leiters ohne Nachjustierung
Artikel-Nr. EAN % _ Abisolier\zlverte Langenanschlag 5LA EAN Abisolier\zlverte AWG ﬂ
4003773- | mm mm mm i 4003773- | mm mm ¢
12 40 200 026662 200 MM 0,03-10,0 32-7 3,0-18,0 202 1242 195 054580 195 MM 0,03-10,0 32-7 136
12 50 200 034407 200 MW 2,5-16,0 13-5 200
1249 21 057581 Ersatzmesserblock fiir 12 42 195
124901 026679 1 Paar Ersatzmesser fiir 12 40 200 124923 057604  Ersatzldngenanschlag fir 12 42 195
12 49 02 026686 1 Paar Ersatzklemmbacken fiir 12 40 200
124903 026693  Ersatzlangenanschlag fir 12 40 200
1259 01 034414 1 Paar Ersatzmesser fiir 12 50 200
1259 02 034421 1 Paar Ersatzklemmbacken fiir 12 50 200
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m Automatische MInI-AbISO|IerZange = fiir ein-, mehr- und feindrahtige = Langenanschlag: einstellbar von
Leiter mit Kunststoff- oder 2,5 bis 7,0 mm
Gummiisolation 0,08 bis = leichtgangige Mechanik
1,0 mm? Leiterquerschnitt = geringes Gewicht

= passt sich selbsttatig den ver- = Gehduse: Kunststoff, glasfaser-

schiedenen Leiterquerschnitten verstarkt
an: dadurch keine Beschadi- = Messer: Spezial-Werkzeugstahl,
gung der Leiter 6lgehartet, auswechselbar

= fiir diinne Flachbandleiter in
einem Arbeitsgang

= mit Drahtschneider fir
Cu- und Al-Leiter mehrdrahtig

1260 135

& MW bis 1,0 mm?
Artikel-Nr. EAN % Abisolierwerte AWG Langenanschlag
4003773- | o mm? mm
1260 135 022169 135 &AW 0,08-1,0 28-17 25-70 92
1269 135 022176 1 Paar Ersatzmesser fiir 12 60 135

E Automatische Abisolierzange

= kompaktes Standard-Werkzeug zum glinstigen Preis fir alle
gangigen Kabelquerschnitte und Isoliermaterialien

= f{ir ein-, mehr- und feindrahtige Leiter von 0,2 bis 6,0 mm?
mit Standard-Isolation

= passt sich selbsttatig den verschiedenen Leiterquerschnitten an:
dadurch keine Beschadigung der Leiter

= hoher Bedienungskomfort durch handliche Bauform und geringes

Gewicht
= schlanke Kopfform fiir Einsatz in schwer zuganglichen Arbeits-
12 62 180 bgreichen o -
= mit Drantschneider tur Cu- und Al-Leiter bis max. 2,5 mm
MW Drahtschneider fiir Cu- und Al-Leiter b 2,5 mm?2
= mit einstellbarem Langenanschlag von 6,0 bis 18,0 mm fir gleiche
Abisolierldngen bei Serienarbeit
= Gehduse: Kunststoff, glasfaserverstarkt
= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet, auswechselbar
E E
= £

Prazises Abisolieren von 0,2 bis 6,0 mm? Drahtschneider bis 2,5 mm? max. Abisolieren unter beengten

Platzverhéltnissen

Artikel-Nr. | EAN Abisolierwerte AWG 513
4003773- mm? §

1262180 054573 180 MM 24-10 151

126921 060093 1 Paar Ersatzmesser fiir 12 62 180
126923 067115  Ersatzldngenanschlag fir 12 62 180

30

E Automatische FlaChkabE|-AbiSO|ierzange = fiir PVC-isolierte Flachkabel bis max. 12 mm Breite und
0,75 bis 2,5 mm?2

= passt sich selbsttatig den verschiedenen LeiterhGhen an:
dadurch keine Beschédigung der Leiter

= groBe Abisolierlange méglich

= Messer auswechselbar

= |eichtgangige Mechanik

= geringes Gewicht

= Gehduse: Kunststoff, glasfaserverstarkt

= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet

1264 180

Artikel-Nr. EAN =2 Abisovlierwerte AWG ﬂ
4003773- | o 0 mm Y

12 64 180 073284 180 MM 0,75-25 19-13 125

E Mini-Abisolierer

= prazises Abisolieren durch stufenweise Einstellung des Werkzeugs
auf den Leiterdurchmesser

= mit Drahtabschneider

= mit Langenanschlag: einstellbar von 4,0 bis 15,0 mm

= mit Sperrklinke

= Gehduse: Kunststoff, schlagfest

12 80 040 SB
fiir diinne CU-Leiter @ 0,12 bis 0,4 mm

12 80 100 SB

MW

Artikel-Nr. EAN Abisolierwerte | AWG
4003773- @ mm

12 80 040 SB 071655 100 I 0,12-0,4 36-26 35

12 80 100 SB 043119 100 0,30-1,0 28-18 34

E Abisolierzange fiir Glasfaserkabel

= zum Entfernen von Primér- und Sekundér-Coating
bei Glasfaserkabeln
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sondergiite, 6lgehartet

1282 130 SB

Avrtikel-Nr. EAN > | Zange Griffe Abisolierwerte m
4003773 | m g mm
g

1282 130 SB 050094 130  briniert mit Kunststoff-Griffhiillen Primdr-Coating: 0,125 mm; Sekundar-Coating: 0,250 mm 69
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E Abisolierwerkzeug fur Glasfaserkabel - zun entfernen von Primér-Coating bei Glasfaserkabeln @ 0,125 mm

= Klinge @ 0,18 mm, Bohrung fir Kabelzufihrung @ 0,30 mm
Mh l

= einstellbarer Langenanschlag
= Gehduse: Kunststoff, schlagfest

IKNIPE)(msm |

~=a
| KNIPE

x

12 85 100 SB -
Artikel-Nr. EAN Sk Abisolierwerte = m
4003773- | m @ mm -
12 85 100 SB 043126 100 zum Entfernen von Primar-Coating bei Glasfaserkabeln @ 0,125 mm 44

= die ideale Zange bei Verkabelungsarbeiten

= zum Greifen und Biegen von Drahten

= zum Schneiden von weichem, mittelhartem und hartem Draht

= Prazisionsschneiden zusatzlich induktiv gehértet, Schneidenhédrte
ca. 60 HRC

= mit Prazisions-Abisolierldchern

= zum Crimpen von Aderendhiilsen

= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehértet

m Verdrahtungszangen

1301 160

- w1l PN

1302 160

= ol PN

Greifen Schneiden

13 05 160

— R g

Abisolieren
Artikel-Nr. EAN Zange Kopf | Griffe Abisolierwerte
4003773- mm?
schwarz . . 0,5-0,75/
1301 160 034971 160 = wl PN S poliert - mit Kunststoff iiberzogen 15/25 2,5 1,6 112
schwarz ) . 0,5-0,75/
1302 160 010470 160 F—— ul PN R—— poliert mit Mehrkomponenten-Hiillen 15195 2,5 1,6 139
13 05 160 071426 160 =l P4« verchromt mit Mehrkomponenten-Hiillen 0’155_ ?272 J 2,5 1,6 139
32

13 . .
Unlversalzange fiir STP-Datenkabel = zum Schneiden des Kabels, des Einzelleiters, des Schirmes
und der Kunststoffseele
= zum Langsritzen der Schirmfolie mit der Stahlspitze am Gelenk
= zum Abmanteln des Kabels mit den Prismenmessern unterhalb
des Gelenkes
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sondergiite, 6lgehartet

1372 160 SB

Artikel-Nr. EAN > [Zange
4003773 | o

1372160SB 052319 160  briniert mit Mehrkomponenten-Hillen 102

m Abisolier-Seitenschneider

= die unentbehrliche Zange fiir die Elektroinstallation

= Prazisions-Abisolierlocher fiir eindrahtige (massive) Leiter
1,5 und 2,5 mm2

= induktiv gehértete Prézisionsschneiden fir weichen Draht bis
@ 4,0 mm, Schneidenharte ca. 60 HRC

= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, élgehartet

14 22 160

o

14 25 160

Mehrfachfunktion: schneiden und
abisolieren

14 26 160

A1000V

Artikel-Nr. EAN i Abisolierwerte

4003773- mm?

schwarz mit Mehrkompo-

1422 160 034988 160 . poliert ‘ 15425 15413 25 15 206
atramentiert nenten-Hiillen

14 25 160 028697 160 verchromt e T T 15425 15413 25 15 206
nenten-Hillen
isoliert mit Mehr-

14 26 160 040279 160 A1000V &GS verchromt ﬁ%ﬁé’;’“eme“' 15425 15413 25 15 216

VDE-gepriift
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ﬂ Lackabzieh-Pinzette = zum Entfernen von Lackisola- 7
tion an Cu-Drahten F

= Messer fiir andere Drahtdurch-
messer als Ersatzteil lieferbar

= Pinzettenkdrper: Federstahl, ‘
6lgehartet

= Griffschalen: Kunststoff

1511120 Artikel-Nr. EAN
4003773-

15 19 005 021551 1 Paar Ersatzmesser fiir 15 11 120 @ 0,5 mm
. - .
Artikel-N. %‘(’)“3773 Ab'sg"ri“n’lve”e 5 1519 006 021568 1 Paar Ersatzmesser fir 15 11 120 80,6 mm
il g 15 19 008 021575 1 Paar Ersatzmesser fiir 15 11 120 @ 0,8 mm
1511120 015550 120 0,6 34 1519 010 021582 1 Paar Ersatzmesser fir 15 11 120 @ 1,0 mm
n Ablsollerzangen = zum Abisolieren diinner Drahte

= quf einen Drahtdurchmesser ab-
gestimmtes, prdzises Abisolier-
Prisma; nicht verstellbar

= mit Offnungsfeder

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
geschmiedet, 6lgehartet

M

1561 160

MW

Artikel-Nr. EAN Abisolierwerte
4003773- @ mm
1551160 044451 160 0,5 101
1561 160 014843 160 MM poliert mit Kunststoff iberzogen 0,6 102
15 81 160 015574 160 0.8 102
Zd Abmantelungswerkzeuge = 2um Abmanteln aller géngigen = Griffsicherheit durch Weich-
Rundkabel komponenten-Einlage als
= selbstspannender Festhalte- Abrutschschutz an Griff und
bligel Festhaltebiigel

= mit Schnitttiefeneinstellung per = Gehause: Kunststoff, schlagfest
Einstellschraube

= selbstdrehende Schleppklinge
fur Umfangs- und Langsschnitt

= Reserveklinge im Gehduse

16 20 16 SB

e s s P My My M 0 s

16 20 165 SB
Messer mit gerader Schneide und
16 20 165 SB Hakenklinge inkl. Schutzkappe
Artikel-Nr. EAN Abisolierwerte
4003773- @ mm
16 20 16 SB 060451 130 MWW 4,0-16,0 95
16 20 28 SB 060468 130 MM 8,0-28,0 95
16 20 165 SB 043133 165 MW 8,0-28,0 85
Ersatzmesser fiir
1629165 043140 1670 16 5B/ 16 20 28 5B / 16 20 165 SB
34

E Abmantelungswerkzeug = zum Entfernen von Rundka-
belmanteln aus PVC, Gummi,
Silikon, PTFE von @ 6,0 bis
29,0 mm

= selbstspannender Festhalte-
biigel

= mit Schnitttiefeneinstellung
per Randelmutter

= drehbarer Griffkérper fir
Umfangs- und Langsschnitt

16 30 135 SB = Wendelschnitt fiir das Entfernen

MW von Zwischenstiicken

= auswechselbare Klinge
= Gehduse: Kunststoff, schlagfest

Artikel-Nr. EAN = Abisolierwerte
4003773 | om 9 mm

1630135SB 033349 135 AW 6,0-29,0 120
16 39 135 027317 Ersatzklinge fiir 16 30 135 SB
m Abmantelungswerkzeug = zum Abmanteln von Rundkabeln ab @ 25,0 mm

= entfernt samtliche Isolationsschichten

= geeignet fir Umfangs- und Langsschnitt

= Schnitttiefe einstellbar bis 5,0 mm

= auswechselbare Klinge (beidseitig verwendbar)
= Werkzeugkorper: Kunststoff, glasfaserverstérkt

_—

16 40 150

Ansetzen des Werkzeugs fiir Langsschnitt Langsschnitt

Einstellbare Schnitttiefe

Avrtikel-Nr. EAN Abisolierwerte
4003773- @ mm
16 40 150 026709 150 > 25 210
16 49 150 026716 Ersatzklinge fir 16 40 150 Drehen des Werkzeugs fiir Umfangsschnitt Umfangsschnitt
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ABISOLIERZANGEN UND ABMANTELUNGSWERKZEUGE

ABISOLIERZANGEN UND ABMANTELUNGSWERKZEUGE

E Abisolierwerkzeug fiir Koax-Kabel

= zum Abisolieren von Koax-Kabeln (RG 58, RG 59 und RG 62)

= fiir die Abisolierung von AuBenmantel, Abschirmung und
Isolation in einem Arbeitsgang

= mit drei eingebauten Messern

= die Schnitttiefe kann flr jedes Messer individuell per
Sechskantschliissel korrigiert werden

= der Messerabstand bleibt konstant

KNIPEX 216 60 05 ® = Gehduse: Kunststoff, schlagfest

16 60 05 SB

MM

Dreistufige Abisolierung Dreistufiger Schnitt in einem Arbeitsgang
eines Koax-Kabels

Artikel-Nr. EAN o Kabeltyp
4003773-

16 60 05 SB 044888 105 MM RG 58, RG 59 und RG 62

E Abisolierwerkzeug fiir Koax-Kabel

= zum Abmanteln und Abisolieren aller gangigen Koax-Kabel
von @ 4,8 bis 7,5 mm (z. B.: fir TV- und Satellitenempfang),
auch fiir PYC-Flex 3 x 0,75 mm2 geeignet

= mit Langenskala 5,0 bis 20,0 mm

= 2weischaliges, aufklappbares Abisolierwerkzeug

= mit Offnungsfeder und Sperrklinke

= Gehduse: Kunststoff, glasfaserverstarkt

16 60 100 SB

MM

Artikel-Nr. EAN Abisolierwerte
4003773- @ mm

16 60 100 SB 040811 100 MW\ 4,8 - 7,5 Rundkabel
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E Abmantelungswerkzeug = zum Abmanteln von UTP- und STP-Datenkabeln
. mit @ 4,5 bis 10,0 mm

fur Datenkabel = Abisoliervorrichtung fir die Querschnitte
0,2/0,3/0,8/1,5/72,5/4,0 mm?

= zweischaliges, aufklappbares Abisolierwerkzeug

= mit Offnungsfeder und Sperrklinke

= Befestigungsclip zur sicheren Aufbewahrung

= Gehduse: Kunststoff, glasfaserverstarkt

16 65 125 SB

MW

Artikel-Nr. EAN ek fir Kabeltypen Abisolierwerte | Abisolierwerte ﬂ
4003773- | mm @ mm mm?
g

CAT 5, CAT 6, CAT 7,

16 65 125 SB 043157 125 MW Twisted-Pair (UTP/STP)

4,5-10,0 0,2-4,0 50

m Universal-Abmantelungswerkzeuge = zum Abmanteln und Abisolieren aller gangigen Rund- und
Feuchtraum-Kabel von @ 8,0 bis 13,0 mm (z. B. NYM-Kabel
3x 1,5 mm2bis 5 x 2,5 mm2) geeignet

= quch zum Einsatz in Abzweig- oder Verteilerdosen

= zweischaliges, aufklappbares Abisolierwerkzeug

= mit Offnungsfeder und Sperrklinke

= Befestigungsclip zur sicheren Aufbewahrung

= Gehduse: Kunststoff, glasfaserverstarkt

16 85 125 SB
16 80 125 SB zusétzlich mit Lingsschneider; innenliegendes, herausschiebbares Messer;
N\N\ Abisoliervorrichtung fiir die Querschnitte 0,2/0,3/0,8/1,5/2,5/ 4,0 mm?2

16 85 125 SB ‘ /
Avrtikel-Nr. EAN Abisolierwerte Kabeltypen
4003773- @ mm

16 80 125 SB 040828 125 MM 8,0-13,0 Rundkabel, z.B.: 3 x 1,5 mm2 bis 5 x 2,5 mm?

16 85 125 SB 060444 125 MM 8,0-13,0 Rundkabel, z.B.: 3 x 1,5 mm?bis 5 x 2,5 mm? 67
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GREIFZANGEN

GREIFZANGEN

= fiir feine Draht- und Silber-

H Rundzangen mit Schneide

. schmuckarbeiten
(Schmuckbiegezangen) = geeignet flr Biege- und
DIN ISO 5743 Schneidarbeiten auch im

Elektronikbereich
= zum Anbiegen von Draht6sen
= feine, spitz zulaufende, runde
Backen, prazisionsgeschliffen
= Schneiden zuséatzlich induktiv
gehdrtet, Schneidenharte ca.

60 HRC
= Vanadin-Elektrostahl, ge-
1901130 schmiedet, 6lgehartet
8 1 PN

: : Abmessungen Schneidkapazitaten
Avrtikel-Nr. EAN Zange Kopf | Griffe L3 W3
4003773-
schwarz . mit Kunststoff
1901 130 034995 130 81PN e poliert iiberzogen 10 320 80 135 20 2,2 1,6 73
1903 130 014348 130 S—IP4a verchromt miskarsisteiil SR il Welon RiEls] Raiol el 16 72

Uberzogen

ﬂ Flachzangen

= flache, kurze, breite Backen

= Greiffldchen gezahnt
DIN'S0 5745 = Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
geschmiedet, 6lgehartet
% {:,}
2001 160 2002 160
s 111 == wml

20 06 160

20 05 160
e I | A1000V F—— wm
Abmessungen
Avrtikel-Nr. EAN Zange Kopf T
4003773-
2001125 014447 125 270 145 80 75
20 01 140 014454 140 i 280 155 95 107
20 01 160 015017 160 = um Zirg”r::me . poliert  mit Kunststoff berzogen 300 17,0 95 144
2001180 015666 180 350 190 100 188
20 01 200 015673 200 380 21,0 120 268
20 02 140 043386 140 schwarz . : ) 280 155 95 137
= . oliert  mit Mehrkomponenten-Hiillen
2002 160 035008 160 ] atiamentiert " g 300 170 95 172
20 05 140 042464 140 280 155 95 136
hromt it Mehrki ten-Hill - - -
20 05 160 04057 160 verehrom mit Mehrcomponenten-itten 300 470 95 176
20 06 160 033783 160 A1000V &g8E—=mm verchromt I L B T TON BT I

Hllen, VDE-gepriift
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= zum Anbiegen von Drahtésen

E Rundzangen
= runde, kurze Backen, fein geschliffen
DIN'S0 5745 = Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

2201 160

8 ]

22 02 160 22 05 160

8 —1 8 ]

—

22 06 160 : Knrrex

A1000V 8 ]

Abmessungen
Artikel-Nr. EAN ok Zange Kopf | Griffe
4003773 | o
2201125 014461 125 27,0 14,5 2,0 8,0 75
22 01 140 013013 140 28,0 16,5 2,5 9,5 100
8] eIl . poliert  mit Kunststoff tberzogen
22 01 160 015024 160 atramentiert 30,0 18,0 3,0 9,5 140
2201180 015819 180 350 21,0 35 105 177
22 02 140 043430 140 schwarz ' ) . 28,0 16,5 2,5 9,5 129
5303160 R i 8] B poliert mit Mehrkomponenten-Hiillen 300 180 30 95 =
22 05 140 042891 140 28,0 16,5 2,5 9,5 127
hromt it Mehrk ten-Hill ! ' : -
22 05 160 042007 160 O vercom it vehromponemen-itien 300 180 30 95 169
isoliert mit Mehrkomponenten-
&GS

22 06 160 033790 160 A 1000V 8] verchromt Hllen, VDE-gepriif 30,0 180 3,0 9,5 175
22 07 160 015901 160 A 1000V 8] verchromt tauchisoliert, VDE-gepriift 30,0 18,0 3,0 9,5 196

23
. Flachzange mit Schneide

(Feinmechanikerzange)

= geeignet flr Greif- und Schneid-
arbeiten in der Feinmechanik

= flache, lange Backen, diinn

DIN ISO 5745 zulaufend

= Schneiden zusatzlich induktiv
gehértet, Schneidenhérte
ca. 60 HRC

= Spezial-Werkzeugstahl in
Sondergiite, geschmiedet,

6lgehartet
2301 140
[— g
Schneidkapazitaten Abmessungen
Avrtikel-Nr. EAN Sa’ Kopf | Griffe 3 | W3
4003773 |

2301 140 041290 140 BE=uull] Q@ poliert mit Kunststoff iiberzogen 2,5 1,6 70 350 125 30 45 75
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GREIFZANGEN GREIFZANGEN

= geeignet flir feinere Greif- und Schneidarbeiten

= spitze, flach-runde Backen

= Greiffldchen gezahnt

= mit Schneiden fiir weichen, mittelharten und harten Draht

= Schneiden zusatzlich induktiv gehdrtet, Schneidenharte ca. 61 HRC
= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, élgehartet

E FIachrundzangen mit Schneide Elastische Spitzen: formstabil auch bei Verwindung

(Storchschnabelzangen)
DIN ISO 5745

E Flachrundzangen mit Schneide

(Radiozangen)
DIN ISO 5745

= verwindungstolerante, elastische Prazisionsspitzen

= flach-runde, lange, spitz zulaufende Backen

= mit Schneiden (Harte ca. 61 HRC) fiir weichen, mittelharten und
harten Draht

= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

——— )

2501 160

© wil P|

2502 160

© wil P|

25 06 160

A 1000V © d PN

SrgrmeXx

26 11 200

© wil P|

26 15 200

© wil P|

26 22 200

X400 © ull] PR

K rmEX
26 26 200 o
A1000V &GS x40° © will] PN
25 26 160 CnamEx
A 1000V X40° © d P| Schneidkapazitaten Abmessungen
Artikel-Nr. | EAN N Zange Kopf | Griffe L4
4003773 | oo
Schneidkapazitaten Abmessungen h it Kunststoff
Artikel-Nr. | EAN Zange Kopf | Griffe schwarz : Mit Kunststo
T 26 11200 022824 200 © uml PN o —— poliert iiberzogen 3,2 2,2 73,0 95 175 30 25 170
2501125 015932 125 2.2 16 27,0 130 70 25 18 73 2612200 023142 200 ©wlpPa schwarz e mit Mefrkom: 32 22 730 95 175 30 25 201
sz N i rnssiE atramentiert ponenten-Hiillen
2501140 013082 140 © wil PN Stramentiert poliert iiberzogen 2,5 1,6 42,0 150 80 25 20 89 R
2501160 013099 160 9 25 1,6 50,0 165 90 3,0 25 113 26 13 200 040590 200 © wl PN verchromt iiberzogen 3,2 2,2 73,0 95 17,5 3,0 25 169
2502140 023159 140 mit Mehrkom- 5 ¢ 16 420 150 80 25 20 109 mit Mehrkom-
oampa Zi:l‘;lvma;tiert poliert ponenten- 26 15200 035022 200 © wm PN verchromt ponenten-Hillen 3,2 2,2 73,0 95 175 30 25 198
2502160 023166 160 Hilllen 25 16 50,0 165 90 30 25 144 P isoliert mit Mehr-
2503125 043065 125 oumpa verchromt mit Kunststoff 2,2 1,6 27,0 130 7,0 25 1,8 72 26 16 200 022831 200 lﬂ]]]]]l’ﬂ. S verchromt komponenten- 3,2 2,2 73,0 95 17,5 30 25 206
2503 160 014492 160 tberzogen 2,5 1,6 50,0 165 90 30 25 116 Hillen, VDE-gepriift
. A1000V &S O tauchisoliert,
2505140 035015 140 mit Mehrkom- 2,5 16 42,0 150 80 25 20 111 2617200 016069 200 verchromt p 3.2 22 730 95 175 30 25 212
O P4  verchromt ponenten- ] > | VDE-geprift
1 4 40° . oliert . b , 73,0 0 95 175 3, S 17
2505160 022817 160 Hullen 2,5 1,6 50,0 16,5 90 30 25 144 2621200 022848 200 400 © ] P schwarz poli mit Kunststoff 37 77 30 230 30 2
Al g atramentiert liberzogen
A1000V &S Mehrkompo- . schwarz . mit Mehrkom-
2506 160 033806 160 Sampa verchromt T 2,5 1,6 50,0 165 90 30 25 146 26 22200 023135 200 x40° © ] PN . poliert ponenten-Hilllen 3,2 2,2 73,0 230 95 175 30 25 197
VDE-gepriift .
t Kunststoff
. ) 2623200 016076 200 40° © w4 verchromt m 3,2 2,2 73,0 230 95 175 30 25 171
2521160 015004 160 A0 OW  schwaz oL mitkunststoff ) o 16 500 230 165 90 30 25 112 Ui
Pq atramentiert {iberzogen mit Mehrkom-
mit Mehr- 2625200 035039 200 x40° © w4 verchromt ponenten-Hilllen 32 20288 B/S10N P23 108 G5B Rivo) S TON 2558 192
2525160 016007 160 20" S ] verchromt komponenten- 2,5 1,6 50,0 23,0 165 90 3,0 2,5 143 fenli :
P ! A1000V g8 isoliert mit
Hiillen 26 26 200 022855 200 A/_40°6'Q verchromt Mehrkomponenten- 3,2 2,2 73,0 230 95 175 30 25 204
isoliert mit Hullen, VDE-gepriift
A1000V 2GS
Mehrkompo-
2526 160 052111 160  x40° © ] verchromt . 2,5 1,6 50,0 230 165 90 30 25 144 A 1000V &GS tauchisoli
nenten-Hiillen, £NGS uchisoliert,
P VDE-geprift 26 27 200 016090 200 40> © Il P> q verchromt VDE-geprif 3,2 2,2 73,0 230 95 175 3,0 25 220
40 41



GREIFZANGEN

GREIFZANGEN

= zum Fassen und Trennen von
Einzelleitern in Kabelbdumen

= mit Mittenschneider fiir

DIN ISO 5743 weichen Draht

= flach-runde Backen

= Greifflachen gezahnt

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
geschmiedet, dlgehartet

27 - :
. Flachrundzange mit Mittenschneider

(Telefonzange)

27 01 160

© ul b4

Abmessungen
Artikel-Nr. EAN =2 Kopf Griffe W3 T w4
4003773 | m

27 01 160 016106 160 © M poliert  mit Kunststoff iiberzogen 470 165 9,5 3,0 20 120

E Montierzangen
DIN ISO 5743

= besonders gut geeignet flir Greif-, Justier- und Montagearbeiten
mit hoherer Greifkraft

= Greifflachen gezahnt

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, geschmiedet, dlgehértet

28 01 200

——

28 21 200
© i
Abmessungen
Artikel-Nr. EAN % Zange Kopf | Griffe
4003773 | o

28 01 200 044468 200 T M7 poliert mit Kunststoff iiberzogen 330 135 105 40 105 197
atramentiert ! ! ! ! !

28 03 200 016144 200 E=mml verchromt mit Kunststoff iberzogen 330 135 105 40 105 196

2821200 028246 200 © i poliert mit Kunststoff iiberzogen 340 135 105 30 30 187
atramentiert ! ! ! ! !
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ﬁ Telefonzangen

DIN 1SO 5745

= Greifflachen kreuzgezahnt
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
geschmiedet, dlgehartet

29 11 160

[ s

Form 2
besonders schlanke, feine Spitzen; auch
als Lot-Spitzzange zu verwenden

29 25 160

O =

Artikel-Nr.

29 11 160

29 21 160

29 25 160

ﬂ Greifzangen (Nadelzangen)

DIN ISO 5743

Abmessungen
EAN Zange Kopf Griffe w3
4003773-

mm
schwarz [
016175 160 = 1 atramentiert poliert EEZ:;;EJ‘:L 55,0 14,0 8,0 2,5 8,5 103
043454 160 O =R 2 LI oliert rl?uitnststoff 540 140 90 20 20 112
atramentiert P iiberzogen ! ! ! ! !
mit Mehr-
043478 160 =K 2 verchromt komponen- 54,0 14,0 9,0 2,0 2,0 139
ten-Hllen

= Prdzisionszangen fiir feinste Montage-, Biege- und Justierarbeiten
= mit besonders langen Backen: Backenlange 55,0 mm

= glatt geschliffene Greifflachen

= Kanten sorgfaltig entgratet

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehértet

3111160

H

3125160

z45° H ]

Artikel-Nr.

3111160

3115 160

3121160

3125 160

Abmessungen
EAN Zange Griffe
4003773-
schwarz : mit Kunststoff

044475 160 EH—] G- poliert iiberzogen 55,0 16,0 7,5 2,0 2,5 100
016465 160 B9 verchromt E&ﬁlmehrk"mpme”te”' 55,0 160 75 20 25 124

. schwarz : mit Kunststoff
046790 160 x45° ] Bl poliert iiberzogen 55,0 27,0 16,0 7,5 2,0 2,5 97

mit Mehrkomponenten-

016489 160 x@5° EJ——] verchromt Hiillen

550 270 160 75 2,0 2,5 123
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GREIFZANGEN

GREIFZANGEN

30
. Langbeckzangen

DIN 1SO 5745

3011160

=

30 25 160

© il

3036 160

A1000V 8

Artikel-Nr. EAN
4003773-

30 11 140 033936
30 11 160 023128
3011 190 013051
30 13 140 016298
30 13 160 043485
30 15 140 042914
30 15 160 035046
3015 190 001881
30 16 160 001904
3021 140 042433
3021 160 035053
3021190 016366
3023 140 016373
30 25 140 001980
30 25 160 035060
3025 190 043515
3031 140 042426
3031 160 035077
3033 160 043539
30 35 140 043102
30 35 160 035084
3036 160 002123
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160

140
160
190

140

140
160
190
140
160

160

140
160

160

LT Tl =4
Form | Zange
schwarz
=L ! atramentiert
| — ] 1 verchromt
E—] wm 1 verchromt
1000V £56S
AE 1 verchromt
schwarz
© il 2 atramentiert
© m 2 verchromt
© ] 2 verchromt
schwarz
8] : atramentiert
8] 3 verchromt
8] 3 verchromt
1000V &6S
g — 3 verchromt

= hoch belastbare und verschleiBarme Greifzangen
= verschiedene Backenformen
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

Form 1
lange, flache Backen; Greifflachen
gezahnt
Form 2
lange, flach-runde Backen; Greifflachen
gezahnt
Form 3
lange, runde Backen; Greifflachen glatt
geschliffen
Abmessungen
Kopf Griffe W3
. & 42,0 15,0 8,0 2,5
poliery Mt Kunststo 465 165 95 30
tiberzogen
50,0 18,5 9,5 3,0
mit Kunststoff 420 150 80 2,5
liberzogen 46,5 165 95 3,0
. 42,0 15,0 8,0 2,5
e el Yo BT BT
nenten-Hillen
50,0 18,5 8,0 3,0
isoliert mit
B 465 165 95 3,0
nenten-Hillen,
VDE-gepriift
) ff 42,0 15,0 8,0 2,5
gt |G LBES 500 165 95 3,0
iiberzogen
50,0 18,5 8,0 3,0
(RIS o o Wl BT
liberzogen
. 42,0 15,0 8,0 2,5
e el Y BT BT T
nenten-Hillen
50,0 18,5 8,0 3,0
. mit Kunststoff 375 150 80 4,0
poliert .
liberzogen 41,0 165 95 5,0
mit Kunststoff

. 41,0 16,5 9,5 5,0
tiberzogen

mit Mehrkompo- 37,5 150 8,0 4,0
nenten-Hiillen 41,0 16,5 9,5 5,0

isoliert mit
Mehrkompo-
nenten-Hiillen,
VDE-gepriift

41,0 165 95 5,0

4,0
5,0
7,0
4,0
5,0
4,0
5,0
7,0

5,0

2,0
2,5
2,4

2,0

2,0
2,5
2,4
2,0
2,5

2,5

2,0
2,5

2,5

121
140
87

118
106
149
171

150

95
121
135

95

114
151
168
82

110

111

102
138

141

= zum Greifen von Bauteilen und Drahten mit kleinem Durchmesser
sowie zum Biegen von Kontakt- und Relaisfedern

= polierte Greifflachen

= Kanten sorgfaltig entgratet

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehértet

E Justierzangen

DIN 5235

3211135

H

3221135

== =

3231135
X400 = —

Abmessungen
Artikel-Nr. EAN Zange Kopf Griffe w3

4003773-
3211135 035091 135 EHJ S poliert  mit Kunststoff Gberzogen 340 125 7,0 14 15 73
atramentiert ! ! ! ! !
schwarz ) ) .
3221135 043553 135 =] i poliert mit Kunststoff tiberzogen 34,0 125 7,0 1,4 3,5 74
3223135 042921 135 =] verchromt mit Kunststoff Gberzogen 34,0 12,5 7,0 1,4 3,5 73
3231135 043560 135 e g Shwar poliert  mit Kunststoff Gberzogen 32,0 125 7,0 14 35 73

atramentiert

E Weberzangen

DIN IS0 5743

= 9,0 mm breite Backen, auf
1,5 mm dinn zulaufend

= Greifflachen glatt

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
geschmiedet, dlgehartet

3301160

e
Abmessungen
Artikel-Nr. EAN Zange Kopf Griffe W3 T w4
4003773-
schwarz . ’ .
3301160 016663 160 =] atramentiart poliert mit Kunststoff iberzogen 55,0 15,0 7,5 3,0 9,0 103
3303 160 016670 160 B verchromt mit Kunststoff iiberzogen 55,0 15,0 7,5 3,0 9,0 103
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GREIFZANGEN

GREIFZANGEN

Prazisions-Elektronik-Greifzangen
DIN 1SO 9655

f\

3412130

= 1 Fs W

/3‘ 22 130

3422130

O 1S MW

Artikel-Nr. EAN Form
4003773-

35 BESOES

3412 130 061458 I 1

3422 130 061472 135 KO FEMN 2

3432130 061496 135 &KI_1TET M 3
46

Zange

briiniert

briiniert

briiniert

Der feine Unterschied
KNIPEX Prazisions-Elektronikzangen sind aus —~
hochwertigem Kugellagerstahl gefertigt und mit hochster

Sorgfalt verarbeitet. Jede Offnungsbewegung verlauft
spielfrei, sanft und gleichmaBig. Jeder Arbeitsschritt wird
zuverlassig und prazise ausgefiihrt. Das erleichtert Profis
die Arbeit.

= fiir feinste Montagearbeiten, z. B. in Elektronik und Feinmechanik

= zum Greifen, Halten und Biegen

= glatt geschliffene Greifflachen, Kanten fein verrundet

= ca. 20 % weniger Gewicht als konventionelle Elektronikzangen

= geschraubtes Gelenk und sorgfdltig gefertigte Gelenkflachen
fur gleichmaBige, reibungsarme Bewegung im gesamten
Offnungsbereich

= leichtgéngige Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichméaBiges Offnen

= ergonomisch optimierte Griffhiillen

= geschmiedet aus Chrom-Vanadin-Kugellagerstahl

Form 1
flache, breite Backen

Form 2
flach-runde Backen

Form 3
runde, spitze Backen

Zangensatze
siehe Seite 194

Abmessungen

Kopf Griffe

poliert g‘c')tnz"netzr:kﬂrg”en 219 112 65 14 35 61
poliert ?;m“;:;km”en 27 112 65 16 16 6
poliert U 237 112 65 20 10 59

ponenten-Hiillen

DIN 1SO 9655

=z 1:9--&@5\.\

/;‘

3412 130 ESD

@& = ] F8 W

/‘_‘ EARELS

34 22 130 ESD

&% O %8s M\

/ it

34 32 130 ESD

@& %8 —]1 %8 MW

Prazisions-Elektronik-Greifzangen ESD

Zange

™

ESD-Zangen (Electrostatic discharge)

= elektrostatische Energie wird bei diesen Zangen langsam
und kontrolliert durch die Griffe abgeleitet

= das schiitzt durch elektrostatische Entladung gefahrdete
Bauelemente

= gemaB giiltigen Normen, z. B. [ECTR 61 340-5,
DIN EN 61 340-5, SP Method 2472

= f{ir feinste Montagearbeiten, z. B. in Elektronik und Feinmechanik
= zum Greifen, Halten und Biegen
= Griffe elektrisch ableitend — dissipativ
= glatt geschliffene Greifflachen, Kanten fein verrundet
= ca. 20 % weniger Gewicht als konventionelle Elektronikzangen
= geschraubtes Gelenk und sorgfaltig gefertigte Gelenkflachen
fur gleichmaBige, reibungsarme Bewegung im gesamten
Offnungsbereich
= leichtgéngige Doppelfeder fir ein sanftes und gleichmaBiges Offnen
= ergonomisch optimierte Griffhillen
= geschmiedet aus Chrom-Vanadin-Kugellagerstahl

Form 1
flache, breite Backen

Form 2
flach-runde Backen

Form 3
runde, spitze Backen

ciehe Seite 194

Abmessungen
Kopf Griffe

Artikel-Nr. EAN
4003773-
3412130 ESD 061632 135 @ %= 1
LMW

3422130ESD 061656 135 @Mﬂeﬂg 2

3432130ESD 061670 135 meﬂg 3

briiniert

briiniert

briiniert

mit Mehrkomponenten-

poliert 219 11,2 65 14 35 62

Hiillen
poliert 'lfl“['jtlmeh‘k°mp°”e”te”' 27 112 65 16 16 65
sl | DREREmIEETE  oao |95 ae | 20 | 10 | @

Hiillen
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GREIFZANGEN

GREIFZANGEN

35
. Elektronik-Greifzangen

= Prdzisionszangen fir feinste Montagearbeiten, z. B. in Elektronik
und Feinmechanik

E Elektronik-Greifzangen ESD

(L)

ESD-Zangen (Electrostatic discharge)

DIN 150 9655 = zum Greifen, Halten und Biegen DIN'150 9655 = elektrostatische Energie wird bei diesen Zangen langsam
= durchgestecktes Prazisionsgelenk und kontrolliert durch die Griffe abgeleitet
PP = glatt geschliffene Greifflachen = das schiitzt durch elektrostatische Entladung gefahrdete
e = Kanten sorgfaltig entgratet y Bauelemente

3511115

FE =T MW

3522115

g O (=S MW

3532115 3542115

F 8= MW

g x85° © 1 CIMWN FE-T =MW

= reibungsarme Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichméBiges Offnen
= die Politur oder Spiegelpolitur (nur Ausfilhrung 2) bietet in
Verbindung mit einem feinen Olfilm einen guten Rostschutz —
keine Stérungen im Schaltkreis durch abblatternde Chromteile
= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, dlgehartet

siehe Seite 194

3552145

3512 115 ESD

@& g —]5s W

3522 115 ESD

@ 'O 178 WA

3532 115 ESD

@ &8 1 ¥s WA

= gemaB giiltigen Normen, z. B. [ECTR 61 340-5,
DIN EN 61 340-5, SP Method 2472

= Prazisionszangen fiir feinste Montagearbeiten, z. B. in Elektronik
und Feinmechanik

= zum Greifen, Halten und Biegen

= Griffe elektrisch ableitend — dissipativ

= durchgestecktes Prazisionsgelenk

= glatt geschliffene Greifflachen

= Kanten sorgfaltig entgratet

= reibungsarme Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichméBiges Offnen

= die Spiegelpolitur bietet in Verbindung mit einem feinen Olfilm
einen guten Rostschutz — keine Stérungen im Schaltkreis durch
abblétternde Chromteile

= Griffe mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen schwarz/grau

= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, dlgehartet

Zangensétze
siehe Seite 194

—_— =

Boz ;782%@/\/\/\/\ %zz{?eg@w 3542 115 ESD

gO 1= MW 45 & R x4° © —] (=7 M

Artikel-Nr. EAN - Kopf Griffe e e Artikel-Nr. EAN Griffe , Dessungen

4003773- | oo 4003773 | 1o

3511 115 016694 115 1= MWW poliert mit Kunststoff iiberzogen 225 95 65 20 40 61
3512115 035107 115 ®E—I=SMM  spiegelpoliert mit Mehrkomponenten-Hillen 22,5 95 65 20 40 72 3S12MSESD 024835 115 @FE= (=3 MM spiegelpoliert  mit Mehrkomponenten-Hillen 22,5 95 65 20 40 74
3521115 016724 115 O] =M poliert mit Kunststoff iiberzogen 225 95 65 20 15 59
3522 115 035114 115 KO _]ITIMWN spiegelpoliert mit Mehrkomponenten-Hiillen ~ 22,5 95 65 20 15 73 3522 115ESD 024842 15 &R IET M spiegelpoliert  mit Mehrkomponenten-Hillen 22,5 95 65 20 15 74
3531115 016762 115 gL —1{I=IMWN poliert mit Kunststoff iiberzogen 225 95 65 20 1,0 58
20t Ui 035121 115 HB—JICIMA spiegelpoliert | mit Mefirkomponenten-Hiillen 225 ' 9,5 ' 65 20 10 72 3532115ESD 024859 115 (&) &8I MM spiegelpoliert  mit Mehrkomponenten-Hiilen 22,5 95 65 20 10 70
3542115 040736 115 & x45° © =5 MW\ spiegelpoliert  mit Mehrkomponenten-Hiillen 225 95 65 20 15 74
3552 145 039389 145 1 MWW spiegelpoliert  mit Mehrkomponenten-Hillen 40,0 120 75 15 40 102
3562 145 039556 145 O I=I MM spiegelpoliert  mit Mehrkomponenten-Hillen ~ 40,0 12,0 75 25 1,5 103 BATISESD 0866 115 @5 O (SIMM - spiegelpoliert  mitMehkomponentervillen 22595 6> 20 15 74
3572145 043607 145 £ —1{=IMWN spiegelpoliert  mit Mehrkomponenten-Hillen 40,0 120 75 25 13 98
3582 145 039396 145  og xa5° © (=5 MM spiegelpoliert mit Mehrkomponenten-Hillen 350 120 75 25 10 102
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GREIFZANGEN

GREIFZANGEN

ﬁ Elektronik-Bestiickungszangen

DIN SO 5743

= Przisionszangen fiir feinste

-
Grelfzangen fiir Feinmechanik

DIN 1SO 9655

= Prdzisionszangen fiir feinste Montagearbeiten, z. B. in Elektronik

und Feinmechanik

= zum Greifen, Halten und Biegen und Justieren

= Spitzen prazisionsgeschliffen
= Greifflachen glatt

Montage- und Reparaturar- = : Eﬁg;gggg gﬁfnﬁmgram
_ beiten in der Elektronik - ) . A
;______,e « 2um Biegen und Abschneiden Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehértet
T von Drahtenden an Bauteilen 3711125
= durchgestecktes Prazisionsge- == /] Form 1

3612130

lenk

flache, breite Backen

£ (S M 36 12 130 = glatt geschliffene Greifflachen
zum Anbiegen eines = Kanten sorgféltig entgratet Form 2
Bogens fiir den Abstand = reibungsarme Doppelfeder flache, spitze Backen
2ur Platine fiir ein sanftes und 4
. P “ Form 3
gleichmabBiges Offnen flach-runde Backen
= die Spiegelpolitur bietet in
Verbindung mit einem feinen 3721125 Form 4
Olfilm einen guten Rostschutz — H runde, spitze Backen zum Anbiegen von
: keine Stérungen im Schaltkreis Drahtdsen
\n___‘ N durch abblitternde Chromteile
T = Spezial-Werkzeugstahl in
Sondergiite, geschmiedet,
3622125 Olgehartet e
£ =7 M 3622125

3632125

£ (=5 M

zum Abbiegen und
Abschneiden unter der
Platine auf 1,6 mm
Lange

36 32125

zum Quetschen und
Kiirzen unter der Platine
auf 1,6 mm Lange

3731125

S ]

3741125

8 ]

Artikel-Nr. EAN

Form | Zange
4003773-

Abmessungen

schwarz : . .
3711125 014287 125 =] B poliert  mit Kunststoff iberzogen 270 125 70 20 55 76
3713125 043638 125 = verchromt mit Kunststoff iberzogen 270 125 70 20 55 7
schwarz : ) .
3721125 035138 125 HJ AT poliert  mit Kunststoff iberzogen 270 125 70 20 20 74
3723125 043645 125 H verchromt mit Kunststoff tiberzogen 270 125 70 20 20 72
schwarz : . .
T T——— A RERSTeen 3731125 035145 125 6] T poliert  mit Kunststoff iberzogen 270 125 70 20 1,6 74
Artikel-Nr. EAN =2 Kopf Griffe
4003773- o ) .
mm 2 mm 3733125 016960 125 6] 3 verchromt mit Kunststoff iberzogen 270 120 70 20 16 78
3612 130 016861 130 #ESMM  spiegelpoliert m&tuz/'neh'kompo”eme“' 230 120 95 55 60 94
it Mehrkomponenten- 3741125 035152 125 8] 4 imfuien poliert  mit Kunststoff iberzogen 270 145 80 20 10 76
3622125 046967 125 RESIMM  spiegelpoliert . 1,2 180 11,5 75 75 26 94
Hu”en G g 1 G G g
3632 125 016885 125 &@AMA spiegelpolier‘( mitMehrkomponenten- 1’0 18,0 11’5 7’5 7’5 4’0 108 3743125 043652 125 SG 4 verchromt mitKunststof‘fﬁberzogen 27,0 14,5 8,0 2,0 1,0 76

Hiillen
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GREIFZANGEN

ﬂ Mechanikerzangen = hohe Biegefestigkeit der Zangenbacken/-spitzen
= Greifflachen kreuzgezahnt
DIN 150 5745 = Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

38 11 200

O =X

38 15 200
o =K
38 21 200 38 31200
£10° © = o =&
= i <
&

Form 7
38 41 190 3871200 70° gewinkelte, flach-runde Backen
E = ﬁ0° O = zum Ziehen von Splinten. Fir

Greifaufgaben an schlecht zuganglichen

Stellen
\ (g 3 Form 9

£/ 45° gewinkelte, flach-runde, lange

Backen, auch zum Greifen von

Ziindkerzensteckern und Rundteilen
2495102006 § (ZUndkerzenstecker-Ziehzange)

Abmessungen
Artikel-Nr. EAN > Form | Zange Kopf | Griffe
4003773 | m

38 11 200 035169 200 ©= 1 Zﬁ‘a‘“’nf;ﬂert poliert  mit Kunststoff iberzogen 730 175 95 30 25 179
38 15 200 039594 200 65 1 verchromt mit Mehrkomponenten-Hillen 73,0 175 95 3,0 25 209
38 21 200 035176 200 X4rO=® 2 Z‘ég"’maerfmert poliert  mit Kunststoff iberzogen 730 175 95 30 25 175
38 25 200 043669 200 X40° © =Y 2 verchromt mit Mehrkomponenten-Hillen 73,0 175 95 3,0 25 209
3831200 040712 200 O=R 3 Zﬁ‘;”;;ﬁert poliert  mit Kunststoff iberzogen 730 175 95 30 25 176
3835 200 017134 200 =y 3 verchromt mit Mehrkomponenten-Hillen 73,0 17,5 95 3,0 25 205
3841190 017141 190 =& 4 :(lrawrr?g]tiert poliert  mit Kunststoff iberzogen 500 180 80 20 80 139
38 45 190 043676 190 = 4 verchromt mit Mehrkomponenten-Hillen 50,0 18,0 80 2,0 80 171
3871200 017202 200 x70° 0= 7 ;ig"’;erfmert poliert  mit Kunststoff tiberzogen 730 17,5 95 30 20 174
3891200 017219 200 x45°0=® 9 Zi:‘;"’nferfmen poliert  mit Kunststoff tiberzogen 730 17,5 95 25 177
3895 200 017233 200 x45° © =% 9  verchromt mit Mehrkomponenten-Hiillen 73,0 17,5 9,5 2,5 207
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GRIPZANGEN

GRIPZANGEN

m Universal-Gripzangen

40 04 250

]

m Gripzangen

4104 250 Form 0

fﬂI[lIl] Backen fiir Rundmaterial, mit Drahtabschneider

4114 250

= halten Rund-, Profil- und Flachmaterial sicher fest

= hoch belastbar

= mit Stellschraube und Losehebel

= Einhandbedienung

= hoher Spanndruck durch Kniehebeliibersetzung

= Zangenkorper: Walzstahl, hochfest, geschmiedet, dlgehartet
= Greifbacken: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet

Artikel-Nr. EAN - e |~
4003773 o303 O3] s
mm mm | mm | mm g
35 25

40 04 180 022190 180 ] 32 310
40 04 250 002710 250 35 30 32 521

= halten Rund-, Profil- und Flachmaterial sicher fest

= hoch belastbar

= mit Stellschraube und Lsehebel

= Einhandbedienung

= hoher Spanndruck durch Kniehebeliibersetzung

= Zangenkorper: Walzstahl, hochfest, geschmiedet, 6lgehértet
= Greifbacken: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet

Form 1
Backen mit Doppelprisma fir Rund-, Profil- und
Flachmaterial

4124 225 Form 2

| gerade Backen fiir Flachmaterial

Artikel-Nr. EAN
4003773-

4104 180 002741 180

4104 250 002758 250 ]
4104 300 022183 300

41 14 250 023470 250 ]
4124 225 023487 225 ]
4134 165 047858 165 ol

54

vernickelt

vernickelt
vernickelt
vernickelt

4134 165 Form 3

] Langbeck-Gripzange, schmale, lange Backen

o3 |03|03
30 20 30 363

40 20 30 517

65 30 34 923
36 36 36 557
25 16 30 504
20 10 24 189

m SchweiB-Gripzangen

4214 280

= zum Klemmen und Spannen von Rund-, Profil- und Flachmaterial
= hoch belastbar

= mit Stellschraube und Losehebel

= Einhandbedienung

= hoher Spanndruck durch Kniehebeliibersetzung

= Zangenkorper: Walzstahl, hochfest, geschmiedet, dlgehartet

42 14 280

Greifbacken aus warmfestem Guss-
Stahl; spannt nebeneinander liegendes
Profil- oder Flachmaterial beim
SchweiBen; auch fiir Profile mit Stegen
bis zu 25 mm Hohe

42 24 280

42 34 280

42 24 280

Greifbacken aus warmfestem Guss-
Stahl; spannt zentrisch nebeneinander
liegendes Rund- oder Rohrmaterial
beim SchweiBen

42 34 280

Greifbacken aus Chrom-Vanadin-Stahl,
gesenkgeschmiedet; spannt sperrige
Werkstlicke und Profile mit hohen
Stegen bis zu 40 mm

Avrtikel-Nr. EAN Zange
4003773-

42 14 280 022206 280  vernickelt

42 24 280 022213 280  vernickelt

42 34 280 022220 280  vernickelt

30-65 50 917
10-70 850
90 692
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SICHERUNGSRINGZANGEN

Sicherungsringzangen

fiir Innenringe in Bohrungen

4411)2

44 21)21

O Xo0°

44 3122

O x85°

Artikel-Nr.

4411J0
441 n
4411)2
441113
4411 )4
4413 )0
4413 1
4413 )2
441313
4413 )4
44 21 )01
44 21)11
44 21)21
44 21 )31
44 21141
44 23 )01
44 23 )11
44 23 )21
44 23 )31
44 3102
443112
44 31)22
443132
44 31142

56

= zur Montage von Sicherungs-
ringen in Bohrungen im Bereich
von @ 8 bis 140 mm

= kraftige Form, geschmiedet

= abrutschhemmende, stabile
Spitzen

= Zangenkdrper und Spitzen:
Chrom-Vanadin-Edelstahl,
geschmiedet, olgehartet

Form 1
DIN 5256 C; gerade Spitzen

Form 2
DIN 5256 D; 90° gewinkelte Spitzen

Form 3
45° gewinkelte Spitzen

Zangensatzé
ciehe Seite 190

Kapazitat fiir
EAN Form | Zange Kopf | Griffe Bohrungsdurchmesser
4003773- 4 mm

040286 140 8-13

022862 140 12-25
022879 180 O 1 schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff tiberzogen 19- 60
033943 225 40- 100
042549 320 85-140
048176 140 8-13

042938 140 12-25
042945 180 O 1 verchromt mit Kunststoff iiberzogen 19- 60
042952 225 40-100
017301 320 85-140
040132 130 8-13

022886 130 12-25
022893 170 O £90° 2 schwarz atramentiert poliert it Kunststoff tiberzogen 19-60
033769 215 40- 100
043683 300 85-140
017325 140 8-13

042969 150 Q x90° 2 verchromt mit Kunststoff tiberzogen 12:5
042976 170 19-60
042983 215 40-100
066941 140 8-13

066958 140 12-25
066965 180 O A45° 3 schwarz atramentiert poliert it Kunststoff liberzogen 19- 60
066972 225 40- 100
066989 310 85-140

469

463

462

465

Sicherungsringzangen

fiir AuBenringe auf Wellen

46 11 A2

O MW

46 21 A21

O £90° M

46 31 A22

O «85°

Artikel-Nr.

46 11 A0
46 11 A1
46 11 A2
46 11 A3
46 11 A4
46 13 A0
46 13 A1
46 13 A2
46 13A3
46 21 A01
46 21 A11
46 21 A21
46 21 A31
46 21 A41
46 23 A01
46 23 A11
46 23 A21
46 23 A31
46 31 A02
46 31 A12
46 31 A22
46 31 A32
46 31 A42

Zangensatzé
MW ciehe Seite 190

= zur Montage von Sicherungs-
ringen auf Wellen im Bereich
von @ 3 bis 140 mm

= kraftige Form, geschmiedet

= abrutschhemmende, stabile
Spitzen

= Zangenkdrper und Spitzen:
Chrom-Vanadin-Edelstahl,
geschmiedet, olgehartet

Form 1
DIN 5254 A; gerade Spitzen

Form 2
DIN 5254 B; 90° gewinkelte Spitzen

Form 3
45° gewinkelte Spitzen

Kapazitat fir
EAN Form | Zange Griffe Wellendurchmesser
4003773 @ mm

033950 140 3-10 85
022909 140 10- 25 86
022916 180 O MM 1 schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff tiberzogen 19 - 60 134
033974 210 40-100 220
042532 320 85 - 140 505
017417 140 3-10 85
042990 140 10-25 82
T o O MW 1 verchromt mit Kunststoff iberzogen . =
043010 210 40-100 211
033967 125 3-10 85
023005 125 10- 25 85
022923 170 O £90° MM\ 2 schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff tiberzogen 19- 60 132
033981 200 40- 100 219
039365 300 85-140 510
017509 125 3-10 84
043027 125 10-25 84
T = O£ MM\ 2 verchromt mit Kunststoff Giberzogen e =
043041 200 40-100 221
066996 130 3-10 83
067009 130 10-25 85
067016 185 O«4° MM 3 schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff tiberzogen 19 - 60 133
067023 210 40- 100 213
067030 310 85-140 511
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SICHERUNGSRINGZANGEN SICHERUNGSRINGZANGEN

m Slcherungsrlngzangen = zur Montage von Sicherungsringen in Bohrungen bzw. auf Wellen im E Montagezangen = zur Montage von Spreng- und Sicherungsringen ohne Greiflocher
Bereich von @ 122 bis 400 mm = f(ir Wellensicherungen

= mit Iésbarem Sperrmechanismus = mit Offnungsfeder

= mit auswechselbaren Spitzen DIN 1SO 5743 = Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, élgehartet

= schwarz pulverlackiert

= Zangenkoérper: Walzstahl, hochfest

= Spitzen: Spezial-Werkzeugstahl, gewalzt, 6lgehartet

fiir groBe Innen- und AuBenringe

fiir Sprengringe auf Wellen

4510170

O O =8 M\

4510170 4521 200 4521 200
4410../44 20 ..
fur Innenringe in Bohrungen
4510170
fur Sprengringe mit Mindest-SpaltengréBe von 3,6 mm

46 10../46 20 ..
fir AuBenringe auf Wellen

4521200
4521200 gebogene Backen mit Zentrierung; fiir Sprengringe nach Norm ab @ 12,0 mm (z. B.
Form 1 _ ] O O x50 M bei Gelenkwellensicherung am Getriebe eines Kfz);
DIN 5256 C; gerade Spitzen Mindestoffnung der Ringe 2,2 mm
Form 2
DIN 5256 D; 90° gewinkelte Spitzen .
Artikel-Nr. EAN «— Zange Griffe ﬂ
4003773 | 1 p
4510 170 017370 170 OO = W\ briniert 156
45 21 200 031208 200 OO «30° WA briiniert mit Kunststoff tiberzogen 186

Kapazitat fiir
Artikel-Nr. | EAN Zange Bohrungsdurchmesser
4003773- @ mm . . . .
S|cherungsr|ngzangen " zur Montage von Greifringen auf Wellen von @ 1,5 bis 30 mm

4410J5 024910 570 122 -300 1738 fiir Greifri £ Well = mit Offnungsfeder

OFs 1 schwarz pulverbeschichtet Ur Greifringe auf Wellen g I = kréftige Form, geschmiedet
4410J6 024927 580 252- 400 1755 DIN ISO 5743 - . = abrutschhemmende, stabile Spitzen
4420)51 024958 590 122 - 300 1803 = Zangenkdrper und Spitzen: Chrom-Vanadin-Elektrostahl,

(OFCE X 2 schwarz pulverbeschichtet geschmiedet, élgehartet
4420)61 024965 600 252 - 400 1723

46 11 GO
46 10 A5 024996 560 o 1 ) etbeschich 122 - 300 1773 fur Ringe von @ 1,5 bis 4,0 mm, mit justierbarer Begrenzungsschraube als Schutz
s schwarz pulverbeschichtet egen Ubersoreizun

46 10A6 025009 570 252 - 400 1795 9e9 P 9
46 20 A51 025023 570 122 - 300 1832 4611 Go

O § 2 schwarz pulverbeschichtet O MW
46 20 A61 025030 580 252 - 400 1826

4419J5 024934 1 Paar Ersatzspitzen fiir 44 10 J5
4419J6 024941 1 Paar Ersatzspitzen fir 44 10 J6
44 29 )51 024972 1 Paar Ersatzspitzen fir 44 20 J51
4429 J61 024989 1 Paar Ersatzspitzen fiir 44 20 J61
46 19A5 024316 1 Paar Ersatzspitzen fir 46 10 A5 46 11 G2
4619A6 025016 1 Paar Ersatzspitzen fiir 46 10 A6 o MW

46 29 A51 025047 1 Paar Ersatzspitzen fir 46 20 A51

. . Kapazitat fiir
4629A61 025054 1 Paar Ersatzspitzen fir 46 20 A6 Artikel-Nr. EAN o Zange Kopf | Griffe Wellendurchmesser
4003773 | @ mm
46 11 GO 047896 140 O MM schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff tiberzogen 1,5-4,0 87
46 11 G1 031062 140 40-7,0 85
46 11 G2 031079 140 50-13,0 85
O MW schwarz atramentiert poliert - mit Kunststoff tiberzogen
46 11 G3 031086 140 14,0- 18,0 86
46 11 G4 031093 180 20,0-30,0 134
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SICHERUNGSRINGZANGEN SICHERUNGSRINGZANGEN

m Prazisions-Sicherungsringzangen

fiir AuBenringe auf Wellen

Prazisions-Sicherungsringzangen

fiir Innenringe in Bohrungen Spitzenqualitat

Leichte und sichere Montage: formschliissig

eingesetzte und verpresste Spitzen aus hochverdich-
tetem Federstahl bieten hohe Sicherheit gegen
Uberlastung, z. B. bei der Demontage festsitzender Ringe.
GroBe Auflageflachen und die Stellung der Spitzen
erschweren ein Abspringen der Ringe.

49 11 A2

O FE M Form 1

DIN 5254 A; gerade Spitzen

Mit eingesetzten Spitzen fiir sicheres Arbeiten

= hoch belastbar im Dauereinsatz: bis zu 10fach hohere Standzeit
gegentiber angedrehten Spitzen

= geschraubtes Gelenk: praziser, spielfreier Gang der Zange

= rutschhemmender Kunststoffiiberzug an den Griffen

= Zangenkdrper: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

48 21 121 = eingesetzte Spitzen: Federstahldraht, gezogen

49 21 A21
O X900 ®% () X90° =& MM Form 2
E S DIN 5254 B; 90° gewinkelte Spitzen
Form 1
DIN 5256 C; gerade Spitzen Prézision und Haltbarkeit
Form 2 . ) Fiir die Spitzen wird ein hochverdichteter Federstahl mit einer riefenfreien
DIN 5256 D; 90° gewinkelte Spitzen Oberflache eingesetzt. Hierdurch ist die Spitze dynamisch und statisch hoher be-
lastbar. Die Spitzen sind bei einmaliger Uberlastung um 30 % stabiler gegeniiber
. herkémmlichen Zangen, bei gleichzeitig guter Zuganglichkeit in der Montage. Bei .
ensatze dynamischer Belastung halt die Spitze bis zu 10 mal langer! Bei den Prazisions- ensatze
Zangen 0 : X g ) Zangen 0
ciehe Seite 19 Sicherungsringzangen werden die Spitzen durch Kaltverformung befestigt. ciehe Seite 19
Die Spitzen sind unverlierbar!

m— m—

Schlanke Kopfform Stabile, eingesetzte Spitzen aus Formschluss durch Verpressung Geschraubtes Gelenk: hohe Prézision KNIPEX-Prézisions-Sicherungsringzange:
hochverdichtetem Federstahl und optimale Gangigkeit verwindungsfreie, leichte und schnelle
Montage des Rings

Kapazitat fiir

Artikel-Nr. EAN Form | Zange Bohrungsdurchmesser Spitzen-@ ca. 513 Artikel-Nr. EAN > Form | Zange
4003773 | @ mm mm Y 4003773 |
48110 048510 140 8-13 0,90 105 4911 A0 048718 140
481111 048527 140 mit rutschhem- 12-25 1,25 105 4911 A1 048725 140
481112 048534 180 OF% 1 grauatramentiett mendem Kunststoff 19- 60 1,80 175 49 11 A2 048732 180 O=ZMW 1 g{fa“memie .
481113 048541 225 iberzogen 40- 100 2,25 266 4911A3 048749 225
48114 048558 320 85 - 140 2,30 580 4911 A4 048756 320
4821101 048619 130 8-13 0,90 105 49 21 A01 048817 130
4821111 048633 130 mit rutschhem- 12-25 1,25 105 49 21 A11 048824 130
48 21 121 048640 165 (O x90°®& 2 grauatramentiet mendem Kunststoff 19- 60 1,80 175 49 21 A21 048831 165 O TEMW 2 g{fa“memie .
4821131 048657 210 iberzogen 40- 100 2,25 265 49 21 A31 048848 210
4821141 048664 305 85 - 140 3,20 576 49 21 A41 048855 305
rau
49310 061748 140 OSEMW 3 gtramemie .
49 41 A01 061755 130 Ox90° TEMW 4 g{fa“memie .
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Mit eingesetzten Spitzen fiir sicheres Arbeiten

= hoch belastbar im Dauereinsatz: bis zu 10fach héhere Standzeit
gegeniber angedrehten Spitzen

= groBe Auflageflachen an den Spitzen: keine Verwindung der Ringe,
leichte Montage

= geschraubtes Gelenk: praziser, spielfreier Gang der Zange

=im Gelenk liegende Offnungsfeder, geschiitzt und unverlierbar

= rutschhemmender Kunststoffliberzug an den Griffen

= Zangenkdrper: Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

= eingesetzte Spitzen: Federstahldraht, gezogen

49 31 A0/ Form 3 49 41 A01/Form 4

mit zusdtzlicher Offnungsbegrenzung mit zusatzlicher Offnungsbegrenzung
(Offnungsbereich stufenlos einstellbar);  (Offnungsbereich stufenlos einstellbar);
Vermeidung des Aufbiegens kleiner Vermeidung des Aufbiegens kleiner
Sicherungsringe fir Wellen; Sicherungsringe fur Wellen;

DIN 5254 A; gerade Spitzen DIN 5254 B; 90° gewinkelte Spitzen

Innenliegende Feder: geschiitzte Lage im Form 3/ Form 4:

geschraubten Prézisionsgelenk. mit einstellbarer Offnungsbegrenzung
Keine Behinderung bei der Arbeit,

keine Verschmutzung oder Verlust

YA

Fester Sitz der Ringe: groBe Auflageflachen Herkémmliche Sicherungsringzange:
sowie Stellung der Spitzen erschweren ein Verwindung des Rings bei der Montage
Abspringen maglich

Kapazitat fiir

Griffe Wellendurchmesser Spitzen-@ ca.

@ mm mm

gJ

3-10 0,90 101
mit rutschhem- 10-25 1.25 100
mendem Kunststoff 19 - 60 1,80 170
iiberzogen 40- 100 2,25 270

85- 140 3,20 599

3-10 0,90 100
mit rutschhem- 10-25 1.25 102
mendem Kunststoff 19 - 60 1,80 169
iberzogen 40-100 2,25 272

85- 140 2,80 601
mit rutschhem-
mendem Kunststoff 3-10 0,90 103
liberzogen
mit rutschhem-
mendem Kunststoff 3-10 0,90 102
liberzogen
61



KNEIFZANGEN

KNEIFZANGEN

ﬂ Kneifzangen

DIN 1S0 9243

5000 210

P

= fiir harteste Beanspruchung

= bei Handwerkern wegen der prazisen Verarbeitung beliebt

= hohe VerschleiBfestigkeit und ausgewogene Gewichtsverteilung
= Schneiden zusétzlich gehartet, Schneidenharte ca. 60 HRC

= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, élgehartet

50 01 225
P
Schneidkapazitaten
4003773 | 1m
@ mm

50 00 130 014423 130 1.6
50 00 160 013129 160 1.8
50 00 180 013136 180 2,0
50 00 210 013143 210 PN schwarz atramentiert poliert 2,2
50 00 225 013150 225 2,2
50 00 250 013167 250 2,2
50 00 300 015710 300 2,4
50 01 130 015789 130 1.6
50 01 160 015802 160 1.8
50 01 180 016021 180 2,0
5001210 016052 210 P9 schwarz atramentiert poliert  mit Kunststoff (iberzogen 2,2
50 01 225 016083 225 2,2
50 01 250 016267 250 2,2
50 01 300 016915 300 24

E Hammerzange

DIN 1SO 9243

51 01 210

Artikel-Nr. EAN Zange Kopf | Griffe
4003773-

5101210 023104

02

210 PN

schwarz atramentiert

= Kneifzange mit Schlagflache zum Einschlagen von Nageln
= Schneiden zusatzlich gehartet, Schneidenhérte ca. 60 HRC
= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, élgehartet

poliert mit Kunststoff iberzogen

215

141

411
437
583
903

Mehrfachfunktion: einschlagen und ziehen
von Néageln

E HUbeSChlagzange(KarosserieabreiBzange)

DIN ISO 5743

55 00 300

P

Artikel-Nr. EAN
4003773-

= die Spezialzange fiir den
Hufschmied

= mit kleinem Kopf und
Hufnagelumlenkung

= quch im Karosseriebau fiir
Demontagearbeiten geeignet

= Schneiden zusatzlich gehartet;
Schneidenhdrte ca. 59 HRC

= Spezial-Werkzeugstahl,
geschmiedet, dlgehartet

« | Zange Kopf

mm
mm

55 00 300 014072

DIN ISO 5743

57 00 360

P

Artikel-Nr. EAN
4003773-
57 00 360 017622

DIN 1SO 5743

58 30 225

P

Artikel-Nr. EAN
4003773-

58 10 225 017646

58 30 225 014331

57
. Hufeisen-Abreizange

ﬁ T6pferzangen (Ziegelkneifzangen)

300 schwarz atramentiert poliert 20,0 786

= f(ir den Hufschmied

= auch im Karosseriebau fiir Demontagearbeiten geeignet

= quch fir Demontagearbeiten an Holz und Blech

= Schneiden zusatzlich gehartet, Schneidenhdrte ca. 59 HRC
= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, dlgehartet

Zange Kopf Kopfbreite
mm 82
g
360 schwarz atramentiert poliert 30,5 1164

= f{ir Tonarbeiten

= mit Drahtschneider flr
weichen Draht

= Schneiden zusatzlich gehartet,
Schneidenharte ca. 59 HRC

= Spezial-Werkzeugstahl,
geschmiedet, dlgehartet

58 10 225
Kopfbreite 10 mm

58 30 225
Kopfbreite 20 mm

Zange Kopf Kopfbreite
mm

225 schwarz atramentiert poliert 328

225  schwarz atramentiert poliert 20,0 347
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MONIERZANGEN

MONIERZANGEN

m Monierzangen (Rabitz- oder Flechterzangen)
DIN ISO 9242

99 00 280

P

99 04 250

P

’Iq

99 01 220

P

Avrtikel-Nr. EAN
4003773-

99 00 200 014393 200
99 00 220 013273 220
99 00 250 013280 250 P9 schwarz atramentiert
99 00 280 014096 280
99 00 300 014409 300
99 00220 K12 027812 220 P9 schwarz atramentiert
99 01 200 021452 200
99 01 220 021469 220
99 01 250 021483 250 P9 schwarz atramentiert
99 01 280 021490 280
99 01 300 014416 300
99 04 220 048398 220
99 04 250 048213 250 PN vernickelt
99 04 280 048220 280

64

= zum Verdrillen und Schneiden von Bindedraht von der Rolle in einem
Arbeitsgang: schnell, zuverldssig und kostengiinstig

= dank der untbertroffenen Prazision und Lebensdauer die
meistgekaufte Monierzange der Welt

= Schneiden zusatzlich gehdrtet, Schneidenharte ca. 61 HRC

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, geschmiedet, dlgehértet

99 00 220 K12
mit 12 mm schmalem Kopf, speziell fiir Fliesenlegearbeiten

Schneidkapazitaten

Griffe

1,8 1,4 230
2,4 1,6

poliert 2,4 1,6
2,8 1,8
3,1 1,8

poliert 2.4 1,6
1,8 1,4
2,4 1,6

poliert mit Kunststoff iberzogen 2,4 1,6
2,8 1,8
3,1 1,8
2,4 1,6
2,4 1,6
2,8 1,8

m Kraft-Monierzangen hochiibersetzt

DIN ISO 9242

99 10 250

P

99 10 300

P

99 11 300

P

25 % Kraftersparnis
im Vergleich mit herkémmlichen, gleich groBen
Monierzangen.

= zum Fixieren von Moniereisen mit Bindedraht von der Rolle

= Verdrillen und Abschneiden des Drahts in einem Arbeitsgang

= hoch (ibersetztes Gelenk, dadurch belastungsarmes Arbeiten auch
bei Verwendung dickerer Bindedrahte

= besonders schlanke Form zum Binden tiefliegender Eisen

= Entlastung von Sehnen und Muskulatur durch starke Ddmpfung des
Schnittschlags nach Durchtrennen des Bindedrahtes

= Schneidenharte ca. 61 HRC

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, geschmiedet, 6lgehartet

99 14 250

P

99 14 300

P

Artikel-Nr.

99 10 250
99 10 300
99 11 250
99 11 300
99 14 250
99 14 300

EAN

4003773-

071396
022398
071402
042365
071419
028116

250
300
250
300
250
300

P

P

P

Schneidkapazitaten
Zange Kopf Griffe

schwarz atramentiert

schwarz atramentiert

vernickelt

ooliert 33 18 23,0 350
38 2,0 25,0 501

salfe Tit Kunststoff 33 1.8 23,0 350
tiberzogen 38 2,0 25,0 537

33 18 23,0 350

38 2,0 25,0 499



SCHNEIDENDE ZANGEN

m Bolzen-Vornschneider hochibersetzt = im Vergleich zu herkommlichen
Hebel-Vornschneidern gréBere
DIN IS0 5743 Schneidkapazitat, geringerer

kraftvoll, kompakt, komfortabel Kraftaufwand und besseres
Handling

= fir alle Drahtklassen
einschlieBlich Pianodraht

= besonders hohe Schneidleistung
durch hoch tbersetztes Gelenk

= Schneidenharte ca. 64 HRC

= Vanadin-Elektrostahl, .
geschmiedet, 6lgehartet Hohe Schneidleistung: auch fiir Pianodraht

6101200

85 PY

6102 200 Nahezu biindiges Trennen von Bolzen, Besonders leistungsfahig im Draht- und
X85 P Nageln usw. Zaunbau
6102 200
mit schlanken, zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen ohne Kragen fir
besseres Handling und einfacheren Transport; mit groBer Auflageflache an den
Griffhillen fir bessere Druckverteilung und angenehmeres Arbeiten
Schneidkapazitaten
Artikel-Nr. EAN «— Zange Kopf | Griffe
4003773 | oo
6101200 033172 200 x85° P4  schwarz atramentiert  poliert mit Kunststoff iberzogen 1,0-6,0 4,0 3,5 3,0 435
. ) . mit schlanken
6102 200 067047 200 xB85° P4  schwarz atramentiert  poliert Mehrkomponenten-Hillen 1,0-6,0 4,0 3,5 3,0 435
m Elektronik-Sch ragschnelder = mit Schneiden fiir weichen und = Spezial-Werkzeugstahl in
mittelharten Draht Sondergiite, geschmiedet,
DIN'1S0 9654 = ohne Facette, zum flachenglei- Olgehértet

chen Trennen
= Schneidenharte ca. 58 HRC
= reibungsarme Doppelfeder fiir
ein sanftes und gleichmaBiges
Offnen
= durchgestecktes Prézisions-
gelenk
= die Politur bietet in Verbindung
6212 120 mit einRem feir?en C)IEIm einen
R guten Rostschutz — keine
A5 PSS MW Stérungen im Schaltkreis durch
abblatternde Chromteile

Schneidkapazitaten Abmessungen
Artikel-Nr. EAN «— Kopf | Griffe
4003773 |

6212 120 048008 120 15 PNIESMM  poliert E[']tllzﬂnehrk‘)mpone”te”' 03-10 07 11 10 75 17 93
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SCHNEIDENDE ZANGEN

SCHNEIDENDE ZANGEN

m Elektronik-Vornschneider

DIN 1SO 9654

64 02 115

£ £90° P =5 M

6412 115

£ £90° (=5 MW

64 22 115

& £90° (=9 MW

64 32 120

£ A15° (=5 M

64 42 115

& X27° (=9 MW

68

= Prazisionszangen fir feinste Schneidarbeiten, z. B. in Elektronik und
Feinmechanik

= durchgestecktes Prazisionsgelenk

= reibungsarme Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichmaBiges Offnen

= die Politur oder Spiegelpolitur (nur Ausfihrung 2) bietet in
Verbindung mit einem feinen Olfilm einen guten Rostschutz —
keine Stérungen im Schaltkreis durch abblétternde Chromteile

= Schneidenhérte min. 56 HRC

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, geschmiedet, dlgehértet

Form 0
Vornschneider, mit Facette

64 11 115
Vornschneider, ohne Facette

64 12 115
Vornschneider, mit kleiner Facette

Form 2
Vornschneider, Minischneide mit
kleiner Facette

64 01/02/11/12

Form 3
Vornschragschneider, mit kleiner
Facette, a=15°

Form 4
Vornschragschneider, kurzer Kopf,
mit kleiner Facette, a=27°

6422 115

6422115

64 32/42/52

64 52 115

£ £27° PN MW

64 62 120

£ «65° (=5 MW

6472120

£ A35° (=5 MW

Artikel-Nr. EAN «— Form | Kopf
4003773 | oo

6401 115 017745 115 %Z@M. 0  poliert

64 02 115 035343 115 /\(;\OM’ D 0  spiegelpoliert
64 11 115 017769 115 %ﬁm‘ 1 poliert
6412 115 040743 115 %‘QA(XM 1 spiegelpoliert
64 22 115 017806 115 %Q/&OM 2 spiegelpoliert
6432120 017820 120 %IXNV\ 3 spiegelpoliert
64 42 115 017844 115 %‘Q&W\ 4 spiegelpoliert
6452 115 040439 115 %M N 5  spiegelpoliert
64 62 120 046998 120 %ﬁm 6  spiegelpoliert
6472120 017882 120 /\jW\ 7 spiegelpoliert

Form 5

Vornschragschneider, kurzer Kopf,
ohne Facette, zum flachengleichen
Trennen, a=27°

Form 6
Vornschrdgschneider, Minischneide
mit kleiner Facette, a=65°

Form 7
Vornschragschneider, Minischneide
mit kleiner Facette, Kopf mit

atze
A ,a=35° Zangens
Ussparung. a <jehe Seite 194

6462 120

6462120

6472120

6472120

Schneidkapazitaten Abmessungen
Griffe

mit Kunststoff
Uberzogen

2,0 1,0 06 110 60 75 160 76

mit Mehrkom-

. 2,0 1,0 06 110 60 75 160 94
ponenten-Hiillen

mit Kunststoff

; 1.4 0,8 11,0 60 70 160 74
Uiberzogen

m|tMehrkorp- 2.0 0,8 05 110 60 70 160 91
ponenten-Hiillen

mit Mehrkom-

. 0,8 10,0 20,0 60 3,0 65
ponenten-Hiillen

mit Mehrkompo-
nenten-Hiillen

mit Mehrkom-
ponenten-Hiillen

1.5 1,0 05 11,0 100 70 170 92

mit Mehrkom-

" 13 105 100 70 120 69
ponenten-Hiillen
ey 0,6 95 185 60 50 70
ponenten-Hiillen
i BB 15 120 195 70 50 95

ponenten-Hiillen
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SCHNEIDENDE ZANGEN

SCHNEIDENDE ZANGEN

m Elektronik-Vornschneider ESD
DIN I1SO 9654

64 12 115 ESD

& B £90° (=9 MW

64 32 120 ESD

& & A5 (=95 MWW

64 62 120 ESD

& R 65 (=9 MWW

Artikel-Nr. EAN Form | Kopf
4003773-

6412 115ESD 024323 115 @ﬂ@/\ﬁ;\) 1 ;E’)'ﬁgs'

6432120 ESD 025078 120 %@Aﬁ( 3 ;Fgﬁegsl

6462120 ESD 025085 120 %@Aﬁ" 6 ;@ﬁgg'

70

ESD-Zangen (Electrostatic discharge)

= elektrostatische Energie wird bei diesen Zangen langsam
und kontrolliert durch die Griffe abgeleitet
= das schiitzt durch elektrostatische Entladung gefahrdete

Bauelemente
= gemaB giiltigen Normen, z. B. [ECTR 61 340-5,
DIN EN 61 340-5, SP Method 2472

= Prazisionszangen fir feinste Schneidarbeiten, z. B. in Elektronik und
Feinmechanik

= Griffe elektrisch ableitend — dissipativ

= durchgestecktes Prazisionsgelenk

= reibungsarme Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichméBiges Offnen

= die Spiegelpolitur bietet in Verbindung mit einem feinen Olfilm einen
guten Rostschutz — keine Storungen im Schaltkreis durch abblat-
ternde Chromteile

= Schneidenhérte min. 56 HRC

= Griffe mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen schwarz/grau

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, geschmiedet, 6lgehartet

Form 1

Vornschneider, mit kleiner Facette .
Za“gens'atle

Form 3 ciehe Seite 194

Vornschragschneider, mit kleiner

Facette, a=15°

Form 6
Vornschrdgschneider, Minischneide mit
kleiner Facette, a=65°

6412 115 ESD

S

A
L1

6432 120 ESD 6462 120 ESD

Schneidkapazitaten Abmessungen

mit Mehrkom-

ponenten- 2,0 0,8 0,5 11,0 6,0 7,0 16,0 94
Hiillen

mit Mehrkom-

ponenten- 1,5 1,0 0,5 11,0 100 7,0 17,0 92
Huillen

mit Mehrkom-

ponenten- 0,6 9,5 18,5 6,0 5,0 70
Hiillen
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. Kraft-Vornschneider
DIN ISO 5748

= mit Schneiden flr weichen und
harten Draht sowie Pianodraht

= hohe Schneidleistung bei
geringerem Kraftaufwand durch
optimale Abstimmung von
Schneidenwinkel und Uberset-
zungsverhaltnis

= Schneiden zusatzlich induktiv
gehdrtet, Schneidenharte

67 01200 ca. 64 HRC

P = Chrom-Vanadin-Hochleistungs-

stahl, geschmiedet, Glgehartet

P . . P P Schneidkapazitaten
rtikel-Nr. > ange op riffe
4003773 | m G O O O
140

67 01 140 043690 4,0 3,1 2,0 1,5 152
67 01 160 040620 160 P4 schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff tiberzogen 4,5 3,4 2,5 2,0 237
67 01 200 040637 200 50 38 3,0 2,5 318
67 05 140 017929 140 4,0 3,1 2,0 1,5 176
67 05 160 017936 160 P49 verchromt mit Mehrkomponenten-Hiillen 4,5 3,4 2,5 2,0 266
67 05 200 017943 200 50 38 3,0 2,5 361

= mit Schneiden fiir weichen und
harten Draht

= auch zum Verdrillen und Schnei-
den von Bindedraht geeignet

= Schneiden zusatzlich induktiv
gehdrtet, Schneidenharte ca.
61 HRC

= Spezial-Werkzeugstahl in
Sondergiite, geschmiedet,
6lgehartet

m Vornschneider

DIN ISO 5748

68 01 200

Auch geeignet fir Monierarbeiten im
Stahlbetonbau

Artikel-N EAN Z Konf Griff Schneidkapazitaten
rukel-Nr. > ange op riffe
4003773 € O o | n
i @mm [ @mm | @ mm g
160 4,0 2,8 2.3

68 01 160 013792 202
68 01 180 013808 180 PN schwarz atramentiert poliert  mit Kunststoff (iberzogen 4,0 3,2 2,5 284
68 01 200 013815 200 4,0 3,5 2,8 319

m Vornschneider fiir Mechaniker

= mit Schneiden fiir weichen

und harten Draht, Pianodraht, M I
DIN'ISO 5748 aber auch fiir diinnen Cu-Draht HE JL
geeignet B
= eingelegtes Gelenk i
= Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenharte
ca. 64 HRC
- = Chrom-Vanadin-Hochleistungs-
69 01130 stahl, geschmiedet, élgehértet
P
—_— EAN - Zange kopt | Griffe Schneidkapazitaten Abmessungen
4003773- © © O O] A . L C |62
mm @ mm Gmm|Fmm| 3 mm mm mm mm mm g
6901130 o974 130 pa M ol L"t;ter'j(‘)gf:;“’ﬁ 04-20 08 08 08 16 75 10 20 11
69 03 130 018001 130 P4  verchromt mitkunststoff ) 56 08 08 08 16 75 10 20 111

Uiberzogen
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Seitenschneider = das unentbehrliche Schneidwerkzeug fiir vielseitigen Einsatz

= hochwertiges Material und prézise Verarbeitung fir eine lange
DIN ISO 5749 Standzeit
= Prazisionsschneiden (Schneidenharte ca. 62 HRC) fiir weichen
und harten Draht
= sauberer Schnitt bei diinnen Cu-Drahten, auch an den
Schneidenspitzen
= schlanke Kopfform flir Einsatz in schwer zugdnglichen
7001160 Arbeitsbereichen
P = Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, élgehartet

J

GEE5RRbRRERES

= o

' %
‘ :
&

70 02 160

P

Feine Dréhte werden Uber die gesamte Schlanke Kopfform und exakter Schnitt

Schneidenlange sauber geschnitten an den Schneidenspitzen: vorteilhaft beim
Einsatz in schwer zugénglichen Arbeits-
bereichen

KNnIrrEX

70 06 160
A1000V &gS PQ

Artikel-Nr. EAN “«— Zange Kopf
4003773 | o
7001 110 014324 110 30 20 12 80
7001 125 013402 125 ) 30 23 15 80
70 01 140 013419 140 PN ;irx;tiert poliert  mit Kunststoff iiberzogen 40 25 18 126
70 01 160 013426 160 40 28 20 1M
70 01 180 018070 180 40 30 25 200
70 02 125 034025 125 30 23 15 119
70 02 140 023098 140 schwarz . : ) 40 25 18 150
2002 160 034032 160 P T poliert  mit Mehrkomponenten-Hillen 40 28 20 206
70 02 180 034049 180 40 30 25 232
70 04 140 018100 140 PQ verchromt 40 25 18 114
70 05 125 039501 125 30 23 15 119
70 05 140 039488 140 , ) 40 25 18 154
7505160 035600 T P verchromt mit Mehrkomponenten-Hillen 40 28 20 P
70 05 180 043706 180 40 30 25 246
70 06 125 018124 125 30 23 15 12
70 06 140 040293 140 isoliert mit Mehrkomponenten-Hillen 4,0 2:5 1.8 160
1000V &Jg8 hromt b b
70 06 160 021095 160 21000V ESPQ verchiom VDE-gepriif 40 28 20 216
70 06 180 033813 180 40 30 25 254
70 07 160 018155 160 40 28 20 227
1000V &Jg8 h hisoliert, VDE-geprilf : : :

70 07 180 018179  1gp 21000VEESPA verchromt tauchisolert, VDE-gepruft 40 30 25 269
7011 110 018193 110 PAMM ;ibz;,vn?;tiert poliert  mit Kunststoff iiberzogen 30 20 12 9

7015 110 029649 110 PYIMA verchromt mit Mehrkomponenten-Hiillen 3,0 2,0 1,2 98
70 26 160 018223 160 A1000V verchromt EOSEE At e il 40 28 18 216

VDE-gepriift




SCHNEIDENDE ZANGEN SCHNEIDENDE ZANGEN

Al
. KNIPEX CoBolt® Kompakt-Bolzenschneider

DIN 150 5743 60 % Kraftersparnis im Vergleich zu ~ _ CE e
herkémmlichen Kraftseitenschneidern ' Konventioneller i
Die geniale Ubersetzungsmechanik gewahrleistet etel el el
extrem giinstige Hebelverhaltnisse bei sehr geringer max. Offnung ca. 3,5 mm
Reibung. Die Schnittkréfte liegen iiber dem 20fachen %fg;:&i‘:‘gﬁ:g;gi?fﬂg
der aufgewendeten Handkraft. unhandlich
Kraftprotz mit Képfchen Neues KNIPEX-Modell
e - .B.71312 Bolte:
7101 200 = Prazisionsschneiden fiir weichen und harten Draht sowie Pianodraht ‘ " 31200 CoBolt
= schneidet Bauteile wie Bolzen, Nagel, Nieten usw. bis @ 5,2 mm GSE’GV'SCHE:;L?O 9
bda = besonders hohe Schneidleistung bei geringerem Kraftaufwand durch Eleine Baugrége 2
hochst effektive Gelenkkonstruktion 30 % weniger Kraftbedarf ¢ ¢ :
= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 64 HRC | [ |

@ harter Draht @ 2 mm

= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, dlgehartet 70 %
RAFTBEDARF 100 %

Abb. nicht maBstabsgetreu
7102 200

mit schlanken, zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen ohne Kragen fiir N
besseres Handling und einfacheren Transport; mit groBer Auflageflache an den
Griffhtillen fiir bessere Druckverteilung und angenehmeres Arbeiten

7102 200

7112200/7122200/7132200
.‘ zusétzlich in die Griffhllen integrierte

Offnungsfeder und Verriegelung fiir

komfortables Arbeiten und sicheren

Transport

Form 2

20° gewinkelter Kopf mit einseitiger

Lasche und Seitenschnitt zum biindigen

Schneiden; mit Freiraum zum Greifen

Form 3
die Aussparung in der Schneide Offnungsfeder und Transportverriegelung

erleichtert das Schneiden dickerer
7112 200 Drahte, z. B. bei abgehangten

.‘ NVV\ Deckenkonstruktionen

Form 4

die Aussparung in der Schneide
erleichtert das Schneiden dickerer
Drahte, z. B. bei abgehangten
Deckenkonstruktionen; 20° gewinkelter
Kopf mit einseitiger Lasche und
Seitenschnitt zum biindigen Schneiden;
mit Freiraum zum Greifen

71 31/32/41 200: Durch die gelenknahe Schneiden-Aussparung
werden dickere Dréhte in einer glinstigen Schneidposition
gehalten (optimale Hebelverhéltnisse). Das bei Bolzenschneidern
libliche Nachsetzen entfillt.

Schneidkapazitaten
Artikel-Nr. EAN Zange Griffe
4003773-

schwarz . .
7101 200 033165 200 bd 0 e mit Kunststoff iiberzogen 6,0 5,2 40 3,6 335
schwarz mit schlanken
7102 200 047056 200 b4 0 atramentiert Mehrkomponenten-Hillen 60 >2 40 36 365
7122 200
QOO " N\N\ schwarz mit schlanken
oz Baliabe 200 DAM ! atramentiert Mehrkomponenten-Hillen G 2 af S0 i
7121 200 066866 200 £20° PN A mit Kunststoff ilberzogen 60 52 40 36 320
atramentiert
. schwarz mit schlanken
YozEn e 200 £20° PAMM 2 atramentiert Mehrkomponenten-Hillen at 5.2 ol =2 e
7131 200 042327 200 D4 A mit Kunststoff iiberzogen 60 52 40 36 330
atramentiert
Der Vergleich 71 0x 200 zu 71 2x 200 ; hank
schwarz mit schlanken
Al Y Ve 200 DM . atramentiert Mehrkomponenten-Hiillen &l Rz Y <o S
7141 200
" schwarz ) .
£0° " 71 41 200 066897 200 X200 PN 4 atramentiart mit Kunststoff iberzogen 6,0 5,2 4,0 3,6 335
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21 Bolzenschneider
fur harte Materialien bis 48 HRC

7172 460

bPazs

7172610

Pa:s

7172760

b4a=s

7172910

Pa =S

Artikel-Nr.

7172 460
7172610
7172760
7172910

7179 460
7179610
7179 760
7179910

76

EAN

4003773-

066750
066767
066774
066781

066804
066811
066828
066835

= Schneidleistung bis 48 HRC Harte

= robuste Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 62 HRC

= angeschmiedeter Anschlag mit komfortablem Dampfer

= gute Zuganglichkeit durch sehr flachen Kopf- und Gelenkbereich

= Schenkel ergonomisch abgewinkelt fiir ermiidungsarmes Arbeiten

= robuste und sehr griffige zweifarbige Mehrkomponenten-Griffhiillen

= prazises Einstellen (12fach) und Nachstellen durch Exzenterschrauben

= hohe Schneidleistung bei geringem Kraftaufwand durch optimale
Abstimmung von Schneidenwinkel und Ubersetzungsverhaltnis

= verschraubter Messerkopf, auswechselbar

= Messer: Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, dlgehartet

= Gelenk: Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet

= Schenkel: Stahl-Rohr, pulverbeschichtet

Angeschmiedeter Anschlag mit
Démpfungs-Einsatz: dampft den
Schnittschlag komfortabel ab

"\

“ i e HRC19 | HRC 40 | HRC 48
mm Gmm [ Gmm | @mm
460 BDMEE  grau atramentiert mit Mehrkomponenten-Hllen 8 6 5 2100
610 DMEE  grau atramentiert mit Mehrkomponenten-Hiillen 9 8 7 2550
760 BDMAMES  grau atramentiert mit Mehrkomponenten-Hiillen " 9 8 4250
910 BDMEE  grau atramentiert mit Mehrkomponenten-Hiillen 13 10 9 4950

Ersatzmesserkopf fir 71 72 460 komplett mit Schrauben
Ersatzmesserkopf fiir 71 72 610 komplett mit Schrauben
Ersatzmesserkopf fiir 71 72 760 komplett mit Schrauben
Ersatzmesserkopf fir 71 72 910 komplett mit Schrauben

71 )
Mattenschneider

7182950

Artikel-Nr.

71 82 950

71 89 950

= Schneidleistung bis 48 HRC Harte

= robuste Schneiden zusétzlich induktiv gehértet,
Schneidenharte ca. 62 HRC

= angeschmiedeter Anschlag mit komfortablem Dampfer

= gute Zuganglichkeit durch sehr flachen Kopf- und Gelenkbereich

= Schenkel ergonomisch abgewinkelt fiir ermiidungsarmes Arbeiten

= robuste und sehr griffige zweifarbige Mehrkomponenten-Griffhiillen

= prazises Einstellen (12fach) und Nachstellen durch
Exzenterschrauben

= hohe Schneidleistung bei geringem Kraftaufwand durch optimale
Abstimmung von Schneidenwinkel und Ubersetzungsverhltnis

= verschraubter Messerkopf, auswechselbar

= Messer: Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, 6lgehartet

= Gelenk: Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet

= Schenkel: Stahl-Rohr, pulverbeschichtet

Die besondere Kopfform des
Mattenschneiders 71 82 950 erméglicht
das Schneiden flachliegender Baustéhle

Schneidkapazitaten
EAN Griffe
4003773-

HRC 19 | HRC 40 [ HRC 48

066798 950  grau atramentiert  mit Mehrkomponenten-Hiillen 1 9 6 4110

066842 Ersatzmesserkopf fiir 71 82 950 komplett mit Schrauben
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72 . . .. 72 . . - .
. Seitenschneider fur Kunststoff = mit plangeschliffenen Seitenschneider fur Lichtwellenleiter = speziell entwickelt zum Trennen von Lichtwellenleitern
Schneidflachen (Glasfaserkabel)
DIN 150 5743 « ohne Facette, zum glatten (Glasfaserkabel) = mit plangeschliffenen Schneidfléchen
Abschneiden von Anglissen DIN ISO 5743 = Schneiden zusatzlich induktiv gehértet
an Kunststoffteilen oder = mit Offnungsfeder

weichen Werkstoffen wie Blei
= mit Offnungsfeder
= \lanadin-Elektrostahl,
geschmiedet, 6lgehartet

= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

72 01 160

LA

7251 160 ==
" /VVV\ Die KEVLAR®-Fasern der Zugentlastung werden mit der Schere
95 03 160 geschnitten

Artikel-Nr. EAN Kopf Griffe

g
7251 160 028031 160 PPNMM  poliert mit Kunststoff iberzogen 166
7202125
7N MW
enschne
91 Kraft-Mlttenschne|der = mit angeschmiedeter Gelenkachse fiir harteste, dauerhafte
7211 160 Beanspruchung
7N MW DIN IS0 5743 = mit Prazisionsschneiden fiir weichen und harten Draht

sowie Pianodraht
= schneidet dicke Drahte mit geringerem Kraftaufwand als
gleichlange Seitenschneider
: = mittige Prazisionsschneiden
= hohe Schneidleistung bei geringem Kraftaufwand durch optimale
Abstimmung von Schneidenwinkel und Ubersetzungsverhltnis
74 91 250 = Schneiden zusatzlich induktiv gehértet, Schneidenhérte ca. 64 HRC
[ X | = Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, élgehartet

7221 160
£85° N MW
Artikel-Nr. EAN Kopf Griffe
4003773-
7201 140 043713 140 125
72 01 160 041245 160 P NAMW poliert mit Kunststoff iiberzogen 164
72 01 180 046837 180 193
7202 125 044215 125 P NAMWW poliert mit Mehrkomponenten-Hillen 109
72 11 160 046813 160 x45° P N MWW poliert mit Kunststoff iberzogen 156 Die Schneidkanten liegen in der Mitte des
7221160 046820 160 85 P NAWA poliert mit Kunststoff iberzogen 165 Schneidkopfes

Schneidkapazitaten
Artikel-Nr. EAN “«— Zange Kopf Griffe
4003773 | m

74 91 250 034070 250 b4 schwarz atramentiert poliert mit st
tiberzogen
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74 i )
. Kraft-Seitenschneider

o 0 578 20% Keaterspans o 0%Handkafterspamis

im Vergleich zu herkdmmlichen Seitenschneidern
gleicher Lange.
Mit angeschmiedeter Gelenkachse.

Kraftevergleich Seitenschneider <=> Kraft-Seitenschneider

] Gelenkachse

Hohe Kraftiibersetzung
Kraftseitenschneider:

erforderliche Handkraft von 290 N,

um harten Draht (@ 2 mm) zu schneiden

7401 200 = fiir harteste, dauerhafte Beanspruchung

P = hohe Schneidleistung bei geringem Kraftaufwand durch
optimale Abstimmung von Schneidenwinkel und
Ubersetzungsverhaltnis Normale Kraftiibersetzung
- = Prizisionsschneiden (Schneidenhérte ca. 64 HRQ) fiir alle Seitenschneider:
— e Drahtsorten einschlieBlich Pianodraht erforderliche Handkraft von 370 N,

= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, dlgehrtet ClEE IS e R

74 02 250

P

=7

N AFTBEDARF
@ harter Draht @ 2 mm 20 % gespart durch hochiibersetztes Kraftgelenk
74 05 200
P

Schneidkapazitaten

Artikel-Nr. EAN Form | Zange
Mit angeschmiedeter Gelenkachse fiir harteste, dauerhafte Beanspruchung 4003773-

74 01 140 039747 140 3,1 2,0 1,5 131
74 01 160 033141 160 b 34 2,5 2,0 178
schwarz : : )
Form 1 74 01 180 022008 180 PN 0 Stramentiert poliert mit Kunststoff iberzogen 3,8 2,7 2,2 241
74 06 200 mit Offnungsfeder, die bei Bedarf aktiviert werden kann 7401 200 034056 200 4,2 3.0 2,5 263
74 01 250 034063 250 4,6 35 3,0 391
N
A 1000V P 74 02 140 042419 140 31 20 15 157
74 02 160 023081 160 . . bk 34 2,5 2,0 209
74 02 180 023074 180 Pa 0 SMAZ o oliert iR el 38 27 22 273
atramentiert Huillen
74 02 200 040309 200 4,2 3,0 2,5 304
74 02 250 042402 250 4,6 35 3,0 437
7405 140 039617 140 3,1 2,0 1,5 157
7405 160 022961 160 ) 34 2,5 2,0 209
7412180 7405 180 022978 180 PQ 0 verchromt E['fuzﬂneh’komponeme“' 38 27 22 210
P WA 74 05 200 035367 200 42 30 25 303
74 05 250 039754 250 4,6 3,5 3,0 440
74 12: Offnungsfeder in deaktivierter 74 12: Die Offnungsfeder wird einfach 74 06 160 040705 160 3,4 2,5 2,0 215
Position durch Daumendruck aktiviert 74 06 180 022985 180 38 27 27 280
isoliert mit Mehrkomponen- : : :
oGS
74 06 200 033820 200 41000V PQ 0 verchromt fenHL8n VDE=geRrit 42 30 25 308
74 06 250 041955 250 4,6 35 3,0 453
Form 2 74 07 200 018414 200 4,2 3,0 2,5 328
12° inkelter Kopf bietet Frei Greift 1000V £56S 0 hromt tauchisoliert, VDE- (ift
gewinkelter Kopf bietet Freiraum zum Greifen G - —- A &S PN verchrom auchisolier geprii 46 35 30 510
74 21 200
12° 7412 160 065111 160 3,4 2,5 2,0 209
L P P 1 schwarz poliert mit Mehrkomponenten-
7412 180 060192 180 atramentiert Hullen 38 27 22 273
74 21 160 034322 160 3,4 2,5 2,0 181
74 21 180 069973 180 3,8 2,7 2,2 235
£12° PY 2 verchromt poliert mit Kunststoff tiberzogen
74 21 200 050483 200 4,2 3,0 2,5 258
74 21 250 045021 250 4,6 3,5 3,0 390
74 22 200 051831 200 4,2 3,0 2,5 300
o schwarz ) mit Mehrkomponenten-
7407 200 7422 250 o2 as0 2 PE 2 atramentiet P pijlen 46 35 30 437
A 1000V P
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Elektronik-Seitenschneider
DIN I1SO 9654

7502125

£ P S MW

7512125

£ P ES W >

7522125 7532125

& S MW & s

-

7552125

£ P ES MW

Artikel-Nr. EAN
4003773-

mm
EPAFS
7502 125 040491 125
ZPARES
7512 125 040514 125y~
7522125 od538 125 X B
MW
7532125 odossy 15 ® - EE
MW >
EPARS
7552 125 040576 125 puun

82

Form | Zange

briiniert

briiniert

briiniert

briiniert

briiniert

= geschraubtes Gelenk flr hohe Prazision und Belastbarkeit

= fiir feinste Montagearbeiten, z. B. in Elektronik und Feinmechanik

= mit scharfen, geschliffenen Schneiden fiir weichen und harten Draht
sowie Pianodraht

= Schneiden zusatzlich induktiv gehdrtet, Schneidenharte ca. 64 HRC

= reibungsarme Doppelfeder fir ein sanftes und gleichmaBiges Offnen

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, geschmiedet, 6lgehartet

Form 0
mit Facette

Form 1

mit Facette und Drahtklemme, kein

unkontrolliertes Wegspringen der 0
Drahtabschnitte

Form 2

mit kleiner Facette Geschraubtes Gelenk
Form 3

mit kleiner Facette und Drahtklemme,

kein unkontrolliertes \Wegspringen der

Drahtabschnitte

Form 5
besonders schmaler Kopf, mit Facette

MW\ >

Schneidkapazitaten Abmessungen

Griffe

mit Kunststoff-
Hiillen

02-13 10 0,6 04 105 14,0 65 81

mit Kunststoff-

. 02-13 10 0,6 04 105 14,0 65 80
Hiillen

mit Kunststoff-

p 02-13 09 0,4 0,3 105 14,0 65 79
Hiillen

mit Kunststoff-

. 02-13 09 0,4 03 105 14,0 65 80
Hiillen

mit Kunststoff-

B 0,2-0,8 0,5 0,3 105 14,0 6,5 79
Hiillen

76 . .
. Seitenschneider fiir Elektromechaniker
DIN ISO 5749

ATEZT—
g e

76 01 125

% PV

=T

76 05 125

% PV

Artikel-Nr. EAN

4003773-

= mit scharfen, exakt schlieBenden Schneiden fiir weichen und harten
Draht sowie Pianodraht

= Schneiden zusatzlich induktiv gehértet, Schneidenharte ca. 63 HRC

= eingelegtes Gelenk

= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, élgehartet

Form 1
reibungsarme Doppelfeder fir ein sanftes und gleichmaBiges Offnen

Form 2
ohne Facette zum flachengleichen Trennen von weichen Drahten; reibungsarme
Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichmaBiges Offnen

Form 8
besonders spitz zulaufender Kopf mit kleiner Facette fiir Arbeiten in engen Raumen
(Kabelbaume, vieldrahtige Kabel)

Schneidkapazitaten Abmessungen

76 01125 018490 125 HPQ ;P&:ﬁ;ne . poliert
76 03 125 018506 125 P verchromt
76 05 125 005315 125 TPQ verchromt
76 12125 048015 125 EPAWMM Z‘tf?;"’nf;tle . poliet
76 22 125 048022 125 SEPNUMM ;ﬁ?awrﬁerfm . poliet
7681125 018544 125 & :ﬂ’;’vr:;ne . poliert

mit Kunststoff
Uberzogen

mit Kunststoff

. 04-25 18 1,0 06 145 160 90 90
lberzogen

mit Mehrkompo-

o 04-25 18 1,0 0,6 145 160 9,0 118
nenten-Hillen

mit Mehrkompo-

p 04-25 18 1,0 06 145 160 90 112
nenten-Hillen

mit Mehrkompo-

. 04-25 145 160 9,0 107
nenten-Hiillen

mit Kunststoff

P 04-17 13 0.8 145 160 90 87
Uberzogen

83




SCHNEIDENDE ZANGEN
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77
. Elektronik-Seitenschneider

DIN 1SO 9654

7701 115

% P =5 MW

7702 115

£

(=9 MW

=T
s

7712115 77 22115

£ P TI M > & NES MW

77 42 115 77 52 115
g PN = MW R
Artikel-Nr. EAN
4003773-
77 01 115 018568 115
77 01 130 018575 130 =PI M
77 02 115 039334 115 & {EIMW

77 02 130 039341 130 RPQ=SMN

77 11 115 018629 15 KPYSIMW >
7712 115 043768 15 KPYTIMW >
77 21115 018650 115
77 21 130 018667 130 P NI
77 22 115 043782 115 RPFNSIMWN
77 22 130 040446 130 &  (SIMWWN
77 32115 044307 115 & (=MW
77 42 115 039761 115

PN ESMWN
77 42 130 018773 130
77 52 115 040750 115 #8 (= MWW
7772115 040958 115 & {EIMW

84

(=9 MWW

Kopf

poliert

spiegelpoliert
spiegelpoliert
poliert

spiegelpoliert
poliert

spiegelpoliert
spiegelpoliert
spiegelpoliert
spiegelpoliert

spiegelpoliert

spiegelpoliert

= f{ir feinste Schneidarbeiten, z. B. in Elektronik und Feinmechanik

= stabiles, durchgestecktes und spielfreies Gelenk

= reibungsarme Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichmaBiges Offnen

= die Politur oder Spiegelpolitur (nur Ausfihrung 2) bietet in Verbin-
dung mit einem feinen Olfilm einen guten Rostschutz — keine
Stérungen im Schaltkreis durch abblatternde Chromteile

= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenhdrte ca. 62 HRC

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, geschmiedet, dlgehéartet

77 01 115/77 02 130
runder Kopf, mit Facette

77 02115/77 22 130
runder Kopf, mit kleiner Facette

7711 115/77 12115

runder Kopf, mit Facette und
Drahtklemme — kein unkontrolliertes
Wegspringen der Drahtabschnitte

77 21 115
spitzer Kopf ohne Facette

77 22 115
runder Kopf ohne Facette;
Schneidenhérte ca. 57 HRC

77 32115
spitzer Kopf, mit kleiner Facette

77 32 115 77.42115
spitzer Kopf ohne Facette;
@ E} /VVV\ Schneidenharte ca. 57 HRC

77 52 115
spitzer, flacher Kopf, mit kleiner Facette;
Schneidenharte ca. 57 HRC

7772115
spitzer Mini-Kopf, mit kleiner Facette

7772115

3 (= MW

Zangensatze
siehe Seite 194

Schneidkapazitaten Abmessungen

Griffe

03-16 1,2 0,6 140 110 75 67

mit Kunststoff

liberzogen 03-20 15 08 180 150 95 108
;:f]z’r']‘i:;kﬂ':”en 03-16 12 06 140 11,0 75 80
mit Mehrkom-

. 0,3-20 1,5 08 180 150 95 124
ponenten-Hiillen

mit Kunststoff
liberzogen

mit Mehrkom-
ponenten-Hiillen

03-16 1,2 06 140 110 75 70

03-16 1,2 0,6 140 110 75 80

mit Kunststoff 03-13 1,0 140 110 75 64
liberzogen 03-16 13 180 140 95 110
i 031310 g 10 %
?Atnﬂﬂnﬂﬁkﬂfuen 03-20 15 180 150 90 124
e 0312 10 05 40 M0 75w
mit Mehrkom- 03-13 0,8 140 110 75 80
ponenten-Hiillen 03-16 1,3 180 150 9,5 122
e 0319 08 05 W0 Mo 15 7
mit Mehrkom-

. 03-08 105 95 6,0 69
ponenten-Hiillen

Elektronik-Seitenschneider ESD

DIN 1S0 9654

77 02 115 ESD

& & (=9 MW

7712 115 ESD

& &P = MW >

77 22 115 ESD

77 32 115 ESD

&%

77 42 115 ESD

(= MW

77 52 115 ESD
AR 3 (=5 M AR (=5 MW
Artikel-Nr. EAN «— Kopf
4003773 | o
7702 115ESD 025092 15 @K ESMWN spiegelpoliert

7772 115 ESD

7712115ESD 025108 115 2 paqEI MW 3>

7722 115ESD 025115 115 @ RPNV MW

7732 115ESD 025122 115 @% (ESMWN

77 42 115ESD 031901 115 @RPFNESM

7752 115ESD 025139 15 & =Y

7772 115ESD 024330 115 @ (=M

@& £ VN = MW

@ F VN =5 MW

spiegelpoliert
spiegelpoliert
spiegelpoliert
spiegelpoliert
spiegelpoliert

spiegelpoliert

ESD-Zangen (Electrostatic discharge)

= elektrostatische Energie wird bei diesen Zangen langsam
und kontrolliert durch die Griffe abgeleitet
= das schiitzt durch elektrostatische Entladung gefahrdete

Bauelemente
= gemaB giiltigen Normen, z. B. [ECTR 61 340-5,
DIN EN 61 340-5, SP Method 2472

= f(ir feinste Schneidarbeiten, z. B. in Elektronik und Feinmechanik

= Griffe elektrisch ableitend — dissipativ

= stabiles, durchgestecktes und spielfreies Gelenk

= reibungsarme Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichmaBiges Offnen

= die Spiegelpolitur bietet in Verbindung mit einem feinen Olfilm einen
guten Rostschutz — keine Stdrungen im Schaltkreis durch abblat-
ternde Chromteile

= Schneiden zusatzlich induktiv gehértet, Schneidenhérte ca. 62 HRC

= Griffe mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen schwarz/grau

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, geschmiedet, 6lgehartet

77 02 115 ESD
runder Kopf, mit kleiner Facette

77 12 115 ESD

runder Kopf, mit Facette und
Drahtklemme — kein unkontrolliertes
Wegspringen der Drahtabschnitte

77 22 115 ESD
runder Kopf ohne Facette

77 32 115 ESD
spitzer Kopf, mit kleiner Facette

77 42 115 ESD
spitzer Kopf ohne Facette

77 52 115 ESD
spitzer, flacher Kopf, mit kleiner Facette

7772 115 ESD
spitzer Mini-Kopf, mit kleiner Facette

Zangensatze
siehe Seite 194

Schneidkapazitaten Abmessungen

Griffe

mit Mehrkompo-
nenten-Hiillen

03-16 12 06 140 110 75 82

mit Mehrkompo-

p 03-16 1.2 06 140 110 75 80
nenten-Hillen

mit Mehrkompo-

p 03-13 1,0 140 110 75 80
nenten-Hiillen

mit Mehrkompo-

p 03-13 1,0 05 140 110 70 79
nenten-Hiillen

mit Mehrkompo-

p 03-13 08 140 110 70 78
nenten-Hillen

mit Mehrkompo-

p 03-10 08 05 11,5 140 7,0 79
nenten-Hiillen

mit Mehrkompo-

nenten-Hiillen 03-08 10,5 9,5

6,0 69
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Electronic Super Knips®

DIN 1SO 9654

8PN MW

£V MW > £ x60° PN MW
‘ 7841125

g PN M £PIN MW >
7861125 : 7871125

g PN M £IN MW >
7881125 : 7891125 :
g PNV MW g FVMW >

86

78 13 125 : 78 23 125 .

= Prazisionszangen fir feinste Schneidarbeiten, z. B. in Elektronik

und Feinmechanik

= geschliffene, sehr scharfe Schneiden ohne Facette zum

fldchengleichen Trennen

= exakt geformte Spitzen durchtrennen auch anliegende

Drahte ab @ 0,2 mm
= Gelenk mit Edelstahlniet

= extrem leichter Gang fiir ermiidungsarmes Arbeiten
= mit Offnungsfeder und Offnungsbegrenzung
=in INOX oder Spezial-Werkzeugstahl

7803 125/78 23 125
INOX - rostfreier Stahl; Schneidenharte
ca. 54 HRC

78 13125

INOX - rostfreier Stahl; Schneidenharte
ca. 54 HRC; mit Drahtklemme — kein
unkontrolliertes Wegspringen der
Drahtabschnitte

78 31125

Schneiden zusatzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 60 HRC; mit
schmalem Kopf; Spezial-Werkzeugstahl,
briiniert

78 41 125

Schneiden zusatzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 60 HRC; mit
schmalem Kopf; mit Drahtklemme —
kein unkontrolliertes Wegspringen

der Drahtabschnitte; Spezial-
Werkzeugstahl, briiniert

7861 125

Schneiden zusatzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 64 HRC; auch

zum Schneiden von Glasfaserkabel
(Lichtwellenleiter) geeignet

7871125

Spezial-Werkzeugstahl, briniert; mit
Drahtklemme — kein unkontrolliertes
Wegspringen der Drahtabschnitte;
Schneiden zusdtzlich induktiv gehartet,
Schneidenharte ca. 64 HRC

78 81 125

prazisionsgeschliffene Schneiden mit
sehr kleiner Facette auch fiir harten
Draht; Spezial-Werkzeugstahl, briniert;
Schneidenhérte ca. 64 HRC

78 91 125

prazisionsgeschliffene Schneiden mit
sehr kleiner Facette auch fiir harten
Draht; mit Drahtklemme — kein
unkontrolliertes Wegspringen der
Drahtabschnitte; Spezial-Werkzeugstahl,
briniert; Schneiden zusatzlich induktiv
gehértet, Schneidenhérte ca. 64 HRC

optimale Schneidengeometrie:
prézises, leichtes Schneiden
auch bei aufliegenden Litzen

——— Offnungsbegrenzung fiir
ergonomische Griffweite

Artikel-Nr. EAN
4003773-

78 03 125 035381 125 P NMWW poliert
7813 125 035398 125 HFNMN > poliert
78 23 125 043096 125 R £60° I Y MM poliert
7831125 039778 125 KPFNMWA briiniert

78 41 125 040767 125 &PNMW == briniert

78 61125 035404 125 &P NMWN briiniert

78 71 125 043799 125 KPNMWW=>  briniert

78 81125 065074 125 S®IFUMM briiniert

78 91 125 065081 125 &EPNMWWN>  briniert

L Rillen fir festen Griff bei

leichtem Druck

Griffe

mit Mehrkompo-
nenten-Hllen

mit Mehrkompo-
nenten-Hillen

mit Mehrkompo-
nenten-Hllen

mit Mehrkompo-
nenten-Hllen

mit Mehrkompo-
nenten-Hllen

mit Mehrkompo-
nenten-Hllen

mit Mehrkompo-
nenten-Hllen

mit Mehrkompo-
nenten-Hillen

mit Mehrkompo-
nenten-Hllen

Schneidkapazitaten

02-16

02-16

02-16

02-16

0,6

0,6

55

9,0

9,0

9,0

9,0

9,0

9,0

Abmessungen

7,5

7,5

7,5

7,5

7,5

7,5

7,5

55

55

57

56

57

57

57
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SCHNEIDENDE ZANGEN

78
. Electronic Super Knips® ESD @

DIN IS0 9654 ESD-Zangen (Electrostatic discharge)

= elektrostatische Energie wird bei diesen Zangen langsam
und kontrolliert durch die Griffe abgeleitet

= das schiitzt durch elektrostatische Entladung gefahrdete
Bauelemente

= gemal giiltigen Normen, z. B. [ECTR 61 340-5,
DIN EN 61 340-5, SP Method 2472

78 03 125 ESD

@ % 7N MW = Prazisionszangen fir feinste Schneidarbeiten, z. B. in Elektronik

und Feinmechanik

= Griffe elektrisch ableitend — dissipativ

= geschliffene, sehr scharfe Schneiden ohne Facette zum
flachengleichen Trennen

= exakt geformte Spitzen durchtrennen auch anliegende Drahte
ab @ 0,2 mm

= Gelenk mit Edelstahlniet

= extrem leichter Gang fiir erm{idungsarmes Arbeiten

= mit Offnungsfeder und Offnungsbegrenzung

78 13 125 ESD

& &P MW > 78 03 125 ESD

INOX - rostfreier Stahl; Schneidenharte ca. 54 HRC

78 13 125 ESD
INOX - rostfreier Stahl; Schneidenharte ca. 54 HRC;
mit Drahtklemme — kein unkontrolliertes Wegspringen der Drahtabschnitte

78 61 125 ESD
Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenhérte ca. 64 HRC;
Spezial-Werkzeugstahl, briiniert

78 71 125 ESD
78 61 125 ESD mit Drahtklemme — kein unkontrolliertes Wegspringen der Drahtabschnitte;
Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenhérte ca. 64 HRC;

(& & " MW Spezial-Werkzeugstahl, briiniert

78 71 125 ESD

& BNV >

Schneidkapazitaten Abmessungen
Artikel-Nr. EAN Zange | Kopf | Griffe
4003773-

mit Mehrkomponenten-

78 03 125ESD 025146 @KV XMW poliert .0

mit Mehrkomponenten-

78 13 125ESD 025153 &RV VMW > poliert Hiillen

mit Mehrkomponenten-

7861 125ESD 025184 @ P XMW briiniert Hiilen

mit Mehrkomponenten-

7871125ESD 025191 EEVNMWW = briniert Hiilen




SCHNEIDENDE ZANGEN

SCHNEIDENDE ZANGEN

79
. Prazisions-Elektronik-Seitenschneider

DIN 1SO 9654

7902120

FFNVES W

79 02 125

FPVNVES W

7922120

ZFPFNES

MW

Der feine Unterschied
KNIPEX Prazisions-Elektronikzangen sind aus

hochwertigem Kugellagerstahl gefertigt und mit
héchster Sorgfalt verarbeitet. Jede Offnungsbewegung
verlauft sanft und gleichmaBig; jeder Arbeitsschritt
wird zuverlassig und prazise ausgefiihrt.

= Prazisionszangen fir feinste Schneidarbeiten, z. B. in Elektronik und
Feinmechanik

= sehr genau geschliffene, scharfe Schneiden mit sehr kleinen Facetten
fur exakte Schnitte an empfindlichen Elektronikbauteilen; auch ohne
Facette fiir bindiges Schneiden

= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 64 HRC

= ca. 20 % weniger Gewicht als konventionelle Elektronikzangen

= geschraubtes Gelenk mit besonders sorgfaltig gefertigten Gelenk-
flachen fiir gleichmaBige, reibungsarme Bewegung im gesamten
Offnungsbereich

= leichtgangige Doppelfeder fiir ein sanftes und gleichméaBiges Offnen

= ergonomisch optimierte Griffhiillen

= geschmiedet aus Chrom-Vanadin-Kugellagerstahl

7902120/7922120
Mini-Kopf

7932125/7942125
spitzer Kopf

7902125/79 22125
runder Kopf

7952125/7962 125
spitzer Kopf; mit Drahtklemme — kein

ESD

DIN 1S0 9654

79 02 120 ESD

& 'VNES MW

79 02 125 ESD

& L PVNES MW

79
. Prazisions-Elektronik-Seitenschneider

79 22 120 ESD

@& BPZNES W

L

ESD-Zangen (Electrostatic discharge)

= elektrostatische Energie wird bei diesen Zangen langsam
und kontrolliert durch die Griffe abgeleitet

= das schiitzt durch elektrostatische Entladung gefahrdete

Bauelemente
= gemaB giiltigen Normen, z. B. [ECTR 61 340-5,
DIN EN 61 340-5, SP Method 2472

= Prazisionszangen fiir feinste Schneidarbeiten, z. B. in Elektronik
und Feinmechanik

= sehr genau geschliffene, scharfe Schneiden mit sehr kleinen Facetten
fir exakte Schnitte an empfindlichen Elektronikbauteilen; auch
ohne Facette fiir biindiges Schneiden

= Griffe elektrisch ableitend — dissipativ

= Schneiden zuséatzlich induktiv gehértet, Schneidenharte ca. 64 HRC

= ca. 20 % weniger Gewicht
als konventionelle Elektronik-
zangen

= geschraubtes Gelenk mit
besonders sorgfaltig gefertigten
Gelenkflachen fiir gleichméaBige,
reibungsarme Bewegung im
gesamten Offnungsbereich

= leichtgangige Doppelfeder
fur ein sanftes und

unkontrolliertes Wegspringen der gleichmaBiges Offnen
7922125 -a 7932125 - 57Pgez1i(§ll1zifn Trennen von hartem Draht elebscne . ergongmiSCh optimierte
ﬁ " E 3 NVV\ % " E 3 /VVV\ sowie Pianodraht Griffhillen -

" Schneide ohne Facette

7 N Schneide mit sehr kleiner

79 22 125 ESD

79 32 125 ESD

= geschmiedet aus Chrom-
Vanadin-Kugellagerstahl

Facette & KEBIVNES W & ZPVNES W
— A [— pant
| e« 11 N
= AN g 79 02 120 ESD / 79 22 120 ESD: 7932 125 ESD / 79 42 125 ESD
Mini-Kopf spitzer Kopf ;
©
7942125 7902 125 ESD / 79 22 125 ESD 7952 125 ESD / 79 62 125 ESD
% N % MW runder Kopf spitzer Kopf; mit Drahtklemme — kein
unkontrolliertes Wegspringen der )
79 42 125 ESD 79 12 125 ESD Drahtabschnitte
ensatze aa speziell zum Trennen von hartem Draht ensatze
;ang ite 194 @ ZVNES MW sowie Pianodraht ?a"g ite 194
siehe Seite siehe Seite
Artikel-Nr. | EAN - Zange Griffe Artikel-Nr. EAN Zange Kopf | Griffe
s003773- | 4003773 | o
" . o L . mit Mehrkompo- )
7902120 061403 120 P UEEMN briniert poliert nme';t“:shH'E‘l’lg‘np" 02-14 10 06 65 90 65 57 R LA [ | A0 C R L St e et f e s [B2e) L TR AR
- . ~7 L . mit Mehrkompo- )
7902125 061281 125 HPFNEEMN briiniert  poliert nme';t'fshH'ﬁ‘l’l’:rfo 02-17 13 07 100 110 65 59 7902125ESD 061519 125 @BPNEEAA - briniert  poliert oy ey 027 1307 st R
- i ~ . . mit Mehrkompo- )
7912125 071365 125 EPNEEMN i | el nm;tl\éls-hHrEclJlr:npo 03-17 13 10 06 100 110 65 59 7912125ESD 071389 125 @A KPP NESMW  briniert  poliert nenten-Hillen 03717 1.3 1,0 06 100 110 65 61
- . T . . mit Mehrkompo- )
7922120 061427 120 P NEEMN briniert  poliert :‘;LZ:hHrE‘l’l’:f" 01-13 08 65 90 65 56 7922120ESD 061618 120 @FWNEZMM  brlniert  poliert ey 0113 08 59 | ] e | G
- i S L . mit Mehrkompo- )
7922125 061342 125 HPNEEM briiniert  poliert nm;;t“é'shH’E‘ﬁ?np" 01-17 1,0 100 110 65 60 e L T | e f e | e
. - S . . mit Mehrkompo- )
7932125 061366 125 &P UEEMN briiniert poliert ;“;;t“é'shl_l‘t‘l’l’:rf" 02-15 11 06 110 110 65 58 7932125ESD (061557 | 125 @BPNEEMM - briniert | poliert || e 0215 11106 A | L e f e
. ) S L . mit Mehrkompo- )
7942125 061380 125 HPNEEMN briniert  poliert gmﬂmﬂm 01-15 08 11,0 11,0 65 58 7942125ESD 061571 125 @BPNEEMM  briniett  poliert e 0115 08 (| L s f
. - RV NET MW . . mit Mehrkompo-
7952125 065135 125 HPNEEMMI  biimet polett MMENKOTRO o543 g9 g 110 11,0 65 58 795212560 065159 125 JUFE TERIEE brlniert  pofert oy pien 02713 09 05 A o e
_ : mit Mehrkompo- @DEVNES MW - ... mit Mehrkompo- )
7962125 065142 125 P NEEMMI>  briment polien T FEIOTH 01-13 08 110 110 65 58 7962125850 06sies 125 &) brimiert ~ poliert: ™ STIETPT 0113 08 110 11,0 65 58
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ROHR- UND WASSERPUMPENZANGEN

ROHR- UND WASSERPUMPENZANGEN

ﬂ Rohr-Greifzangen

fiir Kunststoffrohre und Connectoren

= ideal zum Anziehen und Losen von Kunststoff-Rohrverbindungen,
runden Uberwurfmuttern usw. von @ 25 bis 65 mm

= mit gezahnten Greifbacken

DIN ISO 5743 = 4-fach verstellbares Gleitgelenk

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, élgehartet

8103 230

(]

8113230
mit Kunststoffbacken fiir die schonende Montage bis @ 60 mm

8113230

Artikel-Nr. EAN “— Zange Griffe

4003773- |
8103 230 018957 230 ] verchromt mit Kunststoff tiberzogen 25-65 294
8113230 050117 230 verchromt mit Kunststoff iberzogen 25- 60 288
8119230 050124 2 Paar Kunststoffbacken fiir 81 13 230

= fiir sehr schmale Verschraubungen
= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, 6lgehartet

ﬂ Fahrzeug-Konuszangen

DIN ISO 5743

8411200

Kopf gerade

84 21200

Kopf 20° gewinkelt
8411 200
]

Artikel-Nr. EAN Zange Kopf Griffe Aussparung Kopfdicke
4003773- @ mm mm

84 11 200 051923 200 ] schwarz atramentiert poliert  mit Kunststoff liberzogen 6/10 177
84 21 200 051930 200 x20° ml]  schwarz atramentiert poliert  mit Kunststoff iiberzogen 6/10 3,5 182
92

m Roh rzangen 90° = schwedische Form = Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
= 90° abgewinkeltes Maul geschmiedet, 6lgehdrtet
DIN 5234 = gegen die Drehrichtung
versetzte Verzahnung
= Verzahnung zusatzlich
induktiv gehartet
= Doppel-T-Profilgriff
= unverlierbare Stellmutter
= rot pulverlackiert, Backen

8310015 .
£90° ] blank geschliffen
Avrtikel-Nr. EAN Zange Spannweite
S N S S
@ mm @ Zoll Zoll
8310010 014188 310 15/8 779
8310015 014195 420 60 23/8 1 1/2 60 1415
8310 020 014201 560  x/90° ] rot pulverbeschichtet 70 23/4 2 70 2600
8310030 022329 650 110 43/8 3 110 3433
83 10 040 022336 750 130 51/8 4 130 4921
o . .
ﬂ ROh rzangen 45 = schwedische Form = Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
= 45° abgewinkeltes Maul geschmiedet, dlgehartet
DIN 5234 = gegen die Drehrichtung
versetzte Verzahnung
= Verzahnung zuséatzlich induktiv

gehértet
= Doppel-T-Profilgriff
= unverlierbare Stellmutter

8320015 = rot pulverlackiert, Backen

A45° @] blank geschliffen
Artikel-Nr. EAN Zange

5 I N - S

@ mm @ Zoll Zoll

8320010 014218 320 15/8 817
8320015 014225 430  «45° m] rot pulverbeschichtet 60 23/8 112 60 1408
8320020 014232 570 70 23/4 2 70 2596

E Rohrzangen S-Maul

= schlankes, S-formiges Maul = Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
= gegen die Drehrichtung versetzte geschmiedet, dlgehartet
DIN 5234 Verzahnung
= Verzahnung zusatzlich induktiv
gehértet

= Dreipunktanlage am Rohr,
selbstklemmend

= Doppel-T-Profilgriff

= unverlierbare Stellmutter

8330015 = rot pulverlackiert, Backen

@] blank geschliffen
Avrtikel-Nr. EAN Zange Spannweite

mm
4003773- 0 mm [4] ZoII ZoII

83 30 005 025221 245 112 12 472
8330010 014249 320 42 15/8 1 42 836
8330015 014256 420 ] rot pulverbeschichtet 60 23/8 1172 60 1540
8330020 014263 540 70 23/4 2 70 2669
8330030 014164 680 120 43/4 3 100 4366
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ﬁ Zangenschliissel

Zange und Schraubenschliissel in einem Werkzeug Die glatten Backen greifen, falls erforderlich, mit

DIN 1SO 5743 hohem Pressdruck alle parallelen Flachen im Kapa- glatte, parallel gefiihrte Druckknopfverstellung —
Greifbacken fir Arbeiten auf  schnell, sicher, prazise

empfindlichen Oberflachen

zitatsbereich und erschlieBen dem Zangenschliissel fast
unbegrenzte Anwendungsmaéglichkeiten: z. B. fiir Konterver-
schraubungen, Pressen zur Aktivierung der Klebekraft bei

4 = Kontaktklebern, Kantenbrechen bei Fliesenarbeiten, Kna-
86 03 150 cken von Kabelbindern, Nutzung als kleiner Schraubstock.

— 1 {=§

= einstellbares Schraubwerkzeug

= auch hervorragend geeignet zum Greifen, Halten, Pressen
und Biegen von Werkstlicken

= ersetzt einen kompletten Satz Maulschliissel, metrisch wie z6llig

= glatte Backen fir die schonende Montage von

86 03 180 oberflachenveredelten Armaturen

—] =% = keine Kantenbeschadigung bei empfindlichen Armaturen durch
spielfreie, vollflachige Anlage

= Finstellung per Knopfdruck direkt am Werkstlick

= stufenloses Greifen aller Schliisselweiten bis zur angegebenen
Kapazitat mittels parallel geflihrter Backen

= sicheres Einrasten des Gelenkbolzens: keine unbeabsichtigte
Verstellung

= der Hub zwischen den Greifbacken ermdglicht ein schnelles Anziehen
und Lésen von Schraubverbindungen nach dem Ratschenprinzip

86 05 250 = hohe Klemmkraft durch 10-fache Handkraftverstarkung

—] (=9 = Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, élgehartet

stufenlose Schllisselweiten- 10-fache Handkraftverstarkung
einstellung flr metrische durch Nockenantrieb
wie z6llige Werkstlicke

Lange 150 mm
der Mini-Zangenschlissel fiir feinmechanische Arbeiten; idealer Universalschlissel
im Taschenformat; unverzichtbarer Begleiter im Bordwerkzeug

Lange 180 mm

mit schmalen Greifbacken — fiir Schraubsituationen, die ein schlankes Werkzeug
86 03 300 erfordern

—] (=

Abmessungen
Artikel-Nr. EAN Griffe Einstell- B1 B3
4003773- positionen
86 03 150 069676 150 1 27 14 4,7 7,0 10,5 175
86 03 180 035466 180 13/8 35 13 5,0 8,0 120 254
— (=5 vernickelt mit Kunststoff tiberzogen

86 03 250 033837 250 13/4 46 14 8,0 8,0 14,0 536

86 03 300 041429 300 23/8 60 18 9,5 9,5 150 729

86 05 150 069928 150 1 27 14 4,7 7,0 10,5 193

86 05 180 047162 180 =5 vernickelt m]tllz]"'hrk"mpo“e“te”' 138 35 13 50 80 120 277
Zangenschliissel: spielfreie Flachenpressung;  Herkdmmlicher Schraubenschlissel: Arbeiten nach dem Ratschenprinzip Schnellverstellung per Knopfdruck 86 05 250 047841 250 13/4 46 14 8,0 8,0 14,0 571

keine Kantenbeschéadigung Kantenpressung fiihrt zu Beschadigung
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87
KNIPEX Cobra® Hightech-Wasserpumpenzangen

DIN IS0 8976
8701125
mi] (=5

87 01150

o] (=%

8701180

al] (=5

87 01 250

al] (=

87 01300

o] (=

87 02 250

87 05 250

o] (=5

96

KNIPEX Cobra® — die Hightech-Wasserpumpenzange.
Kein umstandliches Ausprobieren der richtigen

Offnungsweite mehr.

Stattdessen: obere Maulhalfte ans Werkstiick anlegen,
Knopf driicken und untere Backe Transchieben - genial
einfach.

= Einstellung per Knopfdruck direkt am Werkstick

= Feinverstellung fir optimale Anpassung an verschiedenste
WerkstiickgroBen und handfreundliche Griffstellung

= selbstklemmend an Rohren und Muttern: kein Abrutschen am
Werksttick, kraftsparendes Arbeiten

= Greifflachen mit spezialgeharteten Zahnen, Hérte der Zahne ca.
61 HRC: dauerhaft sicheres Greifen durch hohe VerschleiBfestigkeit

= durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitdt durch doppelte Fiihrung

= sicheres Einrasten des Gelenkbolzens: keine unbeabsichtigte
Verstellung

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, élgehartet

Lange 125 mm
fur Arbeiten im Bereich Feinmechanik, Hobby und Haushalt; verbesserte
Zugénglichkeit bei sehr engen Platzverhaltnissen

Ldnge 180 mm
gute Zuganglichkeit zum Werkstiick

Lange 250/ 300 mm
sehr groBe Greifkapazitét; gute Zuganglichkeit zum Werkstiick; hohe Belastbarkeit
bei schlanker Konstruktion

Artikel-Nr.

) ) ) . 87 01 125
Gegen die Drehrichtung versetzte Zahne bewirken einen Selbstklemmeffekt und

verhindern das Abrutschen am Werkstiick. Selbstklemmend an Rohren und Muttern:

weniger Kraftaufwand 87 01 150

87 01 180
87 01 250

87 01 300

87 02 180
87 02 250
87 02 300
87 03 180
87 03 250
87 03 300
87 05 250
87 05 300

Feinverstellung per Druckknopf:
schnell und komfortabel

Schnelle und passgenaue Einstellung
direkt am Werkstiick

EAN

4003773-

069935

060116
022015
022022

034087

042396
040316
029144
005667
043805
041382
005681
014126

125

150
180
250

300

180
250
300
180
250
300
250
300

Verstellschlitz fir enorme Greifkapazitét

30 % mehr als herkdmmliche Rohrzange

] $ =5

] $ =5

] { =5

] {5

grau atramentiert

grau atramentiert

grau atramentiert

grau atramentiert

verchromt

verchromt

poliert

poliert

poliert

poliert

Griffe

mit rutschhemmendem
Kunststoff (iberzogen

mit rutschhemmendem
Kunststoff tiberzogen

mit rutschhemmendem
Kunststoff iberzogen

mit Mehrkomponenten-Hiillen

mit rutschhemmendem
Kunststoff tiberzogen

mit Mehrkomponenten-Huillen

@ Zoll

1

11/4
1172

23/4

1172

23/4
1172

23/4

23/4

o104

gmm | mm
27 27
32 30
42 36
50 46
70 60
42 36
50 46
70 60
42 36
50 46
70 60
50 46
70 60

Einstell-
positionen

85

145
170
314

531

196
376
580
175
314
530
376
580
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ROHR- UND WASSERPUMPENZANGEN

87
KNIPEX Cobra® XL/XXL

Rohr- und Wasserpumpenzangen Die KNIPEX Cobra® XL und XXL bieten die Leistungs-
DIN ISO 5743 fahigkeit und den Komfort einer Wasserpumpen-
zange bei weniger Gewicht und einer gréBeren
Greifkapazitat als vergleichbare Rohrzangen.
Die Cobra® XL kann z. B. eine 2“-Rohrverschraubung

greifen und wiegt 50 % weniger als eine 2"“-Rohrzange,
die Uber eine viel geringere Greifkapazitat verfiigt. In dem
handlichen Format von 400 mm Lange findet die Cobra® XL
auch noch in dem Werkzeugkoffer des Installateurs Platz.
Die Cobra® XXL bietet mit ihrer Kapazitat bis zu 4 1/2"

87 01 400 eine sehr groBe Greifreserve, wiegt dabei aber nur soviel

m) (=5 wie eine 2"-Rohrzange.

= groBere Greifweite aber viel geringeres Gewicht als
vergleichbare Rohrzangen

= schnelle Einstellung per Knopfdruck direkt am Werksttick,
kein unbeabsichtigtes Durchrutschen des Gelenks

= Feinverstellung fir optimale Anpassung an verschiedenste
WerkstiickgréBen und handfreundliche Griffstellung

= selbstklemmend an Rohren und Muttern: kein Abrutschen am
Werkstick, kraftsparendes Arbeiten

= Greifflachen mit spezialgehdrteten Zahnen, Harte der Zdhne ca.
61 HRC: dauerhaft sicheres Greifen durch hohe VerschleiBfestigkeit

= durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitat durch doppelte Fiihrung

Feinverstellung per Druckknopf: schnellund = Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

komfortabel = Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

Selbstklemmend an Rohren und Muttern: kein Abrutschen am Werkstiick und weniger Schnelle und passgenaue Einstellung direkt am Werkstiick

Kraftaufwand
Artikel-Nr. EAN > Zange Kopf | Griffe Einstell-
4003773- Oj Oj‘ Oj positionen 5.3
mm 0 Zoll @mm | mm g
87 01 400 005636 400 wmf{=S grau atramentiert poliert mit Kunststoff tiberzogen 312 1214
87 01 560 044321 560 wl{=S grau atramentiert poliert mit Kunststoff tiberzogen 4172 115 120 20 2750
98

Cobra® XL mit Uberwurfmutter auf 2"-Rohrverschraubung

groBe Greifkapazitat
von 95 mm, fiir die eine
3"-Rohrzange notwendig ist

2"-Rohrzange

kleinere Abmessungen Greifkapazitat Uberschritten;
und geringeres Gewicht Sicheres Greifen nicht mehr gegeben
als eine 1 1/2"-Rohrzange
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. 87 .

KNIPEX SmartGrip® KNIPEX Cobra®...matic = alle Merkmale der KNIPEX Cobra® 87 01 250
Wasserpumpenzange mit automatischer Einstellung Der Einstellvorgang zur Anpassung an das Werkstiick - Wasserpumpenzange Besonderheit: _ )
DIN 1SO 8976 erfolgt mit der KNIPEX SmartGrip® automatisch: > ¢ = qutomatische Einstellung per Knopfdruck direkt am Werkstlick

DIN IS0 8976

= durch die geschiitzt liegende Feder schnellt die Zange bei Betdtigung

Zange anlegen, Griffe zusammendriicken, passt! _ ed L8
des Druckknopfes (Einhandbetatigung!) selbsttatig zu

=optimal fiir haufiges Umgreifen auf verschiedene WerkstiickgroBen

= automatische Einstellung per Einhandbedienung fiir Rechts- und 87 11 250
Linkshander a (&5
= guter Zugang zum Werkstlick durch schlanke Bauform im Kopf- MM
8501250 und Gelenkbereich und biindigen Gelenkbolzen
a (=5 . selbstkllgmmend an Rohren und.Muttern: kein Abrutschen am Artikel-Nr. EAN Zange Kopf Griffe o1lo1 o] Ensel
Werkstick, kraftsparendes Arbeiten 4003773 | - positionen
= Greifflachen mit spezialgehérteten Zahnen, Harte der Zahne ca. 61 . g0l Bl M
HRC: dauerhaft sicheres Greifen du.rgh"hohe VerschleiBfes}igkeit 87 11 250 035473 250 wI{ESMM grau atramentiert poliert E‘llt rutscfhfhggnmendem 5 | s o o
= durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitat durch doppelte Fiihrung MRS (8O
= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen
= Verschlusshebel erméglicht platzsparenden Transport mit sicher 8719 250 022640  Ersatzfeder fir 87 11 250

geschlossenen Griffen
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

87
KNIPEX Cobra® VDE

Hightech-Wasserpumpenzange, isoliert Der Einstellvorgang zur Anpassung an das

DINISO 8976 IEC 60900 DIN EN 60900 Werkstick erfolgt mit der KNIPEX Cobra® VDE

sicher und einfach: gedffnete Zange mit oberer
Greifbacke am Werkstiick anlegen, Zange zuschieben,
fertig!

Automatische Einstellung: kein umsténdliches Ausprobieren der richtigen Offnungsweite
bei unterschiedlich groBen Werkstiicken (wie z. B. die hier rot markierten Muttern und
Verschraubungen). Alles mit einem Griff.

‘E IH’N 1073330 Catirm)

E = Einstellung durch Anschieben direkt ans Werkstiick: sichere, schnelle

87 26 250 und bequeme Handhabung

A1000V ] (=5 = 6ffnen per Knopfdruck abseits vom Werkstiick

= Feinverstellung fiir optimale Anpassung an verschiedene Werkstiick-
gréBen und handfreundliche Griffstellung

= guter Zugang zum Werkstiick durch schlanke Bauform im Kopf- und
Gelenkbereich

= selbstklemmend an Rohren und Muttern: kein Abrutschen am Werk-
stlick, kraftsparendes Arbeiten

= Greiffldchen mit spezialgeharteten Zhnen, Harte der Zahne ca.
61 HRC: dauerhaft sicheres Greifen durch hohe VerschleiBfestigkeit

= durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitdt durch doppelte Fiihrung

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehéartet

—

Verschlusshebel fiir platzsparenden Trans- Selbstklemmend an Rohren und Muttern:
port mit sicher geschlossenen Griffen kein Abrutschen am Werkstiick
Schnelleinstellung am Werkstiick ohne Druckknopfbetatigung Zange einfach zuschieben!
AL A i'g(’)\l3773_ - A | e O3 O3 1O 62 Artikel-Nr. EAN o= Zange Griffe o1loz|loa Einstell-
o @ Zoll @mm | mm g 4003773- —/— |\ positionen
mim @ Zoll | @mm [ mm g
85 01 250 061304 250 WHI(ES  grauavamentert  poliert Mt rutschhemmendem Kunststoff 114 32 3 370 87 26 250 071495 250 A1000V S8 mm] (3 verchromt lsoliert mit Mehrkomponenten- o 2 340

liberzogen Hilllen, VDE-gepriift
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ROHR- UND WASSERPUMPENZANGEN

ROHR- UND WASSERPUMPENZANGEN

y)
Schraubzange

DIN SO 5743

Die KNIPEX Schraubzange vereinigt in sich die
komfortable Einstellung am Werkstiick per Knopfdruck
mit der Funktion eines universellen Schraubwerkzeugs.
Spielfreies Zupacken der Backen verhindert ein Abrutschen

von der Verschraubung oder ein Verrunden der Schrau-
benkanten. Selbst verrostete oder iiberlackierte Verschrau-
bungen, die einem herkémmlichen Schraubenschliissel
keine sicheren Greifflachen mehr bieten, kdnnen durch die
auBergewdhnlich kraftvoll schlieBenden Greifbacken geldst
werden.

87 41 250

1 {=F

= f{ir metrische und zéllige Muttern und Schrauben mit Schitisselweiten
von 10 bis 32 mm (3/8" bis 1 1/4" Zoll), selbstklemmend im Bereich
ab 17 mm: kein Abrutschen am Werkstlick

= spielfreies Fassen metrischer oder zélliger Sechskantschraubenkdpfe,
kein Verrunden der Schraubenképfe

u sicheres und festes Greifen auch verrundeter, verrosteter oder
Uiberlackierter Muttern und Schrauben, ideal fiir Arbeiten an
KFZ-Bremsanlagen

= schnelles Anziehen und Losen von Schraubverbindungen nach dem
Ratschenprinzip

= Einstellung per Knopfdruck direkt am Werkstlick, auch mit einer
Hand méglich

= Feinverstellung flir optimale Anpassung an verschiedene
WerkstlickgréBen und handfreundliche Griffstellung

= durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitdt durch doppelte Fiihrung

= sicheres Einrasten des Gelenkbolzens: keine unbeabsichtigte Verstellung

= glinstige Hebelwirkung: gute Kraftiibertragung

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= ersetzt einen Satz Schraubenschlissel; ideal zum Kontern

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

87
KNIPEX Cobra® ES

Wasserpumpenzange extra-schlank

DIN 1SO 8976

87 51250

o] (=%

Wegen der zunehmenden Kompaktheit von
Bauteilen und Geraten wird der Arbeitsraum immer

beengter. Die Anforderungen an Greifkrafte und
Werkzeugkapazitaten werden aber nicht geringer.

Die KNIPEX Cobra® ES ermdglicht es, auf beengtem Raum
kraftig zuzupacken.

= ideal fir Service und Instandhaltung, Gerétereparatur,
Automobilbereich und Industrie

= lange, spitze Backen

= besonders guter Zugang zum Werkstlick durch sehr schlanke
Bauform im gesamten Kopf- und Gelenkbereich

= sicherer Griff auch an Flachteilen durch Dreipunktauflage

= Einstellung per Knopfdruck direkt am Werkstiick

= Feinverstellung flr optimale Anpassung an verschiedene
WerkstiickgréBen und handfreundliche Griffstellung

= selbstklemmend an Rohren und Muttern: kein Abrutschen am
Werkstlick, kraftsparendes Arbeiten

= durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitdt durch doppelte Fiihrung

= sicheres Einrasten des Gelenkbolzens: keine unbeabsichtigte
Verstellung

= glinstige Hebelwirkung: gute Kraftiibertragung

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

Greift Muttern bis 34 mm Schliisselweite Sehr schlanke Bauform im gesamten
Kopf- und Gelenkbereich (im Vergleich zu

konventionellen Wasserpumpenzangen)

Feinverstellung per Druckknopf: schnell und ~ Optimaler Zugang zum Werkstiick. Ideal fiir
komfortabel Service und Instandhaltung, Geréterepara-
tur, Fahrzeugbereich und Industrie

Artikel-Nr. EAN s Zange Kopf | Griffe max. max. Einstell
4003773- O3 | O3 |02 paraliele | Greiftiefe pols?tsioenén
e @70l | @mm | mm | Offnungin
mm
Artikel-Nr. EAN “«— Zange Kopf | Griffe — Einstell-
4003773- Oj Oj positionen ﬁ
[ Zoll mm g 87 51 250 061267
328

87 41250 054566 250 =I{=5 grau atramentiert poliert U’T‘gzr’;gsg‘;mhemme”dem Kunststoff 56 114 10-32 15

Feinverstellung per Druckknopf: schnell und  Schraubzange als zweiter , Schliissel” bei
komfortabel Konterverschraubungen

Selbstklemmend: kein Abrutschen am Werkstiick, weniger Kraftaufwand

grau mit rutschhem-
250 l[ﬂ]]]]]@ atramentiert poliert mend‘fem Kunst- 114 32 34 37,0 42,0 19 328
stoff iiberzogen
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ROHR- UND WASSERPUMPENZANGEN ROHR- UND WASSERPUMPENZANGEN

88 .
. KNIPEX Alllgator® Wasserpumpenzangen = selbstklemmend an Rohren und Muttern: kein Abrutschen am
Werkstlick, kraftsparendes Arbeiten S . ®
DIN IS0 8976 = Greiffldchen mit spezialgeharteten Zahnen, Harte der Zdhne ca. cve;:soer:lthr:h:nzan o Glllgatonesvaty i ) )
61 HRC: dauerhaft sicheres Greifen durch hohe VerschleiBfestigkeit pump 9 : spezialgehartete Zahne

hohe VerschleiBfestigkeit, die ein

= durchgestecktes Gelenk: hohe Stabilitat durch doppelte Fiihrung daerhattes,sicheres Greifen ermaglicht

= robuste Bauart, unempfindlich gegen Verschmutzung; besonders
geeignet flir Arbeiten im AuBenbereich

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

robuste Verstellmechanik
unempfindlich gegen Verschmutzung, besonders
fiir Arbeiten im AuBenbereich geeignet

8801180

o] (=

9-stufige bogenférme Rastenverstellung

30 % mehr Greifkapazitét, optimierte Anpassung
an das Werkstiick und eine handfreundliche
Griffstellung, schlanke Bauform

Lénge 250/300 mm

mehr Leistung und Komfort im Vergleich zu herkdmmlichen Wasserpumpenzangen
gleicher Lange: 9-stufige Rastenverstellung fir 30 % mehr Greifkapazitat; guter
Zugang zum Werksttick durch schlanke Bauform im Kopf- und Gelenkbereich

durchgestecktes Gelenk, doppelte Fiihrung
kein Lockern der Gelenkverbindung, dauerhaft
hoch belastbar

88 01 250

o] (=

Alligator® 250: iiberzeugende Alternative

Alligator® 250 mm greift mit Herkémmliche Wasserpumpenzange

handfreundlicher Griffstellung die Uberwurfmutter 250 mm greift nicht prézise und mit

einer %"-Verschraubung ungiinstiger Griffstellung
(Greifkapazitat tiberschritten)

88 02 250

o] (=%

Alligator® 300 statt 1 1/2“-Rohrzange

Selbstklemmend an Rohren und Muttern: kein Abrutschen am Werkstiick; die gesamte
Betatigungskraft kann zum Drehen der Werkstiicke eingesetzt werden; festes Zusammen-
driicken der Zangenschenkel ist nicht erforderlich, dadurch weniger Kraftaufwand

Alligator® 300 mit einer Greifreserve bei Rohren bis

81I[[I|]8 05250 2 %" und Schlisselweite 60 das entspricht d
4" und Schliisselweite 60 mm; das entspricht der
E} Greifkapazitét einer1 12" -Rohrzange, die wesentlich
groBer und schwerer ist
Avrtikel-Nr. EAN Zange Kopf Griffe Ofi Einstell- 513
4003773- — positionen
9 Zoll g
88 01 180 035480 180 11/4 32 30 7 180
88 01 250 022992 250 schwarz . mit rutschhemmendem 2 50 46 9 319
P 034094 300 ] =3 atramentiert ol Kunststoff (iberzogen 230 70 60 9 511
88 02 180 044222 180 b 11/4 32 30 7 215
88 06 250 88 02 250 019282 250 w{E3s Zir;"’nf;ﬂert poliert  mit Mehrkomponenten-Hiillen 2 50 46 9 357
A 1000V ] (= 88 02 300 029151 300 234 70 60 9 565
88 03 180 042860 180 11/4 32 30 7 181
mit rutschhemmendem
hromt .
88 03 250 005742 250 S vercrom Kunststoff tberzogen 2 50 46 9 317
88 05 180 060130 180 11/4 32 30 7 214
88 05 250 035497 250 I {=s verchromt mit Mehrkomponenten-Hiillen 2 50 46 9 354
88 05 300 042389 300 23/4 70 60 9 560
A 1000V isoliert mit Mehrkompo-
88 07 250 88 06 250 039303 250 ] (=5 verchromt nenten-Hiillen, VDE-gepriift 2 50 46 9 374
)
A1000V al] (= 88 07 250 019343 250 A1000V erchromt uchislent VDE-cenrit 2 50 46 9 420
88 07 300 022350 300 wm{=S RS 234 70 60 9 661
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ROHR- UND WASSERPUMPENZANGEN

ﬂ Wasserpumpenzangen mit Rillengelenk

DIN ISO 8976

89 01 250

89 05 250

(]

Artikel-Nr.

89 01 200
89 01 250

89 03 250

89 05 250

EAN

4003773-

013327
013334

015086

043836

200
250

250

250

-

Zange

schwarz atramentiert

verchromt

verchromt

Kopf

poliert

ﬂ Mini-Wasserpumpenzangen mit Rillengelenk
DIN ISO 8976

9001 125

Artikel-Nr.

90 01125

90 03 125

106

EAN
4003773-

035503

050490

>

mm

125

125

B &

Zange

schwarz atramentiert

verchromt

Kopf

poliert

= |eichtes, geschmeidiges Einrasten durch gefrdsten Drehteller
in funf verschiedenen Positionen

= kein Durchrutschen des Gelenks

= Brennerloch mit guter Passform fiir Schrauben und Muttern

= konstruktive Entlastung der Gelenkschraube, daher kein
Schraubenverschlei

= Klemmschutz verhindert Quetschverletzungen

= Greifflachen mit spezialgehérteten Zahnen, Harte der
Zéhne ca. 61 HRC bei Lange 250 mm: sicheres Greifen durch
hohe VerschleiBfestigkeit

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehértet

Lange 250 mm
selbstklemmend an Rohren und Muttern: kein Abrutschen am Werkstiick,
kraftsparendes Arbeiten

Griffe

mit Kunststoff 11/4 32 30

liberzogen 15/16 34 36
mit Kunststoff 15/16 34 36
Uberzogen

mit Mehrkompo-

nenten-Hillen 15/16 34 36

231
340

338

371

= |eichtes, geschmeidiges Einrasten in vier verschiedenen Positionen

= kein Durchrutschen des Gelenks

= konstruktive Entlastung der Gelenkschraube, daher kein
SchraubenverschleiB

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehértet

Griffe

o103

@mm | mm

1116 17 14

mit Kunststoff
liberzogen
mit Kunststoff

. 11716 17 14
liberzogen

82
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SPEZIALZANGEN UND -WERKZEUGE

SPEZIALZANGEN UND -WERKZEUGE

90 .
21 Rohrschneider fiir schlzuche und Schutzrohre

90 20 185

MW

Artikel-Nr. EAN «— Schneidkapazitaten
4003773 | m @ mm

90 20 185 067122 185 MM 25 172

90 29 185 067139 Ersatzmesser fiir 90 20 185

90 )
Rohrschneider fiir verbund- und Schutzrohre

90 25 20

MW

Leichtes verdrehen des Schneiders beim Schnitt
verhindert splittern versprodeter Rohre.

= zum Schneiden von diinnwan-
digen Kunststoffrohren
(z. B. Kunststoff-Panzerrohre)
und Schlduchen, auch
gewebeverstarkt, aus Kunst-
stoff und Gummi bis @ 25 mm
AuBendurchmesser

= nicht zum Kabelschneiden
geeignet

= mit Offnungsfeder und
Sperrklinke

= Werkzeugkdrper: Kunststoff,
glasfaserverstarkt

= Messer: Spezial-Werkzeugstahl,
6lgehartet, auswechselbar

mit auswechselbarem Messer

= zum Schneiden von Verbundrohren @ 12,0 bis 25,0 mm und zum
Schneiden von flexiblen Schutzrohren @ 18,0 bis 35,0 mm ohne das
innenliegende Rohr zu verletzen

= Mdglichkeit zur Anbringung eines Kalibrierdorns z. B.
fir Geberit-Verbundrohre @ 11,5 und 15,0 mm

= \Werkzeugkérper: Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sondergiite,
6lgehartet

= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet, auswechselbar

Sauberes Schneiden von Schutzrohren
@ 18 bis 35 mm

Verbundrohre @ 12 bis 25 mm werden
sauber und ohne Verformung geschnitten

Schneidwerte
Messerlange

Schutzrohre mm

Verbundrohre
@ mm @ mm

Artikel-Nr. EAN Werkzeug | Griffe
4003773-

90 25 20 046004 210 MWW verzinkt

90 29 01 031932 Ersatzmesser fiir 90 25 20 (Verbundrohre)

90 29 02 031949 1 Paar Ersatzmesser fiir 90 25 20 (Schutzrohre)

90 29 15 031956 Kalibrierdorn fiir 90 25 20 (Geberit-Rohre)

108

mit Mehrkomponenten-Hiillen 12-25 18-35 25 332

90 .
Rohrschneider fiir verbund- und Kunststoffrohre

PATENTED

90 25 40

MW

= zum Schneiden dickwandiger Kunststoff- und Verbundrohre
@ 26 bis 40 mm

= schneidet Rohre nach dem Ratschenprinzip durch mehrere Hiibe

= mit beweglichen Auflagebacken zur richtigen Fixierung des
Rohres fiir einen rechtwinkligen Schnitt

= Werkzeugkdrper: Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sondergite,
6lgehartet

= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, dlgehartet, auswechselbar

Sauberes Schneiden dickwandiger Kunst-
stoff- und Verbundrohre

Nicht fir dinnwandige Kunststoffrohre
geeignet. Dafiir bitte Artikel-Nummer
90 20 185 verwenden

Artikel-Nr. EAN P Werkzeug Griffe Schneidkapazitaten | Schneidenlange
4003773- | \m @ mm mm

90 25 40 045182 210 MWW verzinkt

90 29 40 045199 Ersatzmesser fiir 90 25 40

m Profil-Verbundzangen

90 42 250

90 42 340

mit Mehrkomponenten-Hiillen 26 - 40 40 500

= f{ir die Herstellung fester Verbindungen aller bei Trennwénden und
abgehdngten Decken verwendeten Profilbleche

= fir U- und C-Profile mit max. 1,2 mm Blechstarke (2 x 0,6 mm)

= minimaler Kraftaufwand durch optimale Hebeliibersetzung

= Zangenkdrper: Spezial-Werkzeugstahl, gewalzt, dlgehartet

90 42 250
fur Einhandbedienung

Das Stempelwerkzeug wird durch die
Profilbleche gedriickt

Ansetzen der Zange an zwei zu ver-
bindenen Profilblechen

Kapazitat

Artikel-Nr. EAN
4003773-
90 42 250 047865 250 MM briniert
90 42 340 071884 340 briiniert
90 49 340 028079 Ersatzstempel fir 90 41 340 und 90 42 340

9049340 M 028499  Ersatzmatrize fiir 90 41 340 und 90 42 340

max. 1,2(2x0,6) 676

mit Mehrkomponenten-Hillen

mit Mehrkomponenten-Hiillen max. 1,2(2x0,6) 901
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90
E Blechknabber = zum Schneiden von Eisen-, Kupfer- oder Aluminium-Blech bis Revolverlochzange = zum Stanzen von Lochern in Leder, Textil- und Kunststoffmaterial
max. 1,2 mm Dicke, Kunststoff bis max. 2,0 mm Dicke = sechs auswechselbare Lochpfeifen, @2,0/2,5/3,0/3,5/

= Schneiden der Materialien ohne Verformung 4,0/5,0 mm
= saubere Schnittkanten, keine Nacharbeit am geschnittenen Profil = mit Offnungsfeder und Sperrklinke

w —— = mit Spanbrecher = pulverbeschichtet fir guten Rostschutz
o . = leichte Handhabung
L @) = Schnittbreite: 2,7 mm

= Zangenkorper und Lochpfeifen: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet
= Werkzeugkdrper: Spezial-Werkzeugstahl, gewalzt, dlgehartet

90 55 280 = Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehdrtet, auswechselbar

M &9

90 70 220
Lochpfeifen einzeln auswechselbar
Ausklinken und spanbrechen in einem Ausklinken ohne Spanbrecher A5 EII(L)\(’)\‘3773— > Zange AT
Arbeitsgang mm
90 70 220 019411 220 MW rot pulverbeschichtet pulverbeschichtet 251
Artikel-Nr. EAN “«— Werkzeug Griffe
4003773 | oo

90 55 280 026730 280 MM ESE  vernickelt mit Mehrkomponenten-Hillen 461
90 59 280 027355  Ersatzmesser fiir 90 55 280 m F||esenlochzange (Papageienschnabelzange) = | §cher in Fliesen kdnnen durch Ausbrechen erweitert und Kanten

geformt werden
= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, élgehartet

ﬂ Ausklinkzangen

Mit der KNIPEX Ausklinkzange lassen sich einfach, = 9100 200
schnell und sauber die gebrauchlichsten Aussparungen in
Kunststoffleisten und Kabelkanalen realisieren. Kein um-
standliches Aussagen oder Ausknabbern und aufwendiges
Nacharbeiten.

Artikel-Nr. EAN «> | Zange

4003773-

mm

91 00 200 013754 200 schwarz atramentiert poliert 158
= Spezialzange zum Ausklinken von Aussparungen in Kunststoffleisten
und -gehdusen bei der Elektro- und Sanitdrinstallation
= durch Vor- und Nachschnitt lassen sich die Aussparungen vergroBern
= saubere Schnittkanten, keine Nacharbeit am geschnittenen Profil .
90 61 20 = [eichte Handhabung m F||esenbrechzange = zum Brechen von Fliesenplatten nach dem Anritzen
MM = mit Offnungsfeder, Offnungsbegrenzung und Sperrklinke = bewegliche, sich parallel anpassende Backen mit Schongummi-
= Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet Auflage zum Schutz der Fliesenplatte

= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, 6lgehartet

9111190

Artikel-Nr. EAN “«— Zange | Griffe Kapazitat 52
4003773 | m p

Artikel-Nr. EAN «> | Zange Griffe 5‘3

4003773-
906116 051947 250 MM briimiert | mit KunststofHil 16x32mm 403 Ly g
90 6120 051954 250 e 20x29mm 414 9111 190 042310 190 schwarz lackiert mit Kunststoff iberzogen 317
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SPEZIALZANGEN UND -WERKZEUGE

= zum Abbrechen angeritzter Glasstreifen
= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, dlgehartet

m Glasbrechzange

DIN ISO 5743
9131180
Artikel-Nr. EAN “«— Zange Kopf Griffe Backenbreite
4003773 | 1m mm
9131 180 069744 180 ] schwarz atramentiert  poliert mit Kunststoff {iberzogen 24,0 245

ﬂ Glaskroselzangen

DIN ISO 5743

= zum Abbrechen schmaler, angeritzter Glasstreifen
= zum Nachformen von Glaskanten
= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, dlgehartet

9171160 i
9151160 schmale Ausfiihrung, mit Offnungsfeder
]
Artikel-Nr. EAN - Backenbreite
4003773- | mm mm
9151 160 014355 160w schwarz atramentiert ~ poliert mit Kunststoff iiberzogen 9,5 148
9171 160 019565 160 MM schwarz atramentiert  poliert mit Kunststoff iberzogen 4,0 141

= mit weichen, griffigen Backen

= zum Sdubern und Korrigieren der Glaskanten, z. B. bei der
Anfertigung von Bleiverglasungen

= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, dlgehartet

m Glasflachzange

DIN SO 5743

Artikel-Nr. EAN “«— Zange Kopf Griffe Backenbreite
4003773 | o mm

9161 160 019527 160 ] schwarz atramentiert  poliert mit Kunststoff (iberzogen

m Schaltschrank-Schliissel

fiir gdngige Schrénke und Absperrsysteme

001102
kurze Ausfiihrung,
Armlange gesamt: 44 mm

001103

m Profi-Key

fiir gdngige Absperrsysteme

0011 04

m Universal-Schlissel

fiir gangige Schranke und Absperrsysteme

Artikel-Nr. EAN «— Dj
4003773- | o
00 11 06 071334 90 5/6/7-8/9-10

= f{ir Schaltschranke, Absperr-
systeme der Gas-, Wasser- und
Elektrizitatsversorgung

= f{ir technische Anlagen in
Gebauden wie Klima- und Be-
liiftungsanlagen, Absperrventile,
Netzschalttafeln usw.

= mit Bit-Einsatz: Schlitz 1,0 x
7 mm und Kreuzschlitz PH 2

= mit Adapter fiir 1/4"-Bits an
einer Befestigungskette

= zusatzliche Bitaufnahme fur
1/4" -Bits in einem Arm

= Zink-Druckguss

Artikel-Nr. EAN > =
4003773- | 1m D*i 03 .O.j m

mm mm [ mm g
001102 048947 44 5/6/8 9 9 65
001103 041658 76 5/6/8 9 9 88

= Schliissel fiir die Bereiche
Heizung-, Klima-, Sanitér- und
Gebaudetechnik, z. B. fiir
Tir- und Fenstergriffe oder zur
Heizungsentliiftung

= mit Bit-Einsatz: Schlitz 1,0 x
7 mm und Kreuzschlitz PH 2

= mit Adapter fiir 1/4"-Bits an
einer Befestigungskette

= zusatzliche Bitaufnahme fiir
1/4"-Bits in einem Arm

= Armldnge gesamt: 90 mm

= Zink-Druckguss

Artikel-Nr. EAN < - 3
mm mm mm g
86

—>
m
00 11 04 048954 90 5/7/8 9-10 6/7/8/9

= fiir SchlieBsysteme in der
Elektrotechnik, Gas- und
Wasserversorgung, Klima- und
Beltftungstechnik, Industrie,
Gebdudetechnik usw.

= neun verschiedene SchlieBung-
en aus Zink-DruckguB in einem
Schlissel

= mit abnehmbarer Kette und
Karabinerhaken

= Armldnge gesamt: 90 mm

AN Ol O3 | 62
mm mm mm g
7/8-9/10-11 9 6 20
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SPEZIALZANGEN UND -WERKZEUGE

SPEZIALZANGEN UND -WERKZEUGE

m Stift-Schaltschrank-Schlissel

fiir gangige Schranke und Absperrsysteme

00 1107

Artikel-Nr. [ EAN
mm mm mm
@ 5 mm (innen)
001107 063018 5/6/8 /@9 mm
(auBen)
m Stift-Profi-Key
fiir gangige Absperrsysteme
00 11 08
Artikel-Nr. EAN AR,
mm mm mm
00 11 08 063025 6/7/8/9 142
114

= transportfreundlicher Schaltschrank-Schlissel in Kugelschreiberform
mit Befestigungsclip zur sicheren Aufbewahrung

= durch Ausschwenken des Schliisseltragers kdnnen vier verschiedene
Schliisselprofile genutzt werden

= f{ir Schaltschrénke, Absperrsysteme der Gas-, Wasser- und Elektrizi-
tatsversorgung

= f{ir technische Anlagen in Gebduden wie Klima- und Beltftungsanla-
gen, Absperrventile, Netzschalttafeln usw.

= universelle 1/4"-Bitaufnahme fiir handelstibliche Bits (Dauermagnet
zur Fixierung)

= zusatzliche Bitaufnahme fir 1/4”-Bits in einem Schltisselprofil

= mit Bit: Kreuzschlitz PH 2 und Aufbewahrungsmaglichkeit fir einen
zweiten Bit

= \Werkzeugkorper: Kunststoff, glasfaserverstarkt

= Schliisselprofile: Zink-Druckguss

= transportfreundlicher Schaltschrank-Schliissel in Kugelschreiberform
mit Befestigungsclip zur sicheren Aufbewahrung

= durch Ausschwenken des Schlisseltragers konnen drei verschiedene
Schllisselprofile genutzt werden

= Universalschlissel fiir alle Bauhandwerker mit Profilen fir die

Bereiche Heizung-, Klima-, Sanitdr- und Gebaudetechnik, z. B. fir Tir-

und Fenstergriffe oder zur Heizungsentliiftung

= universelle 1/4"-Bitaufnahme fiir handelstibliche Bits (Dauermagnet
zur Fixierung)

= zusatzliche Bitaufnahme fir 1/4”-Bits in einem Schlisselprofil

= mit Bit: Kreuzschlitz PH 2 und Aufbewahrungsmdglichkeit fir einen
zweiten Bit

= Werkzeugkorper: Kunststoff, glasfaserverstérkt

= Schliisselprofile: Zink-Druckguss

m Stift-Schaltschrank-Schliissel mit Spannungsfinder

fiir gdngige Schrénke und Absperrsysteme

001117 ' /-
Ce x e

Artikel-Nr. EAN
mm | mm

001117 068396 155 IgCEX

= transportfreundlicher Schaltschrank-Schliissel in Kugelschreiberform
mit Befestigungsclip zur sicheren Aufbewahrung

= Beriihrungslose Erkennung von Wechselspannungen mit optischer
Anzeige; Spannungsbereich 50 - 600 V; Frequenzbereich 50 - 60 Hz

= EIN / AUS Taste

= Anzeige mittels heller LED: Einschalt-Selbsttest, Batterie-Kontrolle
und spannungsfiihrende Leitung in der Nahe

= Batteriefach mit Drehverschluss fiir zwei Knopfzellen

= durch Ausschwenken des Schliisseltragers kdnnen vier verschiedene
Schliisselprofile genutzt werden

= fiir Schaltschranke, Absperrsysteme der Gas-, Wasser- und
Elektrizitdtsversorgung

= f{ir technische Anlagen in Gebauden wie Klima- und
Beltftungsanlagen, Absperrventile, Netzschalttafeln usw.

= universelle 1/4"-Bitaufnahme fiir handelsibliche Bits (Dauermagnet
zur Fixierung)

= zusatzliche Bitaufnahme fir 1/4”-Bits in einem Schltsselprofil

= mit Bit: Kreuzschlitz PH 2

= \Werkzeugkérper: Kunststoff, glasfaserverstarkt

= Schliisselprofile: Zink-Druckguss

6/8
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PRAZISIONS-PINZETTEN

PRAZISIONS-PINZETTEN

ﬂ Prazisions-Pinzetten

920253

R 45 |

ﬂ ﬂ?;—-——;—-w%ﬁﬂ[
920254 920255

R K45 ] g ]

Artikel-Nr. EAN s
4003773-

Ausfiihrung
mm

920253 054603 120 45 ]
92 02 54 054610 120 &R 45" ]
92 02 55 054627 115 K]

92 12 52 054658 120 & 85° ]

= Greifflachen glatt
= blendfrei mattiert

921252

% £85 ]

rostfrei, antimagnetisch
rostfrei, antimagnetisch
rostfrei, antimagnetisch, saurefest
rostfrei, antimagnetisch

g

16
15
16
20

* SMD-Technik: Technik zum AuflGten oberflachenmontierbarer Bauelemente (engl. Surface Mounted Devices) auf Leiterplatte

ohne Verwendung von Bohrungen

E Prazisions-Pinzetten spitze Form

9222 04

g ]
- =

& ] g ]
Artikel-Nr. EAN Ausfiihrung
4003773-

922204 054665 130 &,

92 22 06 054672 120 ]

92 22 07 054689 115 ]

92 23 05 054726 120 #&c]

92 24 01 054733 120 ] vernickelt

116

ﬁ:i

92 22 06

& ]

92 24 01

s

rostfrei, antimagnetisch

rostfrei, antimagnetisch

rostfrei, antimagnetisch, saurefest
Titan, antimagnetisch, saurefest, rostfrei

20
15
12

15

920253

fiir SMD-Technik*; gewinkelte Spitzen,
ca. 1 mm breit; Greifflachen mattiert fur
optimalen Halt; Chrom-/ Nickel-Stahl:
rostfrei, antimagnetisch (18/10), sehr
gangige Elektronik-Qualitat

920254

fir SMD-Technik*; gewinkelte Spitzen,
ca. 1 mm breit; Greifbacken fiir
zylindrische Bauteile mit @ 0,6 mm;
Greifflachen mattiert fiir optimalen
Halt; Chrom-/ Nickel-Stahl: rostfrei,
antimagnetisch (18/10), sehr gangige
Elektronik-Qualitat

920255

Greifbacken 3,5 mm breit, fir
zylindrische Bauteile mit @ 0,8 mm;
geriffelte Griffe; rostfrei, antimagnetisch
und saurefest

921252
gewinkelte Spitzen; extra starke
Spitzen; rostfrei, antimagnetisch

= fiir feine Montagearbeiten
= gerade Form

= Greifflachen glatt

= besonders schmale Spitzen

922204

blendfrei mattiert; Greifflachen mattiert
fir optimalen Halt; Chrom-/ Nickel-
Stahl: rostfrei, antimagnetisch (18/10),
sehr gangige Elektronik-Qualitat

92 22 06

blendfrei mattiert; Greifflachen mattiert
fiir optimalen Halt; Chrom-/ Nickel-
Stahl: rostfrei, antimagnetisch (18/10),
sehr géngige Elektronik-Qualitat

92 22 07
blendfrei mattiert; rostfrei,
antimagnetisch und saurefest

92 23 05

Titan; elektrisch leitend; sehr
leicht; blendfrei mattiert; rostfrei,
antimagnetisch und saurefest

92 24 01
hochglanzvernickelt und poliert

ﬂ Prazisions-Pinzetten nadelspitze Form

923428

g 45 ]

923229

& £45° ]

Artikel-Nr. EAN
4003773-

Ausfiihrung

= f{ir feinste Montagearbeiten
= extra feine Spitzen
= Greifflachen glatt

) = rostfrei, antimagnetisch
= blendfrei mattiert

922213

e

922212
gerade Form

922213
Amerikanische Form, stabil; gerade
Form; rostfrei, antimagnetisch und
saurefest

923229

sichelférmige Spitzen; Chrom-/ Nickel-
Stahl: rostfrei, antimagnetisch (18/10),
sehr gdngige Elektronik-Qualitat;

922212 054696 105 $Ec—] rostfrei, antimagnetisch 13 Greifflachen mattiert fiir optimalen Halt
922213 054702 135 ] rostfrei, antimagnetisch, saurefest 21 9234 28

923229 054818 120 #8x45° ] rostfrei, antimagnetisch 16 gewinkelte Spitzen

923428 054825 105 o8 45— rostfrei, antimagnetisch 12

ﬂ Prazisions-Pinzetten mit Fihrungsstift

spitze Form

= universell verwendbar
= schmale Spitzen
= Greifflachen fein gezahnt

o = geriffelte Griffe
““ﬁ:=_
922235 922434
el el
923436 923437 922235
& X45° ] @ ﬁl5° @] gerade Form; blendfrei mattiert; rostfrei,
antimagnetisch und saurefest
Avrtikel-Nr. EAN «> Ausfiihrung 922434 .
4003773- gerade Form; vernickelt
mm
922235 054719 155 og m] rostfrei, antimagnetisch, saurefest 22 92 34 36 . .
9224 34 054740 155 s vernickelt 21 gewinkelte Spitzen; vernickelt
923436 054832 155 %R 445° wi] vernickelt 23 92 34 37
923437 054849 155 s 45" ] schwarz lackiert 21 %ivkvi'grﬁe'te Spitzen; blendirei schwarz

m Prazisions-Pinzette

schlank-runde Form

925223

g ]

= runde Spitzen, ca. 2,0 mm breit

= Greifflachen glatt

= Chrom-Nickel-Stahl, rostfrei,
antimagnetisch, saurefest

Artikel-Nr. EAN
4003773-

Ausfiihrung

120 ] rostfrei, antimagne- 17

925223 054894 tisch, saurefest

17



PRAZISIONS-PINZETTEN

PRAZISIONS-PINZETTEN

ﬂ Prazisions-Pinzetten stumpfe Form = universell verwendbar
= gerade Form
= breite, runde Spitzen

= geriffelte Griffe

9244 42 9264 43 924442

¥ == g a]

Juwelierpinzette; runde Spitzen, ca. 2,0
mm breit; Greifflachen fein gezahnt,

R X-Hieb (kreuzgezahnt); vernickelt
e——‘—’;—i'/’m ﬂm 9264 43
92 64 44 9270 46 927245 Grfahen o gosnt vl
e uil| g ] R ]
92 64 44
runde Spitzen, ca. 3,5 mm breit;
Greiffldchen fein gezahnt; vernickelt
Artikel-Nr. EAN «— Ausfiihrung 5‘3
4003773 mm g 9270 46
; runde Spitzen, ca. 3,5 mm breit;
92 44 42 054887 140 &= vernickelt 21 Greifflachen fein gezahnt; blendfrei
92 64 43 054917 120 5wl vernickelt 17 schwarz lackiert
92 64 44 054924 145 SR ] vernickelt 23 9272 45
9270 46 055075 145 R a] schwarz lackiert 26 runde Spitzen, ca. 3,5 mm breit;
927245 054962 145 sk ] rostfrei, antimagnetisch, saurefest 27 Greifflachen gezahnt; blendirei mattiert;

E Kunststoff-Pinzette

= trapezformige Spitze, ca. 3,5 mm breit
= Greiffldchen gezahnt
= geriffelte Griffe

Artikel-Nr. Ausfiihrung
4003773-
9269 84 i
@ mm]]] 92 69 84 054948 130 R ] Kunststoff

n Prazisions-Pinzette rechtwinklig abgestoBen

= Montage-Pinzette = vernickelt

= eckige Spitzen, ca. 0,9 mm breit = Federstahl, hochfest
= Greifflachen fein gezahnt

Artikel-Nr. Ausfiihrung
4003773-
928418 1
o] 928418 054986 125 SR wl] vernickelt

ﬂ Kreuz-Pinzetten

= vernickelt
= Federstahl, hochfest

= zum Festhalten kleiner Teile
ohne Fingerdruck
= gut klemmend

929491  trapezformige Spitze; gerade Form; Greifflachen fein gezahnt;

SR m geriffelte Griffe
. Artikel-Nr. EAN

Ausfiihrung

92 95 89 92 95 90 4003773- |
% w] % «45° wl] 9294 91 055006 160 sl vernickelt

schmale Spitzen; gerade Form; schmale Spitzen; gewinkelte Spitzen; 92 95 89 055013 160 o ] vernickelt

Greifflachen fein gezahnt; mit Greifflachen fein gezahnt; mit ) -
Griffschalen Griffschalen 929590 055020 160 %R x45° mll] vernickelt

118

rostfrei, antimagnetisch und sdurefest

= Pinzettenkorper: Vollkunststoff, temperaturbestdndig bis ca. 130°C

19

82

J
35

30
32

E Prazisions-Pinzetten ESD

= Chrom-/ Nickel-Stahl: rostfrei,
antimagnetisch (18/10), sehr
gangige Elektronik-Qualitdt

= ESD-Beschichtung: blendfrei

= schwarz, mit einem Ober-

92 08 78 ESD flachenwiderstand von

& @ ﬁ_so G ca. 10° Ohm

= Spitzen blendfrei gebirstet

—

92 28 70 ESD

@

II
M

92 08 79 ESD

@

92 28 69 ESD

¥ @

“

92 28 71 ESD 92 28 72 ESD 92 38 75 ESD

£ @ ] £ @ ] £ G 45 ]
92 58 74 ESD 9278 77 ESD 92 88 73 ESD

£ @& ] £ (& wil % (& wl

Artikel-Nr. EAN «—
4003773-

92 08 78 ESD 054634 120 #R@& 45 —]
92 08 79 ESD 054641 120 @E—]
922869ESD 054771 130 @E—]
9228 70ESD 054788 110 &ED—]
92 28 71 ESD 054795 110 @]
92 28 72 ESD 054801 135 @ —]
92 38 75 ESD 054863 120 (@& x45° —]
92 58 74 ESD 054900 120 #@E—]
92 78 77 ESD 054979 145  #8 (Z) ] rostfrei, antimagnetisch, elektrisch ableitend 27
92 88 73 ESD 054993 130 o (A ml rostfrei, antimagnetisch, elektrisch ableitend 20

* SMD-Technik: Technik zum Auflten oberflachenmontierbarer Bauelemente (engl. Surface Mounted Devices) auf Leiterplatte
ohne Verwendung von Bohrungen

Ausfiihrung

rostfrei, antimagnetisch, elektrisch ableitend 16
rostfrei, antimagnetisch, elektrisch ableitend 16
rostfrei, antimagnetisch, elektrisch ableitend 20
rostfrei, antimagnetisch, elektrisch ableitend 13
rostfrei, antimagnetisch, elektrisch ableitend 14
rostfrei, antimagnetisch, elektrisch ableitend 22
rostfrei, antimagnetisch, elektrisch ableitend 17
rostfrei, antimagnetisch, elektrisch ableitend 19

E Prazisions-Pinzetten isoliert
IEC 60900

92 27 61

A1000V &, ]

92 27 62 923764 92 67 63
A1000V #& ] A1000V &8 x45° ] A1000V #R ]
Artikel-Nr. EAN Ausfiihrung
4003773- 5;3
92 27 61 054757 130 41000V ] tauchisoliert 32
92 27 62 054764 150 A 1000V gk o] tauchisoliert 35
923764 054856 150  A1000V $& x45° mll] tauchisoliert 34
92 67 63 054931 145  A1000V gk o] tauchisoliert 43

= Greifflachen mattiert fiir
optimalen Halt

= Chrom-Nickel-Stahl, rostfrei,
antimagnetisch

92 08 78 ESD
fiir SMD-Technik*; gewinkelte Spitzen;
Greifflachen glatt

92 08 79 ESD

zum Fassen horizontal angeordneter
zylindrischer Bauteile mit @ 1,0 mm;
Greifflachen glatt; geriffelte Griffe

92 28 69 ESD
gerade Form; kraftige Spitze;
Greifflachen glatt

92 28 70 ESD
gerade Form; feine Spitze;
Greifflachen glatt

92 28 71 ESD
nadelfeine Spitzen; gerade Form;
Greifflachen glatt

9228 72 ESD
Amerikanische Form, stabil; lange
Spitzen; gerade Form; Greifflachen glatt

92 38 75 ESD
sichelférmige Spitzen; Greifflachen glatt

92 58 74 ESD
runde Spitzen, ca. 2,0 mm breit;
gerade Form; Greiffldchen glatt

9278 77 ESD

runde Spitzen, ca. 3,5 mm breit;
gerade Form; Greifflachen gezahnt;
geriffelte Griffe

92 88 73 ESD
eckige Spitzen, ca. 0,9 mm breit;
Greifflachen fein gezahnt

= geprlift nach IEC 60900 : 2004
= tauchisoliert

= vernickelt

= Federstahl, hochfest

92 27 61

fir feinste Montagearbeiten; extra feine
Spitzen; gerade Form; Greiffldchen
mattiert fiir optimalen Halt

92 27 62
gerade Form; Greiffldchen fein gezahnt

92 37 64
gewinkelte Spitzen; Greifflachen fein
gezahnt

92 67 63
gerade Form; Greifflachen gezahnt
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m Rohrschneider fiir kunststoffrohre

(Elektroinstallation)

KABELSCHEREN UND DRAHTSEILSCHEREN

KABELSCHEREN UND DRAHTSEILSCHEREN

= zum gratfreien Schneiden
von Kunststoffrohren (z. B.
Kunststoff-Panzerrohre) mit @ 6
bis 35 mm

= Gehduse: Aluminium-Druckguss,
rot lackiert

= Messer: Spezial-Werkzeugstahl,
Olgehartet

= nicht zum Kabelschneiden
geeignet
= Messer austauschbar und aus
jeder Position zuriickholbar
= geringer Kraftaufwand durch »
spezielle Schneidengeometrie
und optimale Ubersetzung
= ermlidungsarmes Arbeiten
durch ergonomische Griffgestal-
tung und schrittweisen Messer-

94 10185 vorschub

Artikel-Nr. EAN Gehause Kapazitat Schneidenlange
4003773- @ mm mm

9410 185 047025 185 MM Aluminium Druckguss, rot lackiert 6,0-35,0

94 19 185 047032 Ersatzmesser fir 94 10 185

ﬂ Schneider fiir Flachbandkabel

= zum quetschfreien Schneiden
von Flachbandkabeln bis 56 mm
Breite

= auswechselbare Schneidauflage
mit Anschlagwinkel zum recht-
winkligen Schneiden

= mit Offnungsfeder und Sperr-
klinke

= \Werkzeugkorper: Werkzeugstahl,
gewalzt, Slgehartet

9415215 = Klinge: Standard-Trapezklinge,
M\ &% auswechselbar
Avrtikel-Nr. EAN “«— Werkzeug Griffe Klingenlange
4003773 | 1m mm
9415 215 046011 215 MM ESE  verchromt mit Kunststoff-Hllen 56 346
94 19 215 046219  Satz mit zehn Ersatzklingen fir 94 15 215 /94 35 215

ﬂ Gehrungsschere fiir Kunststoff- und Gummiprofile = zum quetschfreien Schneiden von Kunststoff-, Gummi- und weichen
Holzprofilen, auch fiir Flachbandkabel bis 56 mm Breite

= auswechselbare Schneidauflage mit Anschlagwinkel fir 45°-Schnitte
und Markierungen fiir 60°-, 75°- und 90°-Schnitte

= mit Offnungsfeder und Sperrklinke

= Werkzeugkérper: Werkzeugstahl, gewalzt, 6lgehartet

= Klinge: Standard-Trapezklinge, auswechselbar

94 35 215
Avrtikel-Nr. EAN Werkzeug Griffe Klingenlange
4003773- mm
94 35 215 046028 215 MM ES  verchromt mit Kunststoff-Hiillen 397
94 19 215 046219 Satz mit zehn Ersatzklingen fiir 94 15 215/ 94 35 215
120

E Scheren fiir Kunststoffe auch fir kabelkanile = spezielle Kniehebeliibersetzung
= neue, hochwirksame Schneidengeometrie

= Werkzeugkérper: Chrom-Vanadin-Elektrostahl

in Sondergite, 6lgehartet
= Messer: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet

950210
fiir Kunststoffe bis ca. 6,0 mm Dicke (z. B. PE bis 63 Shore)
9502 21
zum Trennen und Ablangen von Kabelkanalen,
auch fir Kunststoffe bis 4,0 mm Dicke
950210
MM

9502 21

95 02 10: Kraftvolles Schneiden von 95 02 21: Messerlange 110 mm zum
/VVV\ bis zu 6,0 mm starken Kunststoffen Trennen breiter Kabelkanale
Artikel-Nr. EAN «— Werkzeug | Griffe Schneidkapazitaten Messerlange ﬂ
4003773- | mm mm mm
gJ
9502 10 047872 225 MW briiniert mit Mehrkomponenten-Hiillen 4,0-6,0 459
9502 21 052128 275 MWW briniert mit Mehrkomponenten-Hiillen max. 4,0 110 665

= nur zum Schneiden von Fasern
aus KEVLAR® in LWL-Kabeln,
nicht fiir andere Werkstoffe
benutzen

= Prazisionsschliff mit Zéhnen
verhindert ein Rutschen der
Fasern und garantiert einen
sauberen Schnitt

= genietetes Prazisionsgelenk
fiir reibungsarmen Gang und
klemmfreien Schnitt der
dlinnen Fasern

= hartverchromte, geschliffene
Oberflache

= Scherenkérper: Chrom-Vanadin-
Elektrostahl, dlgehartet

= handfreundliche Griffe:
Kunststoff, schlagfest

E Schere fiir Fasern aus KEVLAR®

KHIFEX.
503184

95 03 160 SB

Artikel-Nr. EAN «> | Schere Griffe 52
4003773 | m ;
95 03 160 SB 043362 160  verchromt mit Kunststoff umspritzt 85
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KABELSCHEREN UND DRAHTSEILSCHEREN

E Kombischeren

W‘ =F
i
95 05 140
T2 MWA
N
g %)
95 05 185
X4 T4 M\
oevrimema ""1};&:
i
95 05 190
T2 MWA

Artikel-Nr. EAN
4003773-

95 05 140 019589 140 ®% poliert
95 05 185 060277 185  x40° ¥4 MW poliert
95 05 190 019602 19 =% poliert

E Kabelscheren

95 05 165

S FS MW

95 06 230
A 1000V S=ES

= zum Schneiden von Pappe, Kunststoff, Al-, Ms- und Cu-Folien
= nicht fir Stahldraht und Eisenblech geeignet

= gehértete Schneiden mit Prazisionsschliff

= mit Offnungsfeder und Sperrklinke

= mit Klemmschutz

= nachstellbares Schraubgelenk

= Scherenkérper: Chirurgiestahl, rostfrei, luftgehartet

= Griffe: Kunststoff, schlagfest

95 05 185
gewinkelte Form — fir einfacheres Ausfihren langer Schnitte; ergonomisch geformte
Kunststoffgriffe

Griffe ﬁ
g
mit Kunststoff umspritzt 67
mit Kunststoff umspritzt 115
mit Kunststoff umspritzt 116

= nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet
= gehartete Schneiden mit Prazisionsschliff

= kein Quetschen, geringe Verformung des Kabels

= mit Klemmschutz

= nachstellbares Schraubgelenk

= Scherenkdérper: Chirurgiestahl, rostfrei, luftgehartet

= Griffe: Kunststoff, schlagfest

95 05 165

universell einsetzbar zum Schneiden von Kabeln bis @ 10 mm / 24 mm2; mit
Offnungsfeder und Sperrklinke; Schneiden aus rostfreiem Stahl; in Ol gehartet und
angelassen

95 06 230

fir Cu-Leiter eindrahtig bis 16 mm?2, mehrdrahtig bis 50 mm2 und feindrahtig bis
70 mm?; fir Al-Leiter mehrdrdhtig 70 mm?; leichter Schnitt bei Einhandbetétigung
durch hohe Ubersetzung; rostfreier Spezialstahl, gehrtet und angelassen

Schneidkapazitaten

Artikel-Nr. EAN «— Kopf
4003773- | 1m

95 05 165 019596 165 @FE MW poliert

95 06 230 006305 230 41000V STT poliert
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Griffe

mit Kunststoff umspritzt 10 24 3 MM
isoliert, mit Kunststoff umspritzt,

VDE.gepriift 16 50 10 274




KABELSCHEREN UND DRAHTSEILSCHEREN KABELSCHEREN UND DRAHTSEILSCHEREN

ﬁ Kabelscheren = zum Schneiden von Cu- und Al-Kabel, ein- und mehrdrahtig ﬁ Kabelscheren mit Doppelschneide
= schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen
= nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet Die Doppelschneide ermdglicht in allen
= gehértete Schneiden mit Prazisionsschliff Schneidsituationen innerhalb der angegebenen

= |eichter Schnitt bei Einhandbetatigung Schneidkapazitat eine handfreundliche Griffstellung.
= mit Klemmschutz

= nachstellbares Schraubgelenk, selbstsichernd

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, geschmiedet, 6lgehartet

= zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln

= nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet

Form 2 9511 200 = gehdrtete Schneiden mit Prazisionsschliff

im Gelenk liegende Offnungsfeder, geschiitzt und unverlierbar SEs = schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen

= durch Aufteilung des Schneidvorgangs in Vorschnitt (Isoliermantel
im vorderen Schneidenbereich) und Nachschnitt (Leiter im hinteren
Schneidenbereich) konnen Kabel bis @ 20 mm in Einhandbetatigung
geschnitten werden.

= geringer Kraftaufwand durch giinstige Ubersetzungsverhéltnisse und
optimierte Schneidengeometrie

= mit Klemmschutz

95 12 200 = nachstellbares Schraubgelenk, selbstsichernd

Qv = Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, geschmiedet, 6lgehartet

9512 165
@ Es
E S

Kabelschnitt mit Seitenschneider: hoher Kabelschnitt mit Kabelschneider: leichter,
Kraftaufwand, unsauberer Schnitt, starkes sauberer Schnitt ohne Verformung des
Verformen und Quetschen des Kabels Kabels 95 16 200
95 16 165
=a 1000V e @ B S
A1000V B @ FE 21000V &8 @
5 . = Vorschnitt: Nachschnitt:
L;' ‘ Durch Einsatz der vorderen Schneide zum Bei gréBerem Kraftbedarf (Schneiden der
- Schneiden des Isoliermantels bei gréBeren Leiter) ist ein Nachsetzen in das Schneiden-
o Kabeldurchmessern bleibt eine ergono- profil am Gelenk méglich. Vorschnitt vorne
mische Griffweite erhalten. — Nachschnitt hinten
95 22 165
a-'d
® /V\N\ 9517 200

A1000V @rs

Schneidkapazitaten Schneidkapazitaten
Artikel-Nr. EAN Form | Werkzeug | Griffe Avrtikel-Nr. EAN Griffe
4003773- 4003773-
95 11 165 040323 165 @S 1 briniert mit Kunststoff iiberzogen 15 50 1710 215 95 11 200 043928 200 @F% briiniert mit Kunststoff iiberzogen 20 70 2/0 283
95 12 165 029182 165 %% 1 briniert mit Mehrkomponenten-Hillen 15 50 1/0 250 95 12 200 047834 200 @FS briiniert mit Mehrkomponenten-Hillen 20 70 2/0 324
N " . o ma isoliert mit Mehrkomponenten-Hiillen,
9516 165 039648 165 A1000V S @ FE 1 vercromt 0" '\E‘SE'f"gee'gﬁl"f;"pO“eme” 15 50 10 262 9516 200 026761 200 41000V ESSEE verchomt e g 20 Lt
95 17 200 026952 200 41000V @FE verchromt  tauchisoliert, VDE-gepriift 20 70 2/0 360
95 21 165 069805 165 TS M 2 briniert mit Kunststoff tiberzogen 15 50 10 215
95 22 165 069812 165 T2/ WA 2 briiniert mit Mehrkomponenten-Hillen 15 50 110 254
95 26 165 069980 165 A1000VAGS@EEMM 2 verchomt  oiert mit Mehrkomponenten- g 50 10 275

Hullen, VDE-gepriift
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KABELSCHEREN UND DRAHTSEILSCHEREN

KABELSCHEREN UND DRAHTSEILSCHEREN

ﬁ Kabelscheren

= zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln, ein- und mehrdrahtig
= nicht fiir Stahldraht und Drahtseile geeignet
= gehdrtete Schneiden mit Prazisionsschliff
= schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen
. = geringer Kraftaufwand durch giinstige Ubersetzungsverhaltnisse und
| neue Schneidengeometrie
= kurze Bauweise, Lange nur 500 mm

9512 500 = geringes Gewicht

S=Es = mit Klemmschutz
= nachstellbares Schraubgelenk
= Messerkopf: Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet
= Schenkel: Aluminium-Rohr, hochfest

95 17 500
A 1000V @ES

GroBe Kapazitat: max. @ 27 mm / 150 mm?

Artikel-Nr. EAN «— Kopf Griffe
4003773- | nm

95 12 500 069966 500 @FS briniert  mit Mehrkomponenten-Hiillen 27 150 5/0 1090
95 17 500 026785 500 41000V o33 X poliert  tauchisoliert, VDE-gepriift 27 150 5/0 1477

E Kabelscheren

= zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln, ein- und mehrdrahtig
= nicht fiir Stahldraht und Drahtseile geeignet

= gehdrtete Schneiden mit Prazisionsschliff

= schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen

= giinstige Ubersetzungsverhaltnisse duch Doppelhebel

= mit Klemmschutz

= nachstellbares Schraubgelenk

= verschraubter Messerkopf, auswechselbar

-a = Messerkopf: Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sonderg(ite,
E = geschmiedet, dlgehartet

= Schenkel: Stahl-Rohr

Schneidkapazitaten
Artikel-Nr. EAN «— Kopf Griffe 5‘3
4003773 | m :
i3

95 21 600

95 21 600 025252 600 poliert  mit Kunststoff-Hiillen 27 150 50 1836
95 27 600 021797 600 41000V SEs poliert tauchisoliert, VDE-gepriift 27 150 5/0 2301
95 29 600 021803 Ersatzmesserkopf fiir 95 21 600 / 95 27 600
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= zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln, ein- und mehrdrahtig

E Kabelschneider (Ratschenprinzip) = nicht flir Stahldraht und Drahtseile geeignet
= gehartete Schneiden mit Prézisionsschliff
= schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen
= Einhandbetatigung durch Ratschenprinzip
= geringer Kraftbedarf durch sehr hohe Ubersetzung
= Zweigang-Zahnkranzantrieb fiir leichtes Schneiden
= einfache Handhabung durch geringes Gewicht und kompakte Bau-
weise — Einsatz auch unter beengten Platzverhaltnissen moglich

= mit Klemmschutz
= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, 6lgehértet

95 31/36 280
bei Aluminiumleitern bis 4 x 150 mm? Sektorkabel einsetzbar

95 31250

& W\ =%

95 31 280

& W\ &%

95 31 280 Ratschenprinzip und Zweigang-Zahnkranz-
groBe Kapazitat: max. @ 52 mm / 380 mm? antrieb fiir kraftsparendes Schneiden

95 36 250

A 1000V & W\ =%

Avrtikel-Nr. EAN > Werkzeug Griffe
4003773 | m

95 31 250 043935 250 @MWWES schwarz lackiert mit Mehrkomponenten-Hllen 32 240 500 676

95 31 280 043942 280 @MW\ ES schwarz lackiert mit Mehrkomponenten-Hiillen 52 380 750 860
NS ~— . isoliert mit Mehrkomponenten-

95 36 250 026884 250 41000V SMNES schwarz lackiert HUlen) YDE-Gepri: 32 240 500 652
S T . isoliert mit Mehrkomponenten-

95 36 280 026891 280 41000V &GS MW ES schwarz lackiert Hillen, VDE-gepriif 52 380 750 835

95 39 250 022244 Bewegliches Ersatzmesser fiir 95 31 250 / 95 36 250

95 39 280 025283 Bewegliches Ersatzmesser fiir 95 31 280 / 95 36 280
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KABELSCHEREN UND DRAHTSEILSCHEREN

KABELSCHEREN UND DRAHTSEILSCHEREN

95
Kabelschere (Ratschenprinzip)

mit Teleskopschenkeln

KNIPEX
9532008 ==

95 32 038
] s
E 3

Einstellen einer giinstigen Schenkelweite

Nach dem ersten Teilschnitt die Schenkel
per Ratschenprinzip 6ffnen

Artikel-Nr. EAN

4003773-
95 32 038 071556 570 @FS briiniert mit Mehrkomponenten-Hiillen 38 280 550 1980
95 39 038 073260  Ersatzmesserkopf fiir 95 32 038 mit Ersatzschraube fiir die Befestigung am Teleskopschenkel
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Verstellbare Schenkel in Lange und Winkelstellung

fir leichteres Arbeiten:

Schenkellange einstellen auf den optimalen Hebel fiir
kraftvolles Schneiden; Schenkel abwinkeln fiir hand- und
armfreundliche Griffstellung

Kabelschere mit verstell- und abwinkelbaren
Teleskopschenkeln

= f(ir Kabeldurchmesser bis 38 mm, abwinkelbare Schenkel zum Ein-
stellen der optimalen Schenkelweite, auch geeignet zum Arbeiten in
beengten Arbeitsbereichen

= komfortables Arbeiten durch Ratschenprinzip und geringes Gewicht

= hochbelastbare Teleskopschenkel aus Aluminium-Ovalrohr; auszieh-
bar bis auf 770 mm fiir maximalen Hebel bei groBen Kabeldurch-
messern; einschiebbar auf 570 mm fiir minimalen Platzbedarf beim
Transport

= auswechselbarer Schneidkopf

= groBer Schneidbereich bis max. @ 38 mm
oder max. 280 mm2 (z. B. 4 x 70 mm2 NYY)
bei Cu- und Al-Kabeln

= |eichter, sauberer Schnitt durch
optimierte Schneidengeometrie

= nachstellbares Schraubgelenk

= Schneidkopf: Spezial-Werkzeugstahl in
Sondergiite, 6lgehartet

= Schenkel: Aluminium-Oval-Rohr, hochfest

mit Verstellknopf

Schneid- und Offnungsvorgang wiederholen,
bis das Kabel durchgeschnitten ist 770 mm

95 .
KabE|SChn9|der(Ratschenprinzip)

mit Teleskopschenkeln

= Schenkelldnge mehrstufig
verstellbar von 400 bis 600 mm
(kurze Transportlange,
individuelle Anpassung an
Arbeitsbedingungen)

95 32 060
=S
) = ]

alt

mit Stahlrohr

Artikel-Nr. EAN Kopf
4003773-

95 32 060 * 071563 630
s briiniert
9532100 * 071570 680

= f{ir Cu- und Al-Kabel, ein- und
mehrdrahtig — auch mit hartem
Gummi- oder Kunststoffmantel

= nicht fir Stahldraht und Draht-
seile geeignet

= auch fir Kabel mit Bandeisen-
bewehrung geeignet

= kraftsparendes Schneiden
durch optimale Ubersetzungs-
verhaltnisse

= hohe Schneidleistung durch
Zweihandbedienung und
Ratschenprinzip

= Offnen des Werkzeuges in
jeder Schneidposition méglich

= Messer: Spezial-Werkzeugstahl
in Sondergite, 6lgehértet

= Schenkel: Aluminium-Oval-Rohr,
hochfest

Griffe

mit Mehrkomponenten-Hiillen

9539 720 025290  Bewegliches Ersatzmesser fiir 95 32 060 und 95 31 720
95 39 870 025306  Bewegliches Ersatzmesser fiir 95 32 100 und 95 31 870

* ersetzt Art.-Nr. 95 31 720 bzw. 95 31 870

95 32 060
Werkzeuglénge: 630 bis 830 mm;

Gewicht nur ca. 3820 g

neu
mit hochbelastbaren
Alu-Teleskopschenkeln

60 740 1400 3820
100 960 1900 4980

129



KABELSCHEREN UND DRAHTSEILSCHEREN

KABELSCHEREN UND DRAHTSEILSCHEREN

ﬂ Drahtseilscheren geschmiedet

Doppelfunktion: sauber schneiden, prazise anpressen

Schneidet alle Drahtseile, auch solche mit
hdchster Festigkeit, wie zum Beipiel Reifencord,
sauber und ohne Aufspleien

= mit zwei Pressprofilen fir Endkappen an Bowdenhdillen und
Endhiilsen fir Drahtseilzlige

= komfortables Arbeiten durch handliche, schlanke Bauform und
innenliegende Offnungsfeder

= geschraubtes Gelenk fir prazise Messerfiihrung, nachstellbar

= hohe Ubersetzung fiir kraftsparendes Arbeiten

= Schneidenhdrte ca. 64 HRC

= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, dlgehartet

9562 190

&P eEs MW

Anpressen der Endhiilse an das Zugseil Anpressen der Endkappe an die
Bowdenhiille

Prazise Fihrung durch ein
geschraubtes Gelenk

innenliegende Offnungsfeder

Transportsicherung und
Offnungsbegrenzung

Pressprofile

Schneidkapazitaten

Artikel-Nr. EAN
4003773- : O | O |
gmm [ @mm | @ mm g
9561 190 040651 190 @=% MW poliert mit Kunststoff tberzogen 7,0 6,0 4,0 25 314
9562 190 071976 190 @=% \WW briiniert mit Mehrkomponenten-Hiillen 7,0 6,0 4,0 25 314
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E Bowdenzugschneider

= f{ir Bowdenziige und weiche = Schneiden zusatzlich
Drahtseile (auch V2A) bis @ induktiv gehartet
3,0 mm = Spezial-Werkzeugstahl in
= leichter, sauberer Schnitt durch Sondergiite, geschmiedet,
besondere Schneidenform olgehartet

= sichelférmige Schneiden
umschlieBen das Schnittgut
und verhindern das AufspleiBen
des Drahtseiles

= geringer Kraftbedarf durch sehr
hohe Ubersetzung

= mit Offnungsfeder und
Sperrklinke

Schneidkapazitaten
Avrtikel-Nr. EAN “«— Schere Kopf Griffe
4003773 | m

9561 150 065197 150 EEMWN schwarz atramentiert poliert mit Kunststoff iiberzogen 3 205

ﬁ Drahtseil- und Kabelscheren

= f{ir Drahtseile und Rundeisen,
Cu- und Al-Kabel

= eignen sich zum Trennen von
Freileitungsseilen mit Zugentla-
stungsdraht

= winklige Schneidspitzen
ermdglichen ein Durchtrennen
einzelner Seilstrange

= optimale Ubersetzung fiir hohe
Schneidleistung

= verschraubter Messerkopf,
auswechselbar

= geringes Gewicht

= Messerkopf: Spezial-Werkzeug-
stahl in Sondergiite, 6lgehértet

= Scherenkérper: Aluminium,

hochfest
95 81 600
95 77 600 mit verstarktem Messerkopf fiir groBere
A1000V @ Leistung, schneidet auch Pianodraht
Schneidkapazitaten
Artikel-Nr. EAN “«— Kopf Griffe AWG 5‘3
4003773 | o p
95 71 445 014522 445 poliert mit Kunststoff-Hilllen 95 10,0 7,0 3/0 1083
9571 600 014539 600 poliert mit Kunststoff-Hiillen 150 14,0 9,0 50 1716
95 77 600 025313 600 poliert tauchisoliert 150 14,0 9,0 5/0 2359
95 81 600 025344 600 poliert mit Kunststoff-Hiillen 150 16,0 10,0 4,5 500 2256
95 79 445 025320 Ersatzmesserkopf fiir 95 71 445
95 79 600 025337  Ersatzmesserkopf fiir 95 71 600 / 95 77 600
95 89 600 025351 Ersatzmesserkopf fiir 95 81 600
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CRIMPZANGEN

CRIMPZANGEN

97 . .

Crlmp-Grlpzangen = fiir |Gtfreie elektrische Verbindungen

= Schnelllésehebel

= hoher Anpressdruck bei geringem Kraftaufwand durch
Kniehebellibersetzung

= reproduzierbare Crimpqualitdt mit hoher Ausziehkraft durch
Einrastung am Endpunkt

= Anpressdruck justierbar

= Spezialstahl, hochfest

9700 215D
verpresst Leiter- und Isolationsteil in einem Arbeitsgang

9700 215A

MW
('\.})-

Artikel-Nr. EAN o Zange | Kopf Griffe Anwendung Kapazitat | AWG | Anzahl der 52
4003773 | oo o
g
L - isolierte Kabelschuhe +
9700 215A 006497 215 MM  briniert o/ ¥ Steckverbinder 0,5-6,0 20-10 3 520
verni- unisolierte, offene
97 00 215 B 006503 215 MWW briiniert ckelt = 0%48 Steckverbinder (6,3 mm  0,5-6,0 20-10 3 520
Steckerbreite)
9700215D 006527 215 AW briniert pg o iollerteKabelschuhe+ 5 o o0 g 3 513

Steckverbinder

-
4 Crimpzangen

= zum Kabelschneiden, Abisolieren von Drahten und Crimpen von
isolierten und unisolierten Kabelschuhen und Steckverbindern
und offenen Steckverbindern

= mit Gewindeldchern zum Abschneiden von Cu- oder
Ms-Gewindestiften mit M 2,6 /3,0/3,5/ 4,0 und 5,0 mm

= Spezialstahl, hochfest

97 22 240
M e
i i " Anzahl
Artikel-Nr. EAN «> |Zange | Griffe Anwendung Kapazitat | AWG der
4003773 | om i Nester
. mit Kunststoff- o isolierte Kabelschuhe +
97 21 215 019688 215 briiniert Hiillen @] P Steckverbinder 0,75-6,0 18-10
97212158 019695 215 briiniert mit Kunststoff- m %‘,& unisolierte, offene Steckverbinder 05-25  20-13 3 221
Hiillen — (6,3 mm Steckerbreite) =D
- mit Kunststoff-  =y= 4~ unisolierte Kabelschuhe +
9721215C 019701 215 briiniert Hiillen [V} e 4 S bt 05-6,0 20-10 3 222
isolierte Kabelschuhe +
mit Mehrkom- &9 % . 075-60 18-10 3
schwarz Steckverbinder
97 22 240 070726 240 lackiert ponenten- - ffene Steckverbind 300
Hiillen 2 Q“& unisolierte, offene Steckverbinder 05-60 20-10 3

(6,3 mm Steckerbreite)
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-
e Crimpzange

97 32 225
MM
F

Artikel-Nr. EAN «— Zange | Griffe
4003773 | oo
o]

mit Kunststoff-

97 32 225 019718 225 MM briniert Hiillen

V]

97
Anlegewerkzeug fiir LSA-Plus und baugleich

97 40 10

Anwendung

Artikel-Nr. EAN «> | Kopf
4003773- |

= zum Kabelschneiden, Abisolieren von Drahten und Crimpen von
isolierten und unisolierten Kabelschuhen und Steckverbindern

= mit Gewindeldchern zum Abschneiden von Cu- oder Ms-Gewindestif-
tenmitM 2,6/3,0/3,5/4,0und 5,0 mm

= Spezialstahl, hochfest

" Anzahl
Kapazitat AWG der

2
mm Nester

isolierte Kabelschuhe +
»

Steckverbinder Lo Gl A0 .

240

4= unisolierte Kabelschuhe +

S Steckverbinder tonds | AVSD .

= Werkzeug zum Anlegen auf Leisten, Dosen und Feldern
= eindriicken und abschneiden in einem Arbeitsgang

= f(ir UTP- und STP-Kabel mit Leiter-@ 0,4 bis 0,8 mm

= mit integriertem Ziehhaken und Entriegelungsklinge

= Gehduse: Kunststoff, schlagfest

Eindriicken und abschneiden des Kabels in Mit integriertem Ziehhaken
einem Arbeitsgang

Kapazitat

@ mm

97 40 10 044895 175  briiniert UTP- und STP-Kabel, LSA-Plus und baugleich 04-08 100
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KNIPEX MultiCrimp®

Crimpzangen mit Wechselmagazin

Die platz-, kosten- und gewichtssparende

Crimpzange fiir Installations- und Reparaturarbeiten.
Jetzt braucht der Installateur nur noch ein Werkzeug
statt fiinf wie bisher.

= nur ein Werkzeug fiir die géngigsten Crimpanwendungen
= schnelles und einfaches Wechseln der Crimpeinsatze ohne

Zusatzwerkzeug
= sichere und geschitzte Aufbewahrung der Wechseleinsatze in einem Magazin fiir Crimpeinsétze kann am Gilrtel Gut sichtbare Kennzeichnung der
97 33 01 Rundmagazin getragen werden Crimpeinsétze mit Piktogrammen
MM = komfortable, leistungsstarke Crimpzange in Profi-Qualitdt

= zuverlassige Crimpergebnisse wie bei fest montierten Crimpeinsétzen
= gleichbleibend hohe Crimpqualitdt durch Prézisionseinsatze und
sehr feinstufige Zwangssperre (entriegelbar)
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sondergiite, dlgehartet
= Rundmagazin: Kunststoff, glasfaserverstarkt

e’ P

Artikel-Nr. EAN > Zange | Griffe Anwendung Kapazitat Anzahl
4003773- | m mm? der Nester

gﬁ unisolierte, offene Steck-
verbinder, Rollcrimpung

mit Mehrkompo- 770

3|

05-6,0 20-10 3

O Vet 250 | e | e nenten-Hillen P » isolierte Kabelschuhe + 05-60  20-10 3
97 33 02 - S Steckverbinder -
MW S, = P Aderendhilsen 025-60 23-10 5
= < " Wechselposition: Ausklappen des Service-Hebels fiir parallele Backenstellung I . %Af unisolierte, offene Steck- 05-60 20-10 3
- verbinder, Rollcrimpung o
- isolierte Kabelschuhe + i i
= Steckverbinder USRI A0y &
973301 mit Mehrkompo-
Crimpzange mit Rundmagazin und drei Wechseleinsatzen fiir unisolierte, offene 97 33 02 066934 250 MM  briniert nenten-Hi]IIer? [ 4; Aderendhiilsen 0,25-6,0 23-10 5 870
Steckverbinder (4,8 + 6,3 mm Steckerbreite) von 0,5 bis 6,0 mm?; isolierte
Kabelschuhe + Steckverbinder von 0,5 bis 6,0 mm2; Aderendhiilsen von sl
; ' ' ' -~ unisolierte Kabelschuhe ) )
0,25 bis 6,0 mm? g v + Steckverbinder R R .
97 33 02 o
Crimpzange mit Rundmagazin und fiinf Wechseleinsatzen fir unisolierte, offene o] f uplsollerte StoBver- 1,5-4,0 . 15-1 3
Steckverbinder (4,8 + 6,3 mm Steckerbreite) von 0,5 bis 6,0 mm2; isolierte binder 6,0+10,0" 10+7 2
Kabelschuhe + Steckverbinder von 0,5 bis 6,0 mm?2; Aderendhdilsen von
0,25 bis 6,0 mm2 unisolierte Kabelschuhe und Steckverbinder von 0,5 bis 10 mm2; o o .
unisolierte StoBverbinder von 1,5 bis 10 mm? 97 39 05 070078 Crimpeinsatz fir unisolierte, offene Steckverbinder 4,8 + 6,3 mm
97 39 06 070085  Crimpeinsatz fir isolierte Kabelschuhe + Steckverbinder
97 39 08 070092 Crimpeinsatz fiir Aderendhiilsen
973913 070108  Crimpeinsatz fir unisolierte Kabelschuhe + Steckverbinder
97 3930 070115 Crimpeinsatz fur unisolierte StoBverbinder
97 39 90 070061 Wechselmagazin leer

* Pressverbinder nach DIN 46267

Service-Hebel einklappen und Zange durchdriicken — bereit fir den nachsten Einsatz
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CRIMPZANGEN CRIMPZANGEN

97 . .
Crlmpelnsatze fiir Crimp-Systemzangen auf Anfrage

9 .
Crimp-Systemzangen

fiir auswechselbare Crimpeinsatze

sonderprofile \

Mit der Méglichkeit, nahezu alle aktuellen e
Crimpverbindungen in einem Werkzeug mit : Artikel-Nr. [ EAN Anwendung Kapazitat | AWG | Crimpmass SW | Hiilsen
. . . . 400377 mm? mm @ mm
modernster Crimpzangentechnik zu verpressen, lost die
Crimp-Systemzange fast alle Aufgabenstellungen in der 974904 030850 [  «= unisolierte Steckverbinder 01-25 27-13
mobilen und stationaren Crimptechnik und ist fiir 974905 030867 IR «=" unisolierte Steckverbinder 05-60  20-10 3 46
Standardcrimpungen ein hervorragendes Profiwerkzeug.
97 49 06 030836 ﬁ < % isolierte Kabelschuhe + Steckverbinder 0,5-6,0 20-10 3 45
97 49 08 030874 '} é Aderendhiilsen 0,25-6,0 23-10 5 49
- .
= nur ein Werkzeug fir fast 1000 Crimpanwendungen 974909 030881 = é Aderendhiilsen 10/16/25 7/5/3 3 50
= nahezu parallele Crimpbewegung 97 49 13 030843 [V} C;,'F unisolierte Kabelschuhe + Steckverbinder 0,5-10,0 20-7 4 37
= gleichbleibend hohe Crimpqualitét durch Prézisionseinsdtze 974915 03164 I !, Fahnenstecker & unisolierte, offene Steckverbinder ~ 1,25-25& 17-13 & 182 56
und Zwangssperre (entriegelbar) . (6,3 mm Steckerbreite) 3,0-6,0 12-9
» Crimpdruck ist werkseitig prazise eingestellt (kalibriert), nachstellbar 974916 040675 M isolierte Kabelschuhe + Steckverbinder 100-160  7/5 2 4
= Kraftverstarkung durch Hebeliibersetzung fir ermiidungsarmes TuinAderendhilsen fir die Aufnah ; 246110
. vor win-Aderendhiilsen fiir die Aufnahme von zwei X
Arbeiten _ 974918 063186 L ',’ Hoblon Leltom i 10/7/5 3 48
= ergonomisch geformte Griffe — -
= verschiedene Positionierhilfen zur prazisen Lagebestimmung 974919 030898 Ld é Aderendhiilsen 35-30 2/0 2 | 4%
= Crimpeinsatze fir Anwendungen, die Uber das angebotene Sortiment 974920 045069 O @ F-Stecker fiir TV- + Satellitenanschluss 7.0;84:81 77,9595 3 50
97 43 200 i
hmaUSgehen’ ,an Anfrage . . . 97 49 23 052135 [V} g;,? unisolierte Kabelschuhe + Steckverbinder 16 + 25 5+3 2 45
MW = Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sondergiite, dlgehartet
9749 24 030911 = /‘» D-Sub-; HD 20-; HDE-Stecker 0,03-0,56 32-20 3 41
97 43 200 . _ N il P— 15-40  15-11 3
im Kunststoffkoffer; Schaumstoffeinlage mit Aussparungen zur Aufbewahrung 974930 030904 g4 ~ unisolierte StoBverbinder 6,0+10,0* 1047 b 37
von Crimpeinsétzen und Positionierhilfen; mit Montagewerkzeug (Innensechskant- oy e ) G y
Schliissel), Schrauben und Muttern; ohne Crimpeinsatz 974935 034315 @A gl émﬁzrﬁnfﬁf]fjkfarbueﬁ‘fj%eét%ﬁg(vszgi(5;?3@@?3" ' 1 17 5 52
97 43 200 A 974940 030959 O3 @’ Koax-Verbinder RG 58, 59, 62, 71, 223 54648 1,72 647621 3 57
Zange ohne Crimpeinsatz, ohne Koffer 974944 041483 IR #* gerolite Kontakte 014-15 26-15 3 45
97 43 05 . 3,25;4,52;  3,9,54,64;
» Koax-Verbinder/Auto-Telefon RG 58, 174, ptiihe) !
mit montiertem Crimpeinsatz fur unisolierte, offene Steckverbinder 974950 03096 [3X3 W 188,316 541172, 2113 6 48
(4,8 und 6,3 mm Steckerbreite) 1.07 0.9
9743 200A 97 49 54 041450 =R o b Modulstecker 05-25 20-13 4 49
97 43 06 —
— :
MW mit montiertem Crimpeinsatz fiir isolierte Kabelschuhe und Steckverbinder 974960 030928 K& " gedrehte Kontakte (HTS + Harting) 014-40  26-11 4
974962 063179 XIMI 7 Solar-Steckverbinder (Huber + Suhner) 25+40 13+ 11 3
= | 974963 066675 XITI o~ SolarSteckverbinder (Huber + Suhner) 40+60 11410 3 "
w =
=1 974964 044055 X3 & ABS-Stecker 1,0-60  17-10 2 =
=
o 97 49 65 066682 n .fe‘f"t Solar-Steckverbinder MC3 (Multi-Contact) 2,5-6,0 13-10 3 ;
5 97 49 66 066699 m .Jh Solar-Steckverbinder MC4 (Multi-Contact) 2,5-6,0 13-10 3 Zﬁ
>
[ « Solar-Steckverbinder MC4 (Multi-Contact) rm
tj 9749664 07209 n " schneiden - abisolieren - crimpen 40 " 3 ;2
. . <
— % Solar-Steckverbinder MC4 (Multi-Contact) m
:-; 9749666 072102 = & schneiden - abisolieren - crimpen 6,0 10 3 g
\ 5 97 49 67 066705 n P " Solar-Steckverbinder (Hirschmann) 2,5-6,0 13-10 3 E
97 43 200 mit Crimpeinsatz 97 49 30 fir 97 43200 mit Crimpeinsatz 97 4935 fir 97 43 200 mit Crimpeinsatz 97 49 61 und 97 43 200 mit Crimpeinsatz 97 49 24 und A 974968 066712 K3~ SolarSteckverbinder (Tyco) 15-60  15-10 4 =
unisolierte StoBverbinder Ziindkerzenstecker und Verteiler Positionierhilfe 97 49 90 fiir gedrehte Positionierhilfe 97 49 93 fiir D-Sub-Stecker . ) " =2
Verbindertypen mit unterschiedlichen 9749691 072119 e %’ Solar-Steckverbinder gesis® solar PST 40 (Wieland) 0,14 - 4,0 25-11 4
Stiftdurch , schwenkb. X . .
fidurcmessern, schwenkbar 9749692 072126 X3 & Solar-Steckverbinder gesis® solar PST 40 (Wieland)  4,0-10,0  11-7 3
. . - 4/6/8-polig
Artikel-Nr. EAN Zange Griffe Anwendung Kapazitt 974970 030942 ™ % Westernstecker RJ10; 11; 3 72
4003773- mm? 12; 45
m g !
! ) 4/6/8-polig
97 43 200 030812 200 MM briiniert nme';t“é'ﬁhl_lrﬁ‘ﬁg‘f" siehe Crimpeinsatz-Tabelle 988 974974 044062 [ ™ © ungeschimte Molex-Stecker RI10; 11; 3 &
N 12; 45
9743200A 071587 200 MM briniert ™1t MERKOMPO™ iehe Crimpeinsatz-Tabelle 574 974976 047513 & " geschirmte Stewart-Stecker 2 50
97 49 81 042778 O @’U Harting-Stecker fir Lichtwellenleiter 3,0;4,95,6,5 3,5,6,0;7,5 3 52
: ~ Crimp-Systemzange fiir uniso- < ; P : 3,25; 3,65;
97 43 05 031031 200 MWW R @-“‘!’ briiniert nmé;t’\élsmﬁﬂ?fo lierte, offene Steckverbindgr 05-6,0 20-10 3 618 97 49 82 042785 oy 3’” Telegartner-Stecker fiir Lichtwellenleiter o 02 36:4,0;5,4 3 58
(9 58S mm Sizderelie) 974983 044079 T3 S LWLFSMA;ST,SC-+ STSC-/K-Stecker 3654250 435460 3 60
: ~ Crimp-Systemzange fiir Y Y i Y %ol f 43 £
9743 06 031048 200 MM ﬁ ¥ briniert nmelf]t’\élﬁmli(]ﬂ?r?o wolierte Kabelschihe und 05-60 20-10 3 610 97 49 84 042792 - @’U Harting/Suhner-Stecker fiir Lichtwellenleiter 3,8:4,3;4,95 4,5:5,2;6,0 3 52
Steckverbinder 974987 043331 I3 anr 8,7 9,5

FSMA-; ST- und MIC-Stecker fiir Lichtwellenleiter
* Pressverbinder nach DIN 46267 vl s
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Positionierhilfen fir Crimpzangen und -einsétze

Artikel-Nr. EAN Anwendung
4003773-

9749651 066729 Positionierhilfe fiir 97 49 65 (Solar-Steckverbinder MC3)

97 4966 1 066736 Positionierhilfe fiir 97 49 66 (Solar-Steckverbinder MC4) 72
974968 1 066743 Positionierhilfe fiir 97 49 68 (Solar-Steckverbinder Solarlok) 72
97 49 69 11 072133 Positionierhilfe fir 97 49 69 1 und 97 49 69 2 55
97 49 90 031017  Positionierhilfe fiir 97 49 60 (HTS + Harting) 69
97 49 93 047926 Positionierhilfe fiir 97 49 24 (D-Sub-Stecker) 39
974994 030997 Positionierhilfe fiir 97 49 04 / 97 52 04 / 97 52 34 69
97 49 95 031000 Positionierhilfe fir 97 49 05 /97 52 05/ 97 52 35 22
97 59 65 2 071600  Positionierhilfe fiir 97 52 65 /97 52 65A /97 52 65 DG / 97 52 65 DG A 237

97 .
. Montagewerkzeug fiir MC3-Stecker = zur leichten und schnellen Montage von MC3-Solarsteckern
= zum Aufziehen von Solartiillen fiir Stecker von 2,5 bis 10,0 mm?
= drei Dorne (2,5 /4,0; 6,0; 10,0 mm2) zum Aufziehen
der Tiillen im abnehmbaren Griff integriert
= Gehause: Kunststoff, glasfaserverstérkt

)
1

97 49 65 2
'WERKZE U\G
e

Zum Montagewerkzeug gehoren drei

Torpedo-Dorne fiir die verschiedenen

Kabelquerschnitte
Artikel-Nr. EAN - Kapazitat

4003773- | mm mm?2 ;
97 49 65 2 072010 325 2,5-10,0 460
i U i
2d Crimpzange fiir Scotchlokverbinder = 2um Verpressen von kunst-

stoffisolierten Fernmelde- oder
Signal-Kabeladern nach dem
U-Kontakt-Prinzip in Scotchlok-
Einzelverbindern

= kein abisolieren, U-Elemente
iibernehmen die Kontaktierung

= mit zusatzlich induktiv gehar-
teten Schneiden

= mit Offnungsfeder

MW = Vanadin-Elektrostahl, ge-
gj‘\ . schmiedet, 6lgehartet LR
4

Artikel-Nr. 7\ Kopf Griffe Anwendung Kapazitat
4003773- @ mm

97 50 01 028239 155 MM ' » poliert mit Kunststoff iberzogen  Scotchlok-Einzelverbinder 04-11 135

mit Schneiden

138

97 . .
Crimpzange fiir Westernstecker

= zum Schneiden und Abmanteln
von flachem, nicht abge-
schirmtem Telefonkabel

= zum Verpressen von 4-poligen
Westernsteckern Typ RJ 10
(7,65 mm breit)

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl in
Sondergiite, 6lgehartet

Kabel schneiden

Kabel abmanteln Westernstecker verpressen
Artikel-Nr. EAN Zange Griffe Kapazitat Anzahl
4003773- der Nester
97 51 04 028048 190 MM fﬂ briiniert mit Kunststoff-Hiillen RJ 10, (4-polig) 7,65 mm

97 59 06 029700 4 Ersatzmesser fiir 97 51 04 /97 51 10

3l Crimpzange fiir Westernstecker = Profiwerkzeug zum Schneiden
und Abmanteln von flachem,
nicht abgeschirmtem Telefon-
kabel

KNIPEX = zum Verpressen von 6- und

' 8-poligen Westernsteckern Typ
RJ 11/12 (9,65 mm breit) und
Typ RJ 45 (11,68 mm breit)

= exakter Crimpvorgang durch
Parallelcrimpung

= gleichbleibend hohe Crimp-
975110 qualitat durch Zwangssperre
MM (entriegelbar)
P = Kraftverstarkung durch Hebel-
L iibersetzung fir ermtdungs-
armes Arbeiten

= mit Langenabschneider und
Abmantelungsmesser fiir
Flachkabel 6 und 12 mm Lange

= mit zusdtzlicher Abisolier-
Funktion flir Rundkabel

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl in
Sondergiite, 6lgehartet

Artikel-Nr. EAN Zange Griffe Kapazitat nzahl
4003773- der Nester

o mit Mehrkompo- RJ 11/12 (6-polig) 9,65 mm /
975110 043171 LS WG RS PR ot nenten-Hillen RJ 45 (8-polig) 11,68 mm

97 59 06 029700 4 Ersatzmesser fiir 97 51 04 /97 51 10
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= Profiwerkzeug zum Schneiden
und Abmanteln von flachem,
nicht abgeschirmtem
Telefonkabel

= zum Verpressen von 4-, 6- und
8-poligen Westernsteckern Typ
RJ 10 (7,65 mm breit) Typ R
11/12 (9,65 mm breit) und Typ

97 N
Crimpzange fiir Westernstecker

= mit Ldngenabschneider und
Abmantelungsmesser fir Flach-
kabel 6 und 12 mm Lange

= mit zusdtzlicher Abisolierfunk-
tion fur Rundkabel

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl
in Sondergiite, dlgehartet

RJ 45 (11,68 mm breit)

= exakter Crimpvorgang durch
Parallelcrimpung

= gleichbleibend hohe Crimp-
qualitat durch Zwangssperre
(entriegelbar)

= Kraftverstdrkung durch Hebel-
tibersetzung fir ermtidungs-
armes Arbeiten

Artikel-Nr. EAN “«— Zange Griffe Kapazitat Anzahl der
4003773- Nester

mit Mehrkomponenten-  RJ 10 (4-polig) 7,65 mm RJ 11/12 (6-polig)
Hiillen 9,65 mm RJ 45 (8-polig) 11,68 mm

9751 12 043188 200 MM P ® 0 briniert

97 59 12 069997 Ersatzmesser fiir 97 51 12

97 .
Crlmpzangen kurze Bauform

= gleichbleibend hohe Crimpqua-

litdt durch Prazisionseinsatze
und Zwangssperre
(entriegelbar)

= Crimpdruck ist werkseitig
prazise eingestellt (kalibriert),
nachstellbar

= Kraftverstarkung durch Hebel-
iibersetzung fir ermiidungs-
armes Arbeiten

= gutes Handling durch 20°
abgewinkelten Kopf, geringes
Gewicht und kurze Bauform

975214
MW = Chrom-Vanadin-Elektrostahl in

Sondergiite, 6lgehartet

Artikel-Nr. EAN “— Zange | Griffe Anwendung Kapazitdt | AWG | Anzahl
4003773- | om mm? der Nester

unisolierte, offene Steck-

975214 026808 195 MM briniert nme';t"e"shl_rlt‘l’l:‘rf" R« vebinder 28 +48mm  0,10-15 27-16 4
Steckerbreite)
I fiir KOAX-, BNC- und TNC-
975220 026853 195 MWA brdmiert [ TP D8 @M Steckverbinder RG 58; 59; 3
62;71;223
9759 14 026976 Positionierhilfe fiir 97 52 14
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= f(ir [6tfreie elektrische Verbindungen

= bis zu 30 % reduzierte Handkraft gegentber handelsiiblichen
Crimpzangen durch Hebeliibersetzung

= gleichbleibend hohe Crimpqualitét durch Prazisionseinsdtze
und Zwangssperre (entriegelbar)

= Crimpdruck ist werkseitig prézise eingestellt (kalibriert), nachstellbar

= Zweihandbedienung flir einfaches Vercrimpen groBer
Leiterquerschnitte

= gutes Handling durch ausgewogene Schwerpunktlage,

Crimpzangen auch fiir Zweihandbedienung

9752 04 abgewinkelten Kopf und ergonomisch geformte Griffe
NW\ = Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sondergite, élgehartet
97 5206 97 5209

-
~

975210

Erster Schritt: Heranholen des Schenkels mit
zwei Fingern, bis beide Backen auf dem zu
vercrimpenden Verbinder aufliegen

Artikel-Nr. EAN «— Zange | Griffe

4003773 | oo

mit rutschhemmenden

Zweiter Schritt: Jetzt die ganze Hand fiir
den weiteren Crimpvorgang benutzen

Ry

Anwendung

unisolierte, offene Steck-

Kapazitdt | AWG | Anzahl der 513
ing Nester
g

Dritter Schritt: Bei groBerem Kraftbedarf
z. B. bei isolierten Verbindern 6,00 mm?
ist aufgrund der langeren Griffe eine
Zweihandbedienung mdglich

i sl 250 AW briiniert Kunststoff-Hillen = verbinder, Rollcrimpung L=z 2=
. mit rutschhemmenden unisolierte, offene Steck-
hazie sy 250 AW briniert Kunststoff-Hiillen = verbinder, Rollcrimpung Le-Ep A sz
.. mitrutschhemmenden e . isolierte Kabelschuhe +
97 52 06 025474 250 MM briiniert Kunststoff-Hiillen O ¥ St 05-6,0 20-10 565
975208 025481 250 AMA briniert ?J;;f:fggh:m:“de” ™ o= Aderendhilsen 025-60 23-10 565
975209 025498 250 AMA briniert g;::g?fh:m:nden O = Aderendhilsen 10/16/25 7/5/3 571
975210 023678 250 MW\ brimert [t rUSCHemmenden §g - oy TNC et R 577
Kunststoff-Hiillen ad p
58/59/62/71/223
975213 048084 250 MM briniert mit rutschhemmenden = 4 unisolierte Kabelschuhe 05-100 20-7 558
Kunststoff-Hiillen M <7 Steckverbinder ' '
975219 052142 250 MW brimert [ USHROTMENdEN g pgerendhilsen 35450 240 567
.. mitrutschhemmenden == s~ unisolierte Kabelschuhe
975223 052159 250 MM briiniert Kunststoff-Hiillen M o7 | coverbinder 16+25 5+3 565
97 49 94 030997  Positionierhilfe fiir 97 49 04/ 97 52 04/ 97 52 34
97 49 95 031000  Positionierhilfe fiir 97 49 05/ 97 52 05/ 97 52 35
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97 .
KNIPEX PreciForce® Crimpzangen

Fir die tdglichen Crimpanwendungen wiinscht sich

der Fachmann eine Crimpzange, die zuverlassig und
prazise arbeitet. Darliber hinaus soll sie leicht, handlich,
robust und kostengiinstig sein: PreciForce®.

= gleichbleibend hohe Crimpqualitat durch Prazisionseinsdtze
und Zwangssperre (entriegelbar)

9752 34 = Crimpdruck ist werkseitig prézise eingestellt (kalibriert), nachstellbar

= hohe Kraftverstarkung durch Hebeliibersetzung fir
ermlidungsarmes Arbeiten

= gutes Handling durch glinstige Griffstellung, geringes Gewicht,
kurze Bauform und ergonomisch geformte Griffe

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sonderg(ite, 6lgehartet

9752 36
MM

. )
> 4

<

97 52 38
Artikel-Nr. EAN Zange | Griffe Anwendung Kapazitat aurell
4003773- mm mm? Ndetr
ester
- mit Mehrkomponenten- y=y ~_# unisolierte StoBver- 1,5-4,0 15-11 3
97 52 30 051855 220 MM briniert Hilllen s binder 60+100% 1047 5 477
. . mit Mehrkomponenten- == &= unisolierte Kabelschuhe ) )
975233 051862 220 MM briniert Hiillen [Vl + Steckverbinder 05-100 20-7 4 478
mit Mehrkomponenten- fo unisolierte, offene
975234 051879 220 MM briniert . P A« Steckverbinder (2,8 + 01-25 27-13 4 483
Hullen .
4,8 mm Steckerbreite)
mit Mehrkomponenten- Sfe unisolierte, offene
97 52 35 051886 220 MM briniert . P el & Steckverbinder (4,8 + 05-60 20-10 3 494
Hullen .
6,3 mm Steckerbreite)
.. mit Mehrkomponenten- e s isolierte Kabelschuhe + ) )
97 52 36 051893 220 MM briniert Hiillen @] St 0,5-6,0 20-10 3 487
.. mit Mehrkomponenten- o ..~ Schrumpfschlauch- ) )
97 52 37 063193 220 MM briniert Hiillen @} Verbinder 05-60 20-10 3 478
97 52 38 051909 220 MM briiniert E&ﬁlﬁehrkomp"”e“te”' ™ o= Aderendnilsen 025-60 23-10 5 493
.. mit Mehrkomponenten- T3 o Kpax-Bl\.l‘C-Steckver-
97 52 50 051916 220 MM briniert . L] @J’ binder fiir RG 58; 174; 6 498
Hillen [@] .
188;316
97 49 94 030997 Positionierhilfe fir 97 49 04 / 97 52 04/ 97 52 34
97 49 95 031000 Positionierhilfe fiir 97 49 05 /97 52 05/ 97 52 35

* Pressverbinder nach DIN 46267
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97 I "
Vierdornpresszangen fiir gedrehte
Kontakte

97 52 63 DG

@arenteD) MM

e

97 52 64

97 52 65

@arenteD) MWW

97 52 65 DG

@arenteD) MWW

97 59 65 2

144

Gedrehte Kontakte werden fiir besonders
anspruchsvolle Steckverbindungen z. B. in der

Medizin- und Flugtechnik eingesetzt. Hochst verlassliche
Crimpverbindungen kdnnen nur mit absolut prazise
arbeitenden Zangen erreicht werden, die die erforderliche
Crimptiefe im Bereich von 1/100 mm einhalten.

= zum Verpressen von gedrehten Kontakten

= Vierdornpressung flr hochwertigste Crimpverbindungen

= | ehrdorn zur Kontrolle der Grundeinstellung

= gleichbleibend hohe Crimpqualitat durch Zwangssperre (entriegelbar)

= Kraftverstarkung durch Hebeliibersetzung fir ermiidungsarmes
Arbeiten

= hoher Bedienungskomfort durch handliche Bauform

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sondergiite, dlgehartet

975263

feinstufige Pressdruckeinstellung auf unterschiedliche Leiterquerschnitte mittels
Stellrad; Zange im Kunststoffkoffer mit Schaumstoffeinlage und Positionierhilfe zur
Aufnahme der Kontakte

97 52 63 DG

feinstufige Pressdruckeinstellung auf unterschiedliche Leiterquerschnitte

mittels Stellrad; mit digitaler Anzeige der eingestellten CrimpmaBe; Anzeige
umschaltbar zwischen mm-/inch- und MIL-Werten; Zange im Kunststoffkoffer mit
Schaumstoffeinlage und Positionierhilfe zur Aufnahme der Kontakte

9752 64
Pressdruckeinstellung auf unterschiedliche Leiterquerschnitte mittels Stellrad in vier
Positionen; Positionierhilfe zur Aufnahme der Kontakte

97 52 65

feinstufige Pressdruckeinstellung auf unterschiedliche Leiterquerschnitte mittels
Stellrad; Positionierhilfe zur Aufnahme der Kontakte; mit Tabelle zur Ermittlung der
Einstellwerte; Zange im Kunststoffkoffer mit Schaumstoffeinlage

97 52 65 DG

feinstufige Pressdruckeinstellung auf unterschiedliche Leiterquerschnitte mittels
Stellrad; mit digitaler Anzeige der eingestellten CrimpmaBe; Anzeige umschaltbar
zwischen mm-/inch- und MIL-Werten; mit Tabelle zur Ermittlung der Einstellwerte;
Zange im Kunststoffkoffer mit Schaumstoffeinlage und Positionierhilfe zur
Aufnahme der Kontakte

975265A

feinstufige Pressdruckeinstellung auf unterschiedliche Leiterquerschnitte mittels
Stellrad; mit Tabelle zur Ermittlung der Einstellwerte; Zange im Kunststoffkoffer mit
Schaumstoffeinlage

975265 DGA

feinstufige Pressdruckeinstellung auf unterschiedliche Leiterquerschnitte mittels
Stellrad; mit digitaler Anzeige der eingestellten CrimpmaBe; Anzeige umschaltbar
zwischen mm-/inch- und MIL-Werten; mit Tabelle zur Ermittlung der Einstellwerte;
Zange im Kunststoffkoffer mit Schaumstoffeinlage, ohne Positionierhilfe

975965 2

universell (Ldnge und Durchmesser) einstellbare Positionierhilfe zum
wiederholgenauen, exakten Ausrichtung des gedrehten Kontaktes in der
Crimpzange; 138t sich auf alle handelstiblichen gedrehten Kontakte im
Kapazitatsbereich der Vierdorn-Crimpzangen einstellen

Standard-Positionierer

Artikel-Nr.

97 52 63

97 52 63 DG

97 52 64

97 52 65

97 52 65A

97 52 65 DG

97 5265 DGA

97 59 65 2

EAN
4003773-

050148

063209

044093

045236

071594

063216

071990

071600

180

195

180

230

250

250

250

Zange

)
MW vernickelt

(PATENTED) .
vernickelt
MW

MM vernickelt

)
AW vernickelt

(PATENTED) )
MW vernickelt

(PATENTED) .
AW vernickelt

)
W vernickelt

Griffe

mit Mehrkom-
ponenten-
Hiillen

mit Mehrkom-
ponenten-
Hiillen

mit Mehrkom-
ponenten-
Hiillen

mit Mehrkom-
ponenten-
Huillen

mit Mehrkom-
ponenten-
Hiillen

mit Mehrkom-
ponenten-
Hiillen

mit Mehrkom-
ponenten-
Hiillen

[

-

B~

[ x I

[x

gedrehte Kontakte

gedrehte Kontakte

gedrehte Kontakte

gedrehte Kontakte (z. B.
von Harting, lime, Phoenix,
Amphenol, Walther, HTS,
Contact, Weidmdiller)

gedrehte Kontakte (z. B.
von Harting, lime, Phoenix,
Amphenol, Walther, HTS,
Contact, Weidmdiller)

gedrehte Kontakte (z. B.
von Harting, lime, Phoenix,
Amphenol, Walther, HTS,
Contact, Weidmidiller)

gedrehte Kontakte (z. B.
von Harting, lime, Phoenix,
Amphenol, Walther, HTS,
Contact, Weidmdiller)

Positionierhilfe fiir 97 52 65 /97 52 65 A/ 97 52 65 DG / 97 52 65 DG A

Kapazitat
mm?

0,08-25

0,08-25

0,08-25

0,14-6,0

0,14-6,0

0,14-6,0

0,14-6,0

28-13

28-13

28-13

28-13

28-13

28-13

28-13

Anzahl
der Nester

388

424

676

604

633

633
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97 : : "
Selbsteinstellende Crimpzangen fiir
Aderendhiilsen mit Fronteinfiihrung

97 : : "
Selbsteinstellende Crimpzangen fiir
Aderendhiilsen mit Seiteneinfiihrung

mit Mehrkomponen-

mit Mehrkomponen-

Die kleine Crimpzange fiir Aderendhiilsen mit zwei
groBen Vorteilen fiir den Anwender:

- Automatische Selbsteinstellung auf die verwendete
Aderendhiilse: Das entlastet den Fachmann und bietet
sicheres, zuverlassiges und schnelles Vercrimpen.

- GroBer Anwendungsbereich: Vierkant-Crimpung
0,08 bis 10,0 mm?, Sechskant-Crimpung 0,08 bis 6,0 mm?2

= zum Verpressen von Aderendhilsen nach DIN 46228 Teil 1 + 4

= selbsteinstellende Anpassung auf die gewiinschte Aderendhdilsen-
gr6Be: keine Crimpfehler durch Verwendung des falschen Gesenks

= seitliche Einflihrung der Aderendhiilsen in das Werkzeug

= gleichbleibend hohe Crimpqualitat durch Zwangssperre (entriegelbar)

= Crimpdruck ist werkseitig prazise eingestellt (kalibriert), nachstellbar

= Kraftverstdrkung durch Hebeliibersetzung fir ermiidungsarmes
Arbeiten

= hoher Bedienungskomfort durch handliche Bauform und
geringes Gewicht

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sondergiite, dlgehartet

97 53 04
Vierkant-Crimpung fiir optimale
Kontaktflachen im Klemmanschluss

975314
Sechskant-Crimpung fiir beengte
AnschlussmaBe

Die Vierkant-Crimpung ermdglicht einen Vierkantig vercrimpte Aderendhiilsen
besseren Kontakt. Die Sechskant-Crimpung gewdhrleisten stets gute Kontaktflachen im
kommt der platzsparenden Rundform sehr Klemmanschluss

nahe und kann bei gleichem Querschnitt
im Vergleich zum Vierkant-Crimp in schma-
len, runden Klemmleisten einen optimalen
Kontakt herstellen. Bei beiden Crimpformen
entfallt das oft knifflige Einfiihren in den
KlemmanschluB.

Anwendung Kapazitét AWG Anzahl der ﬂ
mm? Nester
g

W Aderendhiilsen 0,08-10,0 28-7 1 405

0 o> Aderendhiilsen 0,08 - 6,0 28-10 1 404

Die Crimpzange fiir Aderendhiilsen mit drei groBen

Vorteilen fiir den Anwender:

- Automatische Selbsteinstellung auf die verwendete
Aderendhiilse: Das entlastet den Fachmann und bietet
sicheres, zuverlassiges und schnelles Vercrimpen.

- Anwendungsbereich auch fiir groBe Querschnitte:
Vierkant-Crimpung 0,08 bis 10,0 + 16,0 mm?

- Fronteinflihrung: erleichtert schwierige Arbeitssituationen
unter beengten Platzverhaltnissen.

= zum Verpressen von Aderendhilsen nach DIN 46228 Teil 1 + 4

= selbsteinstellende Anpassung auf die gewiinschte Aderendhiilsen-
gr6Be: keine Crimpfehler durch Verwendung des falschen Gesenks

= frontale Einfiihrung der Aderendhiilsen in das Werkzeug

= gleichbleibend hohe Crimpqualitat durch Zwangssperre (entriegelbar)

= Crimpdruck ist werkseitig prazise eingestellt (kalibriert), nachstellbar

= Kraftverstarkung durch Hebellibersetzung fiir ermtidungsarmes
Arbeiten

= hoher Bedienungskomfort durch handliche Bauform und
geringes Gewicht

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sondergiite, 6lgehartet

97 53 08

Verpressung von 0,08 bis 10,0 mm?
in einem Profil, Aderendhdilsen bis 2,5
mm2 kénnen parallel von der Seite
zugefiihrt werden

97 53 09

Verpressung von 0,08 bis 10,0

mm2 und 16,0 mm?2 in einem Profil,
mit Wahlhebel zur Einstellung des
Crimpbereichs 0,08 bis 10,0 oder 16,0
mm?

-

Vierkantcrimpung

Frontales Einfiihren von Aderendhiilsen z. B. 97 53 08: Einfiihren von Aderendhiilsen
in Schaltschranken parallel von der Seite bis 2,5 mm?
z. B. unter beengten Platzverhaltnissen

Zange Griffe Anwendung Kapazitat AWG | Anzahl der ﬂ
mm? Nester
g

mit Mehrkompo-

nenten-Hillen - Aderendhiilsen 0,08-10 28-7 1 477

mitMehrkompo- g &2 Aderendhiilsen 0,08-10+ 16 28-7+5 1 486
nenten-Hiillen ;
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CRIMPZANGEN

CRIMPZANGEN

97 [ e
Crimpzange fiir Miniaturstecker

= parallele Crimpbackenfiihrung, = Crimpzangen fiir andere

Parallelcrimpung um den besonders hohen An- Miniaturstecker wie z. B. HD 22;
forderungen kleiner Verbinder Modu IV: Micro Timer; MQS; ...
gerecht zu werden auf Anfrage

= gleichbleibend hohe = Chrom-Vanadin-Elektrostahl in
Crimpqualitat durch Sondergite, 6lgehartet

Prézisionseinsatze und
Zwangssperre (entriegelbar)

= mit montierter Positionierhilfe
flir D-Sub-Miniatur-Stecker flir
eine exakte Lagepositionierung
von Verbinder und Kabel

= Crimpdruck ist werkseitig
prazise eingestellt (kalibriert),

MW
/‘}‘f nachstellbar
: = Kraftverstarkung durch Knie-

hebel fiir ermtidungsarmes
Arbeiten

Artikel-Nr. EAN “«— Zange Griffe Anwendung Kapazitat AWG Anzahl der
4003773- | o mm? Nester

. mit Mehrkompo- ] D-Sub-; HD 20-; i )
97 54 24 060215 190 MM briiniert nenten-Hiillen ™ ,»"" HDE-Stecker 0,03 - 0,56 32-20 3 305

97 e , ,
Crlmpzangen fiir Aderendhiilsen = zum Verpressen von Aderendhtilsen DIN 46228 Teil 1 + 4 im
Bereich von 0,25 bis 2,5 mm?
= Verpressung in gekennzeichneten Trapezprofilen fir die sichere
Verbindung von Hiilse und Leiter

= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehértet

9762 145A

>
Raaan/s
Cwww g =
G

97 68 145A

A 1000V

>

Avrtikel-Nr. EAN Griffe Kapazitat Anzahl der
4003773- mm? Nester

9761 145A 035558 145 poliert  mit Kunststoff iiberzogen | 2 025-25 23-13 6 140

9761 145F 043980 145 MM poliert  mit Kunststoff Giberzogen = > 025-25 [23-13 6 140

9762 145A 060154 145 poliert  mit Mehrkomponenten-Hullen [ & 025-25 23-13 6 170

9768145A 071754 145 AV poliert '\jg'é‘f;te:‘r'éfﬁ"ehrk°mp°”e”te”""”"e”' M s 025-25 23-13 6 175
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97
Crimpzangen fiir Aderendhiilsen

= zum Verpressen von Aderendhilsen nach DIN 46228 Teil 1 + 4
im Bereich von 0,25 bis 16 mm?2

= Verpressung in gekennzeichneten Halbrundprofilen fiir die
sichere Verbindung von Hlse und Leiter

= neun besonders tiefe Profile mit konischen Seitenflachen

= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, dlgehartet

97 71 180

9772180

e

Anzahl der

Artikel-Nr. EAN Griffe Anwendung Kapazitat

4003773- mm? Nester
97 71 180 040668 180 poliert mit Kunststoff iberzogen [ - Aderendhilsen  0,25- 16,0 23-5 9 240
) mit Mehrkomponenten- -~ E .
97 72 180 060185 180 poliert Hilllen =l o~  Aderendhilsen  0,25-16,0 23-5 9 283

EYl Crimpzange fiir Aderendhiilsen
3 [ e = zum Verpressen von Aderendhilsen DIN 46228 Teil 1 + 4 im

mit Fronteinfiihrung Bereich 0.5 bis 6.0 mm?

= vorteilhaft einsetzbar fiir Arbeiten an schwer zugénglichen Stellen,
z.B.in engen und tiefen Schaltschranken

= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, dlgehartet

97 81180

e

Anzahl der

Anwendung Kapazitat

mm?

Nester

Artikel-Nr. EAN «> | Kopf Griffe
4003773 | oo

97 81 180 019794 180 poliert  mit Kunststoff iberzogen

% .

Aderendhilsen 0,5-6,0 20-10 1 227
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CRIMPSORTIMENTE

CRIMPSORTIMENTE

97 .
Crlmpsortlmente fiir Kabelverbinder

é . ’ ’ =¥ hf:;;

97 90 00

97 90 21

Artikel-Nr.

97 90 00

97 90 01

97 90 21

97 90 22

150

EAN

4003773-

025375

025382

062134

062141

97 90 01

97 90 22

9700215A

t

9732 225

ﬂ

9752 36

|

9752 36 1242 195

I

=im TANOS MINI-systainer® (stabile Kunststoffbox)
= zwei stapelbare Kunststoffeinsétze mit je sechs Mulden fir Verbinder
= mit einem Sortiment gebrauchlicher Kabelverbinder

97 90 00
mit Crimp-Gripzange 97 00 215 A

97 90 01
mit Crimpzange 97 32 225

97 90 21
mit Crimpzange PreciForce® 97 52 36 (fur isolierte
Kabelschuhe und Verbinder)

97 90 22

mit selbstanpassender Universal-Abisolierzange
MultiStrip 10 12 42 195; mit Crimpzange PreciForce®
97 52 36 (fiir isolierte Kabelschuhe und Verbinder)

Kabelverbinder

Anzahl

g
Flachsteckhilsen 6,0 x 0,8 mm? 25 0,5-1,0
& ' Flachsteckhiilsen 6,0 x 0,5 mm? 25 15-25
Flachsteckhiilsen 8,0 x 0,8 mm? 25 1,5-25 1391
’ Rundsteckhiilsen 4,0 mm @ 25 0,5-1,0
’ Rundstecker 4,0 mm @ 25 1,5-25
Kabelschuhe, Ringform 4,0 mm @ 25 05-1,0
Kabelschuhe, Ringform 4,0 mm @ 25 15-25
< 2 Kabelschuhe, Ringform 5,0 mm @ 25 15-25 123
Kabelschuhe, Ringform 5,0 mm @ 25 4,0-6,0
Kabelschuhe, Ringform 6,0 mm @ 25 4,0-6,0
= Isolierte StoBverbinder 25 0,5-1,0
7 Jsolierte StoBverbinder 25 1,5-25
-~ Flachsteckhiilsen 6,0 x 0,8 mm? 25 0,5-1,0
& Flachsteckhiilsen 6,0 x 0,5 mm? 25 13=25 | 9416
Kabelschuhe, Ringform 4,0 mm @ 25 0,5-1,0
Kabelschuhe, Ringform 5,0 mm @ 25 0,5-1,0
Kabelschuhe, Ringform 5,0 mm @ 20 4,0-6,0
_-*  Kabelschuhe, Ringform 4,0 mm @ 25 1,5-2,5
Kabelschuhe, Ringform 5,0 mm @ 25 15-25
Kabelschuhe, Ringform 6,0 mm @ 25 5=28 | 1557
Kabelschuhe, Ringform 8,0 mm @ 20 4,0-6,0
Isolierte StoBverbinder 25 0,5-1,0
. lsolierte StoBverbinder 25 1,5-2,5
Isolierte StoBverbinder 20 4,0-6,0

97 .
Crlmpsortlmente fir Aderendhiilsen

97 90 05
mit Aderendhiilsenzange 97 71 180;
Aderendhiilsen ohne Kunststoffkragen

97 90 06
mit Aderendhiilsenzange 97 71 180;
Aderendhiilsen mit Kunststoffkragen

97 90 05 97 90 06 97 90 09
mit selbsteinstellender Crimpzange fiir
Aderendhiilsen 97 53 04

979010

mit selbsteinstellender Abisolierzange
12 40 200; mit selbsteinstellender
Crimpzange fiir Aderendhiilsen
975304

97 90 09 9790 10

97 90 12 97 90 23 9790 24

Artikel-Nr. EAN Zangen
4003773-
0,5/0,75
97 90 05 025535 9771180 > /1,0/1,5 4,0/6,0
/2,5
) 0,5/0,75/
97 90 06 025542 9771180 10715 2,5 4,0/6,0
0,5/0,75
9790 09 028574 975304 e [10/15 4,0/6,0
/2,5
0,5/0,75
9790 10 046202 97 5304 /12 40 200 o= [10/15 4,0/6,0
12,5
0,5/0,75
9790 12 048916 97 5308/ 12 40 200 &= /10/15 4,0/6,0
12,5
0,5/0,75
9790 23 062158 975238 o= /10715 4,0/6,0
12,5
0,5/0,75
9790 24 062394  975308/1242 195 &= /10715 4,0/6,0
/2,5

= im TANOS MINI-systainer® (stabile Kunststoffbox)
= zwei stapelbare Kunststoffeinsatze mit je sechs Mulden fir Verbinder
= mit einem Sortiment Aderendhtilsen mit / ohne Kunststoffkragen

97 90 12

mit selbsteinstellender Abisolierzange
12 40 200; mit selbsteinstellender
Crimpzange fur Aderendhtilsen

97 53 08

97 90 23
mit Crimpzange PreciForce® 97 52 38
fiir Aderendhilsen

97 90 24

mit selbstanpassender Universal-
Abisolierzange MultiStrip 10

12 42 195; mit selbsteinstellender
Crimpzange fur Aderendhilsen

97 53 08

Mehrere Boxen kdnnen miteinander
verkniipft werden

10,0/ 16,0 930
10,0 16,0 1000
10,0 1420
10,0 1353
10,0 1427

1226
10,0 1348
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We I’kzeugkOffer fur PhOtOVOltalk = hestlickt mit Werkzeugen flr die Photovoltaik 99 Artikel-Nr. EAN Bezeichnung Breite x Stecker | Schrauben Kabel Kenn- Menge
= ohne Crimpeinsatze - fir individuelle Bestlickung - bitte separat 4003773- Dicke /mm2 | @ mm mm mm? farbe
. bestellen (siehe Art.-Nr. 97 49..)

. . 97 99 01 025559 Flachsteckhtilsen 6,3x0,8 05-1,0 20-17
= mit Montagewerkzeug (Innensechskantschliissel) zum Wechseln 97 99 02 025566 . Flachsteckhillsen 63x08 15-25 1513 blau 50
. Scehrl;;‘r:saglrnlziazsetstoffkoffer 9799 03 025573 € Flachsteckhiisen 63x0,8 40-60 11-10 geb 25
. . - 97 99 04 025580 Flachsteckhiilsen 8,0x0,8 1,5-25 15-13  blau 50
= Schaumstoffeinlage mit Mulden fiir die Aufnahme der Werkzeuge, STIEEI05 T Flachstecker e T SR ==
. Rjgnfg'srzﬁ%lftzié’g‘r? (Eoi'ﬂoxn'f)_”;'gg”x 80 ¢ 280 97 99 06 025603 ¥ g Flachstecker 63x0,8 1,5-25 15-13  blau 75
! ' 97 99 07 025610 ’ Rundsteckhtilsen 4,0 0,5-1,0 20-17 rot 25
97 99 08 025627 Rundsteckhilsen 5,0 1,5-25 15-13  blau 25
97 99 09 025634 # Rundstecker 4,0 0,5-1,0 20-17 rot 75
97 99 10 025641 Rundstecker 5,0 1,5-25 15-13  blau 50
97 99 11 025658 , Flachsteckhiilsen mit Abzweig 6,3x0,8 0,5-1,0 20-17 rot 25
9799 12 025665 Flachsteckhilsen mit Abzweig 6,3x0,8 1,5-2,5 15-13 blau 25
9799 13 025672 Kabelschuhe, Ringform 3 05-10 20-17 rot 100
9799 14 025689 Kabelschuhe, Ringform 4 0,5-1,0 20-17 rot 100
97 99 15 025696 Kabelschuhe, Ringform 5 05-10 20-17 rot 100
9799 16 025702 Kabelschuhe, Ringform 4 1,5-2,5 15-13 blau 100
97 91 01 9799 17 025719 Kabelschuhe, Ringform 5 1,5-25 15-13 blau 50
9799 18 025726 - *  Kabelschuhe, Ringform 6 1,5-2,5 15-13 blau 50
9799 19 025733 Kabelschuhe, Ringform 8 1,5-25 15-13 blau 50
97 99 20 025740 Kabelschuhe, Ringform 5 4,0-6,0 11-10 gelb 25
Artikel-Nr. EAN - 5‘& 97 99 21 025757 Kabelschuhe, Ringform 6 4,0-6,0 11-10 gelb 25
4003773 97 99 22 025764 Kabelschuhe, Ringform 8 4,0-6,0 11-10 gelb 25
Werkzeugkoffer fir Photovoltaik J 97 99 23 025771 Kabelschuhe, Ringform 10 4,0-6,0 11-10 gelb 25
979101 070351 51211 AW : 1964 9799 24 025788 Kabelschuhe, Gabelform 4 05-1,0 20-17  rot 100
95 16 165 A1000V AB B EE 5 97 99 25 025795 Kabelschuhe, Gabelform 4 0,5-1,0 20-17 rot 100
= 97 99 26 025801 Kabelschuhe, Gabelform 5 0,5-1,0 20-17 rot 75
S0 as il MW L 97 99 27 025818 ," Kabelschuhe, Gabelform 4 1,5-2,5 15-13 blau 75
97 99 28 025825 Kabelschuhe, Gabelform 5 1,5-25 15-13 blau 50
97 49 62 063179 Crimpeinsatz fiir Solar-Steckverbinder (Huber + Suhner) 97 99 29 025832 Kabelschuhe, Gabelform 5 4,0-6,0 11-10 gelb 25
97 49 63 066675 Crimpeinsatz fiir Solar-Steckverbinder (Huber + Suhner) 97 99 30 025849 Kabelschuhe, Gabelform 6 4,0-6,0 11-10 gelb 25
97 49 65 066682 Crimpeinsatz fiir Solar-Steckverbinder MC3 (Multi-Contact) 97 99 31 025856 Stiftkabelschuhe 0,5-1,0 20-17 rot 100
97 49 65 1 066729 Positionierhilfe ftir 97 49 65 97 99 32 025863 /,':-* Stiftkabelschuhe 1,5-25 15-13  blau 100
97 49 65 2 072010 Montagewerkzeug fiir MC3-Stecker 9799 33 025870 Stiftkabelschuhe 4,0-6,0 11-10 gelb 25
97 49 66 066699  Crimpeinsatz fiir Solar-Steckverbinder MC4 (Multi-Contact) 9799 34 025887 isolierte StoBverbinder 05-10 20-17 rot 50
97 49 66 1 066736 Positionierhilfe fiir 97 49 66 97 99 35 025894 e isolierte StoBverbinder 1,5-25 15-13 blau 50
974966 4 072096 Crimpeinsatz fiir Solar-Steckverbinder MC4 (Multi-Contact) schneiden - abisolieren - crimpen 97 99 36 025900 isolierte StoBverbinder 4,0-6,0 11-10  gelb 25
97 49 66 6 072102 Crimpeinsatz fiir Solar-Steckverbinder MC4 (Multi-Contact) schneiden - abisolieren - crimpen 9799 37 025917 ™ Doppelflachsteckverteiler 63-0,8 25
97 49 67 066705 Crimpeinsatz fiir Solar-Steckverbinder SunCon (Hirschmann) 97 99 38 025924 @’ Flachsteckverteiler 6,3-0,8 50
97 49 68 066712 Crimpeinsatz fiir Solar-Steckverbinder Solarlok (Tyco) 97 99 40 025931 Aderendhiilsen 0,5 20 200
9749681 066743 Positionierhilfe fiir 97 49 68 97 99 41 025948 Aderendhtilsen 0,75 18 200
97 4969 1 072119 Crimpeinsatz fiir Solar-Steckverbinder gesis® solar PST 40 (Wieland) 97 99 42 025955 Aderendhiilsen 1,0 17 200
97 49 69 2 072126  Crimpeinsatz fiir Solar-Steckverbinder gesis® solar PST 40 (Wieland) 97 99 43 025962 Aderendhiilsen 1.5 15 200
974969 11 072133 Positionierhilfe fiir 97 49 69 1 und 97 49 69 2 9799 44 025979 Aderendhilsen 25 13 200
97 99 45 025986 Aderendhtilsen 4,0 1" 150
97 99 46 025993 Aderendhtilsen 6,0 10 150
97 99 47 026006 Aderendhtilsen 10,0 7 50
97 99 48 026013 Aderendhtilsen 16,0 5 50
97 99 49 026020 Aderendhtilsen 25,0 3 50
9799 70 024248 Aderendhilsen mit Kunststoffkragen 0,5 20 wei 200
9799 71 024255 Aderendhiilsen mit Kunststoffkragen 0,75 18 grau 200
9799 72 024262 Aderendhilsen mit Kunststoffkragen 1,0 17 rot 200
979973 024279 Aderendhtilsen mit Kunststoffkragen 1,5 15 schwarz 200
9799 74 024286 Aderendhtilsen mit Kunststoffkragen 2,5 13 blau 200
97 99 75 026037 % Aderendhiilsen mit Kunststoffkragen 4,0 11 grau 150
97 99 76 026044 Aderendhtilsen mit Kunststoffkragen 6,0 10 gelb 150
9799 77 026051 Aderendhtilsen mit Kunststoffkragen 10,0 7 rot 50
9799 78 026068 Aderendhtilsen mit Kunststoffkragen 16,0 5 blau 50
9799 79 026075 Aderendhtilsen mit Kunststoffkragen 25,0 3 gelb 50
97 99 92 031123 unisolierte Steckverbinder 2,8-15 15 150
97 99 93 031130 % unisolierte Steckverbinder 48-15 15 150
97 99 95 031147 w unisolierte Steckverbinder 63-15 15 100

97 99 %6 031154 unisolierte Steckverbinder 6,3-25 13 100



VDE-ZANGENGRIFFE:

VERBESSERTER KOMFORT IM
NEUEN DESIGN.

e

G |

a
W
‘_.

unverwechselbares VDE-Design

abgerundete Kragenkanten verringern
unangenehme Druckstellen

ausgeformte Kragenmulden fiir prazises
und sicheres Fiihren der Zange

dauerhafte, vertieft
eingespritzte Beschriftung

optimierte Anordnung
der Weich-/Hartkomponenten

gelbes, weicheres Material
fiir bessere Haftung, wenn
Kraft aufgebracht wird

rotes, harteres Material
verringert die Reibung,
wenn der Griff in der
Hand gleiten soll

B ISOLIERTE WERKZEUGE

KNIPEX isolierte Werkzeuge - Stiick fiir Stiick sicherheitsgepriift

Bei Arbeiten an elektrischen Anlagen ist groBtmdgliche Sicherheit
gegeben, wenn diese Anlagen vorher spannungsfrei geschaltet
werden. Nur der ausgebildete Fachmann darf unter Beachtung der
einschldgigen Arbeitssicherheits-Standards (in Deutschland z. B. der
VDE 0105, international z. B. EN 50110 oder IEC 60364) Arbeiten
unter Spannung ausflihren. Er muss hierzu besonderes, speziell fiir
diese Arbeiten hergestelltes und gepriiftes Werkzeug verwenden.

KNIPEX isolierte Werkzeuge sind aus hochwertigen Werkstoffen
nach den Bestimmungen nationaler und internationaler Normen
gefertigt und geprift.

Unter Beachtung der vorgeschriebenen Sicherheitsmanahmen zum
Arbeiten unter Spannung (AuS), z. B. der DIN VDE 0105, EN 50110,
IEC 60364 bieten sie groBtmdglichen Schutz, wenn unter Spannung
bis AC 1000 V (Wechselspannung) und DC 1500 V (Gleichspan-
nung) gearbeitet werden muss.

Die Anforderungs- und Prifvorschrift IEC 60900 legt seit 1987 welt-
weit die Anforderungen an Werkzeuge zum Arbeiten unter Span-
nung fest, die DIN EN 60900 schreibt diese fiir die Lander der EU ab
dem 1.8.1995 zwingend vor. KNIPEX-Werkzeuge, die das Sonder-
zeichen A 1000V tragen, sind unter anderem mit 10.000 Volt auf
Durchschlagfestigkeit gepriift. Das heiBt fir den Anwender: mindes-
tens 10fache Sicherheit beim Arbeiten unter Spannung.

Das Zeichen A 1000V weist KNIPEX isolierte Werkzeuge als ge-
eignet zum Arbeiten unter Spannung aus. Die angegebene Norm
zeigt, an welchen Vorschriften wir uns mit diesem Anspruch messen
lassen. Der Herstellername KNIPEX auf der Isolierung belegt, dass
wir die Verantwortung fiir die Richtigkeit dieser Angaben (iberneh-
men. Kennzeichnungen mit dem Zeichen belegen: Uber die
Einhaltung dieser Vorschriften wacht nicht nur das KNIPEX Quali-
tatssicherungsteam sondern beispielsweise auch der VDE.

Denn der Kauf von isolierten Handwerkzeugen ist Vertrauenssache.

Baumusterpriifung sowie
Fertigungs- und Lagerkontrolle
G durch die neutrale VDE-

A\ _ Priifstelle.

HULLENISOLATION
(AUSFUHRUNG 6)

KNIPEX-Zangen mit der zweifarbigen Mehrkomponenten-Griff-
hiillenisolation erfllen die Anforderungen der VDE 0682 Teil 201
und entsprechender internationaler Normen (z. B. EN 60900 oder
IEC 60900). Mit dem VDE/GS-Zeichen wird dieser Anspruch durch
eine zur Neutralitat verpflichtete Priifstelle bestatigt.

Der Handabgleitschutz ist so beschaffen, dass
die Hand nicht unbeabsichtigt auf leitende
Metallteile am Zangenkopf abrutschen kann.

TAUCHISOLATION
(AUSFUHRUNG 7)

KNIPEX-Zangen mit Tauchisolation erfiillen alle Anforderungen der
VDE-Norm und entsprechender internationaler Normen (z. B.

IEC 60900 oder DIN EN 60900). Sie tragen das VDE/GS-Zeichen.
Auch Werkzeuge wie Einmaul-/Einringschliissel, Steckschliissel,
Knarren usw. werden bei KNIPEX im Tauchverfahren mit Kunststoff
beschichtet, d. h. isoliert. Zur Sortimentserganzung werden auch
KNIPEX-Zangen optisch und verfahrenstechnisch diesen Werkzeu-
gen fiir Arbeiten unter Spannung angepasst.

Die festhaftende, zweifache Extra dicke Isolierung an den
Tauchisolation aus schadstoff- Griffenden. Dadurch wird die
freiem Isolierstoff ist tiberall Rissbildung bei einem Aufprall
mehr als T mm dick. ausgeschlossen.

Beachten Sie immer die gesetzlichen Bestimmungen und befolgen Sie die unten stehenden

SICHERHEITSHINWEISE:

= Transportieren Sie Ihr Werkzeug flir Arbeiten unter Spannung so,
dass Schaden an der Isolation vermieden werden.

= Pr(ifen Sie vor jedem Gebrauch, ob die Isolation unbeschadigt ist;
defektes Werkzeug muss ausgemustert werden.

= Halten Sie Ihr isoliertes Werkzeug sauber und trocken.

= Bej der Arbeit mit schneidenden Zangen oder bei Arbeiten
Uiber Kopf sollten Sie eine Schutzbrille tragen.

= Tragen Sie bei AuS immer eine Schutzbrille oder einen
Gesichtsschutz

= Achten Sie auf Sauberkeit und Ordnung an dem Arbeitsplatz, wo
Sie unter Spannung arbeiten.

= Benutzen Sie — vor allem bei engem Arbeitsraum — Schutzkleidung
und Schutzausriistungen (z. B. Elektrikerhandschuhe, Abdecktticher,
Schutzhiillen).

= Verwenden Sie nur Werkzeug mit passenden Abmessungen. Das
verhindert ein Abrutschen am Werkstiick und ungewollten Kontakt
mit nicht isolierten Teilen.

= Achten Sie darauf, dass geldste Teile und abgeschnittene
Leiterenden nicht auf spannungfiihrende Teile fallen.
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ISOLIERTE WERKZEUGE

ISOLIERTE WERKZEUGE

= f{ir harteste Beanspruchung
= mit Greifzonen flir Flach- und Rundmaterial fir vielseitigen Einsatz
= mit Schneiden fur weichen und harten Draht sowie Pianodraht
= lange Schneiden fiir dickere Kabel
= Schneiden zusatzlich induktiv gehdrtet, Schneidenharte ca. 64 HRC
= hesonders verschleiBfeste Greifbacken, Harte der Greifbacken
ca. 53 HRC
= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, dlgehartet

m Kombizangen Chrom-Vanadin

DIN'ISO 5746 IEC 60900 DIN EN 60900

0106 190

A 1000V o P

Schneidkapazitaten
Avrtikel-Nr. EAN “«— Zange Griffe

4003773 | 1om

01 06 160 040729 160 isoliert mit Mehrkompo- 20 1,5 100 160 220
1000V g m] hromt ten-Hillen,
0106 190 0a0415 190 2 PQ  verdirom \'}E"E_eglprﬂﬁe” 25 20 130 250 320

m Kraft-Kombizangen

DIN 1SO 5746  IEC 60900 DIN EN 60900

= 35 % Kraftersparnis gegeniiber herkémmlichen Kombizangen

= leichteres Arbeiten durch optimierte Ubersetzung

= mit Schneiden (Harte ca. 63 HRC) fiir weichen und harten Draht
sowie Pianodraht

= lange Schneiden fiir dickere Kabel

= mit Greifzonen flir Flach- und Rundmaterial fir vielseitigen Einsatz

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite; geschmiedet, 6lgehdrtet

02 06 180

A 1000V ] PN

02 07 225

A 1000V ] PN

Schneidkapazitaten

Artikel-Nr. EAN Zange Griffe

4003773- [ m
02 06 180 010012 180 isoliert mit Mehrkompo- 25 20 115 160 247
02 06 200 010029 200 41000V olll[] »4q verchromt nenten-Hiillen, 2,8 2,2 13,0 250 343
02 06 225 010036 225 VDE-geprift 30 25 140 250 401
z; g; ;g: 8;5;22 5(2)(; A 1000V o] P4«  verchromt tauchisoliert, VDE-gepriift ;ﬁ ii Eg i;g 222
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= mit Greifzonen firr Flach- und Rundmaterial fiir vielseitigen Einsatz
= mit Schneiden flir weichen und harten Draht

= lange Schneiden fiir dickere Kabel

= Schneiden zustzlich induktiv gehértet, Schneidenhérte ca. 60 HRC
= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, dlgehartet

m Kombizangen

DIN 1SO 5746  IEC 60900 DIN EN 60900

03 06 180

A 1000V ] PN

03 07 200

A 1000V ] PN

Schneidkapazitaten

Artikel-Nr. EAN Griffe
4003773 | o

03 06 160 021902 160 isoliert mit Mehrkompo- 3,1 2,0 10,0 16,0 228
03 06 180 021926 180 A 1000V 2GS il P4  verchromt nenten-Hiillen, VDE- 34 2,2 120 16,0 264
03 06 200 033776 200 geprift 3,8 2,5 13,0 160 326
03 07 160 015307 160 3,1 2,0 10,0 160 254
03 07 180 015314 180 L ) 34 2,2 120 16,0 285
S T T A 1000V o] P4  verchromt tauchisoliert, VDE-gepriift 38 25 130 160 339
03 07 250 015345 250 3,8 2,5 150 250 597

= f{ir ein-, mehr- und feindrdhtige Leiter mit Kunststoff- oder
Gummiisolation max. @ 5,0 mm bzw. 10,0 mm? Leiterquerschnitt

= einfache Verstellung auf den gewiinschten Draht- oder
Litzendurchmesser durch Randelschraube und Kontermutter

= Spezial-Werkzeugstahl, geschmiedet, dlgehartet

n Abisolierzangen

IEC 60900 DIN EN 60900
.7 g
==

1106 160

A 1000V MW

<3

.‘Nlﬂsx

1107 160

A1000V MW

Artikel-Nr. EAN Zange Griffe Abisolierwerte | Abisolierwerte
4003773- mm @ mm mm?
g
isoliert mit Mehrkompo-
=)
11 06 160 021933 160 A 1000V £35S MWW verchromt nenten-Hillen, VDE-gepriift 5,0 10,0 7 166
11 07 160 015499 160 A 1000V MW verchromt  tauchisoliert, VDE-gepruft 5,0 10,0 7 180
1117 160 015505 160 A 1000V verchromt  tauchisoliert, VDE-gepriift 5,0 10,0 7 181
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m Abisolier-Seitenschneider

IEC 60900 DIN EN 60900

= die unentbehrliche Zange fiir die Elektroinstallation

= Prazisions-Abisolierldcher fir eindrahtige (massive) Leiter
1,5und 2,5 mm?

= induktiv gehdrtete Prazisionsschneiden fur weichen Draht bis
@ 4,0 mm, Schneidenharte ca. 60 HRC

= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, élgehartet

14 26 160

A 1000V

Mehrfachfunktion: schneiden und
abisolieren

Schneidkapazitaten
Artikel-Nr. EAN Zange Griffe Abisolierwerte
4003773 mm2 ¢ O 5’3
@ mm @ mm

isoliert mit Mehr-
14 26 160 040279 160 A1000V &GS verchromt komponenten-Hil- 1.5+25 15+ 13
len, VDE-gepriift

m Flachzange

DIN 1SO 5745 IEC 60900 DIN EN 60900

= kurze, flache Backen
= Greifflachen gezahnt
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, élgehartet

20 06 160

A1000V = w]

Abmessungen
Artikel-Nr. EAN “— Zange Griffe L3 w3 T 5‘1
4003773- [ m mm mm mm
g
30,0 17,0 9,5 176

isoliert mit Mehrkomponen-
&8
20 06 160 033783 160 A 1000V E—] m ten-Hilllen, VDE-gepriif

verchromt
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E Rundzangen

DIN 1SO 5745 IEC 60900 DIN EN 60900

= zum Anbiegen von Drahtésen

= kurze, runde Backen, prazisionsgeschliffen

= glatte Spitzen

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehartet

2206 160 e

A1000V 465 8 <|

22 07 160

A1000V 8 ]

Abmessungen
Artikel-Nr. EAN «— Zange Griffe L3 W3 D1 T 51&
4003773- mm [ mm | mm | mm
mm g

22 06 160 033790 160 A1000V £3gS 3]
22 07 160 015901 160 A1000V £ygS 3]

H Flachrundzangen mit Schneide

Radiozangen

DIN 1SO 5745 IEC 60900 DIN EN 60900

e

2506 160

A 1000V © wml PN

25 26 160

A1000V £40° © i PN

Artikel-Nr. EAN Zange

4003773-

S KaNaEX

isoliert mit Mehrkom-

verchromt ponenten-Hillen, 30,0 18,0 3,0 9,5
VDE-gepriift
verchromt tauchisoliert, VDE-gepriift 30,0 18,0 3,0 9,5 196

= geeignet flr feine Greif- und
Schneidarbeiten

= spitze, flach-runde Backen

= Greifflachen gezahnt

= mit Schneiden fiir mittelharten
und harten Draht

= Schneiden zusatzlich induktiv
gehartet, Schneidenharte
ca. 61 HRC

= Vanadin-Elektrostahl, ge-
schmiedet, 6lgehartet

Schneidkapazitaten Abmessungen
Griffe L4 W4

A 1000V e
2506 160 033806 160 ) P verchromt
A 1000V

2526160 052111 160 <40 © al] P4 verchromt

isoliert mit Mehrkompo-
nenten-Hillen, VDE-gepriift
isoliert mit Mehrkompo-
nenten-Hillen, VDE-gepriift

2,5 1,6 500 165 90 30 25 146

2,5 1,6 500 230 165 90 30 25 144
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E Flachrundzangen mit Schneide

(Storchschnabelzangen)
DIN ISO 5745 IEC 60900 DIN EN 60900

= hoch belastbare, elastische Prazisionsspitzen
= flach-runde, lange Backen
= Greifflachen gezahnt
= mit Schneiden fiir mittelharten Draht @ 3,2 mm und harten
Draht @ 2,2 mm
= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 61 HRC

B — ~ = Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehértet

e ————

26 16 200

A1000V © wil P|

26 27 200

A 1000V £40° © i PN

Schneidkapazitaten Abmessungen
Artikel-Nr. EAN Zange Griffe L4 w4

4003773-

A 1000V isoliert mit Mehrkompo-

26 16 200 02831 200 g Verdomt e VDE et 3 22 730 95 175 30 25 206

&GS

26 17 200 016069 200 gg‘;&", verchromt  tauchisoliert, VDE-geprift 32 22 7130 95 175 30 25 212
e isolert mit Mehrkompo-

26 26 200 022855 200 «40°©umml] verchromt o oMt VIENTKOmpo: 32 22 730 230 95 175 30 25 204
pQ nenten-Hiillen, VDE-gepriift
A 1000V &AgS

26 27 200 016090 200 a0 ©uaml  verchromt tauchisoliert, VDE-geprift 3,2 22 730 230 95 175 30 25 220
P

30
. Langbeckzangen omiso 5745

IEC 60900 DIN EN 60900

= hoch belastbar und verschleiBarm
= flache oder runde Backen
= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, 6lgehértet

30 16 160

A1000V &8 —— m]

B
30 36 160 s

A1000V 8 1

Abmessungen
Artikel-Nr. EAN

4003773-

isoliert mit Mehrkomponenten-

30 16 160 001904 160 A 1000V ¢S —— wm] verchromt Hiillen VDE—geprUft 46,5 16,5 95 3,0 5,0 150
30 36 160 002123 160 A1000V &g 8] ercamny | couemmitMenrkemponientenss Fiol Ryefel Nofall M=ol sl

Huillen, VDE-geprUft

160

Seitenschneider bivisos749
IEC 60900 DIN EN 60900

= der unentbehrliche Seitenschneider fiir vielseitigen Einsatz
= hochwertiges Material und prazise Verarbeitung fir eine lange Standzeit
= Prézisionsschneiden fiir weichen und harten Draht
= sauberer Schnitt auch an den Schneidenspitzen bei diinnen
Cu-Dréhten
= Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenhérte ca. 62 HRC
= schlanke Kopfform fiir Einsatz in schwer zugdnglichen Arbeitsbereichen
= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

Lad Yo T=5 "4

70 06 160

A 1000V P

v

70 07 160
N Schlanke Kopfform, exakter Schnitt auch

ﬁ 1000V 'q an den Schneidenspitzen: vorteilhaft beim

Einsatz in schwer zuganglichen Arbeits-

bereichen

Schneidkapazitaten
Artikel-Nr. EAN Griffe
4003773-
70 06 125 018124 125 3,0 2,3 1,5 121
70 06 140 040293 140 4,0 2,5 1,8 160
70 06 160 021995 160 A 1000V P4Q verchromt isoliert mit Mehrkomponenten-Hiillen, VDE-geprift 4’0 2’8 2:0 iR
70 06 180 033813 180 4,0 3,0 2,5 254
70 07 160 018155 160 4,0 2,8 2,0 227
1000V &GS hromt  tauchisoliert, VDE-gepriift : : :
70 07 180 013179 180 2 [ el R 40 30 25 269
70 26 160 018223 160 A 1000V verchromt  isoliert mit Mehrkomponenten-Hiillen, VDE-gepriift 4,0 2,8 1,8 216

74 . .
. Kraft-Seitenschneider o iso 5749
IEC 60900 DIN EN 60900

20 % Kraftersparnis
im Vergleich zu herkdmmlichen Seitenschneidern
gleicher Lange.

| > = mit angeschmiedeter Gelenkachse fiir harteste, dauerhafte

74 06 200 Beanspruchung

A1000V &S P Y = optimal fiir alle Drahtsorten einschlieBlich Pianodraht

= hohe Schneidleistung bei geringem Kraftaufwand durch optimale
Abstimmung von Schneidenwinkel und Ubersetzungsverhltnis

= Prazisionsschneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenhérte
ca. 64 HRC

= Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, dlgehéartet

74 07 200

A1000V P

Schneidkapazitaten

Artikel-Nr. EAN
4003773~ gmm [ @mm | @ mm

74 06 160 040705 160 3,4 2,5 2,0 215

74 06 180 022985 180 isoliert mit Mehrkomponenten-Hiillen 3.8 2,7 2,2 280
1000V &GS hromt m !

74 06 200 03380 200 2 = verehrom VDE-gepriift 42 30 25 308

74 06 250 041955 250 4,6 35 3,0 453

74 07 200 018414 200 4,2 3,0 2,5 328
1000V g8 isoliert, VDE-gepri b g :

24 07 250 018401 250 A &S PN verchromt tauchisoliert, VDE-gepriift 46 35 30 510
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86 .
Zangenschliissel isoliert

IEC 60900 DIN EN 60900

= Zange und Schraubenschlissel in einem Werkzeug

= hervorragend geeignet zum Greifen, Halten, Pressen und Biegen von
Werkstiicken

= keine Kantenbeschadigung bei empfindlichen, weichen Schrauben
(Cu) durch spielfreie, vollflachige Anlage

= mit Skalierung zur Einstellung des Greifbereichs abseits vom Werkstlick

= keine unbeabsichtigte Verstellung der Greifbacken und kein Durch-
rutschen des Gelenks

= stufenloses Greifen aller Schilisselweiten bis zur angegebenen
Kapazitét mittels parallel geflihrter Backen

= der Hub zwischen den Greifbacken erméglicht ein schnelles Anziehen
und Losen von Schraubverbindungen nach dem Ratschenprinzip

= hohe Klemmkraft durch 10-fache Handkraftverstarkung

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, lgehértet

86 07 250

A 1000V

Skalierung zur Einstellung des Greifbereichs
abseits vom Werkstick

Abmessungen
Artikel-Nr. | EAN Zange Griffe - - B1 B2 B3
4003773- gz”j <n:1>mj Einstellpositionen

tauchisoliert,
86 07 250 065067 250 A1000V &S vernickelt DR 13/4 46

88 .
. KNIPEX Alllgator® Wasserpumpenzangen

DIN'ISO 8976 IEC 60900 DIN EN 60900

= durchgestecktes Gelenk:
hohe Stabilitat durch
doppelte Fiihrung

= selbstklemmend an
Rohren und Muttern: kein
Abrutschen am WerkstUck,
kraftsparendes Arbeiten

Gibianl) = Klemmschutz verhindert
] Quetschverletzungen
88 06 250 = glinstige Hebelwirkung:

A 1000V a] {=F optimale Kraftiibertragung

= Greifflachen mit spezialge-
harteten Zahnen, Harte der
Zahne ca. 61 HRC: dauerhaft
sicheres Greifen durch hohe
VerschleiBfestigkeit

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl,

geschmiedet, dlgehartet

Lange 250 mm

sehr groBe Greifkapazitét; gute
Zuganglichkeit zum Werkstiick;

hohe Belastbarkeit bei schlanker
Konstruktion; ergonomisch optimierte
Griffe fiir verbesserte Handhabung

88 07 250

A 1000V m] (=

Artikel-Nr. EAN Zange Griffe n "
4003773- Oj Oj Einstellpositionen 5'3
il @ Zoll 0 mm | mm g

isoliert mit Mehrkompo-

88 06 250 039303 250 A 1000V &GS (=S  verchromt nenten-Hillen, 46 9 374
VDE-gepriift
88 07 250 019343 250 2 50 46 9 420
1000V S isoliert, VDE-geprii
G T o A A ulll] (=S verchromt  tauchisoliert, VDE-gepriift RN = 5 e
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87
KNIPEX Cobra® VDE

Hightech-Wasserpumpenzange, isoliert
DIN ISO 8976 IEC 60900 DIN EN 60900

PATENTED

MMIBI Caten

87 26 250

A 1000V m] (=5

Schnelleinstellung am Werkstiick ohne Druckknopfbetatigung

Zange einfach zuschieben!

Artikel-Nr. EAN

4003773-

Der Einstellvorgang zur Anpassung an das

Werkstiick erfolgt mit der KNIPEX Cobra® VDE
einfach und sicher: gedffnete Zange mit oberer Greifbacke
am Werkstiick anlegen, Zange zuschieben, fertig!

= Einstellung durch Anschieben
direkt ans Werkstiick:
schnelle, sichere und bequeme
Handhabung

= 6ffnen per Knopfdruck abseits
vom Werkstiick

= Feinverstellung fir optimale
Anpassung an verschiedenste
WerkstiickgréBen und hand-
freundliche Griffstellung

= guter Zugang zum Werkstiick
durch schlanke Bauform im
Kopf- und Gelenkbereich

= selbstklemmend an Rohren
und Muttern: kein Abrutschen
am Werkstlick, kraftsparendes
Arbeiten

Griffe

= Greifflachen mit spezialgehar-
teten Zahnen, Harte der Zahne
ca. 61 HRC: dauerhaft sicheres
Greifen durch hohe VerschleiB3-
festigkeit

= durchgestecktes Gelenk:
hohe Stabilitat durch doppelte
Fiihrung

= Klemmschutz verhindert
Quetschverletzungen

= Chrom-Vanadin-Elektrostahl,
geschmiedet, dlgehartet

Einstellpositionen

87 26 250 071495 250 A1000V &GS (=5  verchromt

isoliert mit Mehrkom-

ponenten-Hiillen, 2 50

VDE-gepriift

46 24 340
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ﬂ Prazisions-Pinzetten
IEC 60900 DIN EN 60900

92 27 61

A1000V £ |

92 27 62

A1000V &8 ]

92 37 64

A1000V $& x45° o]

92 67 63
ﬁ 1000V & EHI[[I[I

Artikel-Nr. EAN

4003773-

92 27 61 054757 130 A1000V ]

92 27 62 054764 150  4A1000V %R ]

92 37 64 054856 150 A 1000V R x45° ]

92 67 63 054931 145 A 1000V R ]
Kabelschere

IEC 60900 DIN EN 60900

95 06 230
A1000V ] =S

Schneidkapazitaten
Artikel-Nr. EAN “«— Kopf Griffe AWG 52
4003773 | om Y
10 274

95 06 230 006305 230 A1000V &S @ EFE  poliert

164

= gepriift nach IEC 60900 : 2004
= tauchisoliert

= vernickelt

= Federstahl, hochfest

92 27 61
fur feinste Montagearbeiten; extra feine Spitzen; gerade Form;
Greifflachen mattiert fiir optimalen Halt

92 27 62
gerade Form; Greifflachen fein gezahnt

923764
gewinkelte Spitzen; Greifflachen fein gezahnt

92 67 63
gerade Form; Greifflachen gezahnt

Ausfiihrung

tauchisoliert
tauchisoliert
tauchisoliert
tauchisoliert

= zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln

= nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet
= gehértete Schneiden mit Prazisionsschliff

= kein Quetschen, geringe Verformung des Kabels

= mit Klemmschutz

= nachstellbares Schraubgelenk

= Scherenkorper: Chirurgiestahl, rostfrei, luftgehartet

= Griffe: Kunststoff, schlagfest

95 06 230

fur Cu-Leiter eindrahtig bis 16 mm2, mehrdréhtig bis 50 mm2 und feindréhtig bis

70 mm?, fiir Al-Leiter mehrdrahtig 70 mm? leichter Schnitt bei Einhandbetétigung

durch hohe Ubersetzung; rostfreier Spezialstahl, gehartet und angelassen

isoliert, mit Kunststoff umspritzt, VDE-gepriift 16 50

ﬁ Kabelscheren

IEC 60900 DIN EN 60900

95 16 165
A1000V ]S

95 26 165
A 1000V S ES MW

Artikel-Nr. EAN «—
4003773- | o
95 16 165 039648 165 A1000V A5 @ =%
95 26 165 069980 165 A 1000V S @ '8 MW

Form

1

2

verchromt

verchromt

= zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln, ein- und mehrdrahtig
= nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet

= gehartete Schneiden mit Prézisionsschliff

= schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen

= |eichter Schnitt bei Einhandbetatigung

= mit Klemmschutz

= nachstellbares Schraubgelenk, selbstsichernd

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, geschmiedet, 6lgehértet

Form 2
im Gelenk liegende Offnungsfeder, geschiitzt und unverlierbar

Kabelschnitt mit Seitenschneider: hoher Kabelschnitt mit Kabelschneider: leichter,
Kraftaufwand, unsauberer Schnitt, starkes sauberer Schnitt ohne Verformung des
Verformen und Quetschen des Kabels Kabels

Schneidkapazitaten
Werkzeug | Griffe AWG 5‘3
gJ
isoliert mit Mehrkomponen-
ten-Hullen, VDE-gepruift & >0 10 262
isoliert mit Mehrkomponen-
ten-Hillen, VDE-gepriift 12 2 O
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ﬂ Kabelscheren mit Doppelschneide = zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln
= nicht fiir Stahldraht und hartgezogene Kupferleiter geeignet

IEC 60900  DIN EN 60900 = gehartete Schneiden mit Prazisionsschliff

= schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen

= [eichter Schnitt bei Einhandbetdtigung

= mit Vor- und Nachschnitt (1. und 2. Schneide) konnen auch Kabel
bis @ 20 mm getrennt werden

= geringer Kraftaufwand durch giinstige Ubersetzungsverhaltnisse
und neue Schneidengeometrie

= mit Klemmschutz

= nachstellbares Schraubgelenk, selbstsichernd

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, geschmiedet, dlgehértet

S A

95 16 200
A1000V ]S

9517 200
A1000V =S

Vorschnitt: durch Einsatz der vorderen Schneide zum Schneiden des Isoliermantels bleibt
selbst bei groBeren Kabeldurchmessern eine ergonomische Griffweite erhalten.

Nachschnitt: Bei groBerem Kraftbedarf (Schneiden der Leiter) ist ein Nachsetzen in das
Schneidenprofil am Gelenk méglich. Vorschnitt vorne — Nachschnitt hinten

Schneidkapazitaten
Artikel-Nr. EAN “«— Werkzeug | Griffe
4003773 | o

isoliert mit Mehrkomponenten-Hiillen,

ASOSE
95 16 200 026761 200 41000V SFs verchromt VDE-gepriif 20 70 2/0 340
95 17 200 026952 200 41000V SFs verchromt  tauchisoliert, VDE-gepriift 20 70 2/0 360
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ﬁ Kabelschere

IEC 60900 DIN EN 60900

9517 500
A1000V @Es

95 17 500 026785 500 A1000VAS QRS

E Kabelschere

IEC 60900 DIN EN 60900

95 27 600
A1000V ]S

= zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln, ein- und mehrdrahtig

= nicht fiir Stahldraht und Drahtseile geeignet

= gehartete Schneiden mit Prézisionsschliff

= schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen

= geringer Kraftaufwand durch giinstige Ubersetzungsverhaltnisse und
optimierte Schneidengeometrie

= kurze Bauweise, Lange nur 500 mm

= geringes Gewicht

= mit Klemmschutz

= nachstellbares Schraubgelenk

= Messerkopf: Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, dlgehartet

= Schenkel: Aluminium-Rohr, hochfest

GrofBe Kapazitat: max. @ 27 mm / 150 mm?

Artikel-Nr. EAN “«— Kopf Griffe
4003773 | m

poliert  tauchisoliert, VDE-gepriift 27 150 50 1477

= zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln, ein- und mehrdrahtig

= nicht fir Stahldraht und Drahtseile geeignet

= gehdrtete Schneiden mit Prazisionsschliff

= schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen

= giinstige Ubersetzungsverhaltnisse duch Kniehebel

= mit Klemmschutz

= nachstellbares Schraubgelenk

= auswechselbarer, geschmiedeter Messerkopf

= Messerkopf: Chrom-Vanadin-Elektrostahl in Sonderg(ite, ge-
schmiedet, 6lgehartet

= Schenkel: Stahl-Rohr

Schneidkapazitaten

Avrtikel-Nr. EAN
4003773-
95 27 600 021797 600 A1000V o33 X
95 29 600 021803  Ersatzmesserkopf fiir 95 21 600 / 95 27 600

poliert  tauchisoliert, VDE-gepriift 27 150 50 2301
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= zum Schneiden von Cu- und Al-Kabeln, ein- und mehrdrahtig

95 .
Kabelschneider Ratschenprinzip
= nicht fiir Stahldraht und Drahtseile geeignet

IEC 60900  DIN EN 60900 = gehdrtete Schneiden mit Prazisionsschliff

= schneidet glatt und sauber ohne zu quetschen

= Einhandbetatigung durch Ratschenprinzip

= geringer Kraftbedarf durch sehr hohe Ubersetzung

= Zweigang-Zahnkranzantrieb fir leichtes Schneiden

= einfache Handhabung durch geringes Gewicht und kompakte
Bauweise - Einsatz auch unter beengten Platzverhaltnissen mdglich

= mit Klemmschutz

= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergiite, geschmiedet, dlgehartet

95 36 280
bei Aluminiumleitern bis 4 x 150 mm?
Sektorkabel einsetzbar

95 36 280

A1000V & WW =%

Ratschenprinzip und Zweigang-Zahnkranz-

antrieb fiir kraftsparendes Schneiden

Schneidkapazitaten
Artikel-Nr. EAN «— Werkzeug Griffe
4003773 | om
NS o . isoliert mit Mehrkomponenten-
95 36 250 026884 250 41000V SMWNES schwarz lackiert Hillen, VDE-geprift 32 240 500 652
NS o : isoliert mit Mehrkomponenten-
95 36 280 026891 280 41000V S MWNES schwarz lackiert Hillen, VDE-geprift 52 380 750 835
95 39 250 022244 Bewegliches Ersatzmesser fiir 95 31 250 / 95 36 250
95 39 280 025283 Bewegliches Ersatzmesser fiir 95 31 280 / 95 36 280

95
Drahtseil- und Kabelschere

= fiir Drahtseile und Rundeisen, = geringes Gewicht

Cu- und Al-Kabel = Messerkopf: Spezial-Werkzeug-

IEC 60900 DIN'EN 60900 = eignet sich zum Trennen von stahl in Sondergiite, 6lgehartet
Freileitungsseilen mit Zugent- = Zangenkdrper: Aluminium,
lastungsdraht hochfest

= winklige Schneidspitzen ermdg-
lichen ein Durchtrennen einzel-
ner Seilstrange

= optimale Ubersetzung fiir hohe
Schneidleistung

= verschraubter Messerkopf,
auswechselbar

= hochfeste Al-Schenkel

Schneidkapazitaten
Artikel-Nr. EAN «— Kopf Griffe
4003773 | m

95 77 600 025313 600 A1000V@ RS poliert tauchisoliert 150 14,0 9,0 5/0 2359

95 77 600

At1o000vV @

9579 600 025337 Ersatzmesserkopf fiir 95 71 600 / 95 77 600

168

= zum Verpressen von Aderendhiilsen DIN 46228 Teil 1 + 4 im Bereich
von 0,25 bis 2,5 mm?2

= Verpressung in gekennzeichneten Trapezprofilen fir die sichere
Verbindung von Hiilse und Leiter

= Vanadin-Elektrostahl, geschmiedet, élgehartet

97
Crimpzange fiir Aderendhiilsen

IEC 60900 DIN EN 60900

L’ﬁ aa if &
Wy =

i

9768 145A
A1000V

«

Avrtikel-Nr. EAN > Kopf | Griffe Kapazitat AWG Anzahl der
4003773 - mm? Nester

Sks W ' isoliert mit Mehrkomponen- ) i
97 68 145A 071754 145  A1000V &S M =~  poliert ten-Hilllen, VDE-gepriif 0,25-25 23-13 6 175

169



ISOLIERTE WERKZEUGE

ISOLIERTE WERKZEUGE

98 N .
Einmaulschliissel

IEC 60900 DIN EN 60900

98 00 14

A1000v O

Artikel-Nr. EAN
4003773-

98 00 07 019824
98 00 08 019831
98 00 09 019848
98 00 10 019893
98 00 11 019909
98 00 12 019923
98 00 13 019930
98 00 14 019947
98 00 15 019954
98 00 16 019961
98 00 17 019978
98 00 18 019985
98 00 19 019992
98 00 22 020004  A1000vVO
98 00 24 020011
98 00 27 020028
98 00 1/4" 019886
98 00 5/16" 020073
98 00 3/8" 020042
98 00 7/16" 020097
98 00 1/2" 019879
98 00 9/16" 020110
98 00 5/8" 020080
98 00 3/4" 020035
98 00 7/8" 020103

98001 1/16" 019855
98 00 11/16" 019916

170

Schliisselweite S

mm

7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
22,0
24,0
27,0

98 "
Einringschliissel

IEC 60900 DIN EN 60900

= Maulstellung 15°
= Grundwerkzeug verchromt
= Chrom-Vanadin-Stahl, geschmiedet, 6lgehdrtet

— : S ___}

98 0114

At1o000vV O

Schliisselweite S Lange | max. Kopfbreite b Kopfstarke a Artikel-Nr. EAN
Zoll mm max. mm max. mm 4003773-
105,0 20,0 4,0 15 98 01 07 020134
105,0 22,0 4,0 31 98 01 08 020141
105,0 24,0 4,0 29 98 01 09 020158
105,0 27,0 5.0 40 98 0110 020196
120,0 30,0 5.5 45 98 01 11 020202
125,0 32,0 5,5 70 98 0112 020226
130,0 34,0 6,5 68 98 0113 020233
135,0 35,0 6,5 86 98 01 14 020240
145,0 37,0 7,0 80 98 01 15 020257
155,0 38,0 7,0 112 98 01 16 020264
155,0 42,0 8,0 119 980117 020271
160,0 44,0 8,0 149 98 0118 020288
165,0 47,0 9,0 154 98 0119 020295  A1000V O
190,0 52,0 9,0 216 98 01 22 020301
210,0 56,0 9,0 262 98 01 24 020318
215,0 63,0 9,0 307 98011 1/16” 020165
1/4 108,0 20,0 4,0 32 98 01 1/2" 020189
5/16 108,0 22,0 4,0 36 98 01 11/16" 020219
3/8 108,0 27,0 5,0 37 98 01 3/4" 020332
7116 120,7 30,0 5,5 53 98 01 3/8" 020349
112 139,7 34,0 6,5 60 98 01 5/16" 020370
9/16 152,4 35,0 6,5 102 98 01 5/8" 020387
5/8 165,1 38,0 7,0 124 98 01 7/16" 020394
3/4 190,5 47,0 9,0 164 98 01 7/8" 020400
7/8 190,5 52,0 9,0 200 98 01 9/16" 020417
1116 215,0 63,0 9,0 400
1116 155,0 42,0 8,0 130

7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
22,0
24,0

1116
172
11/16
3/4
3/8
5/16
5/8
7116
718
9/16

= gekropft
= Grundwerkzeug verchromt
= Chrom-Vanadin-Stahl, geschmiedet, dlgehartet

max. mm h max. mm
150,0 12,0 7,0 18,0
155,0 14,0 7,0 19,0
165,0 15,5 8,0 19,0
160,0 17,0 9,0 20,0
165,0 18,5 10,0 21,0
185,0 18,5 10,0 23,0
185,0 21,5 11,0 23,0
195,0 23,0 12,0 24,0
200,0 24,0 12,0 24,0
200,0 26,0 12,0 26,0
205,0 27,0 13,0 26,0
210,0 29,0 13,0 28,0
225,0 30,0 14,0 28,0
225,0 35,0 15,0 30,0
265,0 38,0 16,0 30,0
265,0 38,0 16,0 30,0
185,0 21,5 11,0 23,0
205,0 27,0 13,0 26,0
225,0 30,0 14,0 28,0
160,0 17,0 9,0 20,0
155,0 14,0 7,0 19,0
200,0 26,0 12,0 26,0
165,0 18,5 10,0 21,0
225,0 35,0 15,0 30,0
195,0 23,0 12,0 24,0

Schliisselweite S | Schliisselweite S | Lange | max. | Kopfbreite b | Kopfstarke a | Hohe der Verkrépfung

118
125
147
143
172
184
210
245
268
91
540
170
201
247
100
70
193
120
310
101

1M



ISOLIERTE WERKZEUGE

ISOLIERTE WERKZEUGE

98 .
Steckschliissel mit schraubendreher-Griff
[EC 60900 DIN EN 60900

9803 10

A1000V O

= ergonomisch optimierter 2-Komponenten-Griff fir ermiidungsarme
und handschonende Kraftiibertragung

= rollhemmende Griffform

PEILLEY = Chrom-Vanadium-Molybdan-Stahl

Q

Avrtikel-Nr. EAN Spitze Schliisselweite S | Klingenlange | Grifflange | Kopfdurchmesser d
4003773- mm mm

98 03 04 071679 230 4,0 125,0 107,0 9,0 70
98 03 05 071686 230 5,0 125,0 107,0 10,0 70
98 03 055 026082 232 5,5 125,0 107,0 11,0 87
98 03 06 026099 232 6,0 125,0 107,0 12,0 88
98 03 07 026105 237 - el il 7,0 125,0 112,0 14,0 123
98 03 08 024095 237 fo) briiniert komponenten-Griff, 8,0 125,0 112,0 15,0 125
98 03 09 026112 237 VDE-geprift 9,0 125,0 112,0 16,0 129
98 03 10 026129 237 10,0 125,0 112,0 17,0 118
98 03 11 026136 237 11,0 125,0 112,0 19,0 148
98 03 12 026143 237 12,0 125,0 112,0 20,0 150
98 03 13 026150 237 13,0 125,0 112,0 21,0 152

98 .
Steckschliissel mit 1-Griff
IEC 60900 DIN EN 60900

9804 13
A1000V

98 05 13
A1000V &S O

Artikel-Nr. 7\ «—
4003773 | pm
98 04 08 071341 200
98 04 10 026167 200
98 04 13 026198 200 .
98 04 17 026211 200 a1000v £ 0
98 04 19 020424 200
98 04 22 026228 200
98 05 13 026273 300
98 05 17 026297 300 41000V O
98 05 19 026303 300
172

= Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet

Ll

Schliisselweite S Grifflange max. Kopfdurchmesser d

N
d

mm mm mm

10,0 155,0 19,5 324
13,0 155,0 23,5 344
17,0 155,0 28,5 426
19,0 155,0 31,0 525
22,0 155,0 34,5 560
13,0 155,0 23,5 409
17,0 155,0 28,5 544
19,0 155,0 31,0 674

= parallel geflhrte, glatte Greifbacken

= Schllisselweite stufenlos einstellbar

= mit Skalierung zur Einstellung der Schllisselweite abseits
vom Werkstiick

= Chrom-Vanadin-Stahl

98 "
Rollgabelschliissel

98 07 250

A1000V ] x22° O

Artikel-Nr. EAN «— Werkzeug | Griff O O Backenbreite
4003773- j j mm
mm mm Zoll

98 07 250 071518 260 A1000V—]x22° O verchromt tauchisoliert ~ 30 11/8 8,0 16,0 73,0 20,0 500

ﬂ Schraubendreher fir
Innensechskantschrauben

= ergonomisch optimierter 2-Komponenten-Griff fiir
ermiidungsarme und handschonende Kraftiibertragung

= rollhemmende Griffform

= Chrom-Vanadium-Molybdan-Stahl

IEC 60900 DIN EN 60900

KNICEx qu

98 13 30 ‘

A1000V @68 O 5
Avrtikel-Nr. EAN Schliisselweite S | Klingenléange | unisolierte Klingenlange | Grifflange
4003773 mm mm
98 13 20 071693 175 2,0 75,0 15,0 102,0 40
98 13 25 026334 177 " 2,5 75,0 15,0 102,0 32
1000V isolierender
98 13 30 026341 182 3,0 75,0 15,0 107,0 49
briniert Mehrkomponenten-
98 13 40 026358 182 o Griff, VDE-gepriif 4,0 75,0 15,0 107,0 55
98 13 50 026365 187 5,0 75,0 15,0 112,0 82
98 13 60 026372 212 6,0 100,0 15,0 112,0 98
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ISOLIERTE WERKZEUGE ISOLIERTE WERKZEUGE

ﬁ fii _ I ﬂ Schraubendreher fiir = ergonomisch optimierter 2-Komponenten-Griff fiir
Schraubendreher fiir = Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet Kreuzschlitzschrauben philiios® ermiidungsarme und handschonende Kraftiibertragung
Innensechskantschrauben mit v-ariff e = rllhemmende Griffform
IEC 60900 DIN EN 60900 = Chrom-Vanadium-Molybdén-Stahl
I[EC 60900 DIN EN 60900
P E 3 -
98 24 03
5 A 1000V (4]
98 14 08
Artikel-Nr. | EAN «— Spitze | Griff Klingenlange unisol. Klingenlange Grifflange
ﬁ 1000V O 4003773- | mm mm mm
982400 026433 162 PHO 60,0 15,0 102,0 32
9824 01 026440 187 AT ;\SA("LGLender PH 1 80,0 15,0 107,0 58
. ehrkompo-
982402 026457 212 o briiniert e G PH 2 100,0 18,0 112,0 94
982403 026464 270 VDE-gepriift PH 3 150,0 18,0 120,0 165
982404 026471 320 PH 4 200,0 18,0 120,0 244
98 15 08 i E - isch - i i
A1000V O Schraubendreher fir = ergonomisch optimierter 2—Komponenten—G"r| ur
e . o ermiidungsarme und handschonende Kraftlibertragung
KrEUZSCh I Itzschrauben Pozidriv® = rollhemmende Griffform
IEC 60900 DIN EN 60900 = Chrom-Vanadium-Molybdén-Stahl

_u_nlp.-:_;.

Artikel-Nr. EAN Schliisselweite S unisolierte Klingenlange + 2 Quergrifflange

4003773- mm mm mm

98 14 05 020431 120 5,0 9,0 90,0 220 98 25 03
98 14 06 020448 120 41000V O 6,0 10,0 90,0 208 ﬁ 1000V 3
98 14 08 020455 120 8,0 11,0 90,0 286 —
98 15 05 020479 250 5,0 9,0 90,0 363
98 15 06 020486 250 A1000VO 6,0 10,0 90,0 452
98 15 08 020493 250 8,0 11,0 90,0 359 Artikel-Nr. EAN «— Spitze | Griff GroBe Klingenlange unisol. Klingenlange Grifflange
4003773- mm
mm
98 25 00 062370 162 PZ 0 15,0
ﬂ 98 25 01 031260 187 A1000V i,;fl}iffnder PZ 1 80,0 15,0
L1] = il enrkompo-
Schraubendreher fiir Schlitzschrauben = ergonomisch optimierter 2-komponenten-Griff fir 98 25 02 031277 212 segey briniert nemen_Gﬁﬁ, Pz2 100,0 18,0
ermiidungsarme und handschonende Kraftiibertragung 98 25 03 031284 270 VDE-gepriift Pz3 150,0 18,0 120,0 165
IEC 60900  DIN EN 60300 = rollhemmende Griffform 98 25 04 062387 320 PZ 4 200,0 18,0 120,0 85
= Chrom-Vanadium-Molybdan-Stahl
98 2145 m Schraubendreher fiir Torx®-Schrauben . ergonomisch optimierter 2-Komponenten-Griff fir ermtidungsarme
98 20 55 speziell fir die 74 i i und handschonende Kraftiibertragun
peziell fur die Z&hlermontage mit 180 mm langer Klinge gung
A1000V —) IEC 60900 DIN EN 60900 = rollhemmende Griffform
= Chrom-Vanadium-Molybdén-Stahl

el —

)

Artikel-Nr. | EAN Schneidenbreite | Schneidendicke | Klingenlange | unisol. Klingenlange | Grifflange

4003773-

98 26 30
982010 026396 320 10,0 1,6 200,0 15,0 120,0 184
B
982025 062325 177 2,5 0,4 75,0 15,0 102,0 32 A 1000V O
982030 062332 202 el 3,0 0,5 100,0 15,0 102,0 35
982035 024217 202 A1000V . . Mehrkompo- 3,5 0,6 100,0 15,0 102,0 ED
= BRI nenten-Griff,
982040 026402 202 & o 4.0 0.8 100,0 15,0 102,0 38 Artikel-Nr. EAN Griff Klingenlange unisol. Klingenlange Grifflange
982055 024224 232 VDE-geprift 55 1,0 125,0 15,0 1070 69 4003773- mm
982065 026419 262 6,5 1,2 150,0 15,0 112,0 105 98 26 10 071709 160 X 10 60,0 15,0 102,0 2
982080 024231 295 — 8,0 1,2 175,0 15,0 120,0 152 98 26 15 071716 185 o ;\ZOI;]eLender 15 80,0 150 107,0 2
isolierender - ehrkompo-
At000V . el 98 26 20 071723 185 o briniert nenten-Griff, TX 20 80,0 15,0 107,0 25
982145 026426 287 - briiniert T 4,5 0,8 180,0 15,0 107,0 66 98 26 25 071730 185 VDE-gepriift X 25 80,0 15,0 107,0 25
VDE-gepriift 98 26 30 071747 210 TX 30 100,0 18,0 112,0 25
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98 _ ﬁ ) e
40 Quergrlffe mit AuBenvierkant 1/2" = zur Aufnahme von Steckschliissel-Einsatzen Steckschliisseleinsatze fiir = fiir metrische oder z6llige Sechskantschraubenkdpfe
= schnelle, sichere und leichte Arretierung der Betatigungswerkzeuge = Grundwerkzeug verchromt
IEC 60900  DIN EN 60900 = Grundwerkzeug verchromt Sechskantschrauben * Chrom-Vanadin-Stah|
= Spezial-Werkzeugstahl in Sondergite, geschmiedet, élgehartet mit Innenvierkant 3/8" oder 1/2"

IEC 60900 DIN EN 60900 O
L
d

Artikel-Nr. | EAN “—> Verbindungs-
4003773- | 1m vierkant Zoll
X:(())OOV 98 30 026488 200 émoov 165,0 3/8 447
9840 026501 200 ‘°°°V 165,0 7 631
98 37 17
A1000v O
Artikel-Nr. EAN Schliisselweite S | Schliisselweite S | Durchmesser Wirkseite d max. | Verbindungsvierkant
4003773- mm Zoll mm Zoll
983710 020578 10,0 18,7 3/8 32
Umschaltknarren = zur Aufnahme von Steckschliissel-Einsatzen EEETRL DG IS 2 il E
mit AuBenvierkant 3/8" oder 1/2" = umschaltbar fiir Rechts- und Linkslauf 983712 020608 12,0 21,2 3/8 33
= extrem leichter Gang 98 37 13 020615 13,0 22,5 3/8 33
IEC 60900 DIN EN 60900 = schnelle, sichere und leichte Arretierung der Betdtigungswerkzeuge 9837 14 020622 14,0 23,7 3/8 39
= Chrom-Vanadin-Stahl, geschmiedet 9837 17 020639 17,0 27,5 3/8 61
9837 19 020646 19,0 30,0 3/8 73
98 37 5/16" 020684 A1000V O 516 16,2 3/8 30
98 37 3/8" 020677 3/8 18,7 3/8 31
98 37 7/16" 020707 716 20,0 3/8 31
98 37 1/2" 020554 12 22,5 3/8 33
Artikel-Nr. | EAN s Verbindungsvierkant 98 37 9/16" 020721 9/16 23,7 3/8 39
4003773- | 1m Zoll 98 37 5/8" 020691 5/8 26,2 3/8 51
98 31 9831 026495 190 A1000VEA 3/8 324 98 37 3/4° 020660 314 30.0 318 A
A 1000V 9841 026518 265 A1000VEA 7 625 98 37 114% 020561 14 14,7 3/8 30
98 47 10 020882 10,0 19,5 12 63
9847 11 020899 11,0 20,7 12 61
9847 12 020912 12,0 23,0 12 64
9847 13 020929 13,0 23,2 12 64
9847 14 020943 14,0 24,5 12 67
9847 16 027287 16,0 26,9 12 69
9847 17 020967 17,0 28,2 12 75
9847 18 027294 18,0 29,0 12 81
ﬁ } 984719 020974 19,0 307 i) %
Verlangerungen = zur Aufnahme von Steckschlissel-Einsatzen 98 47 22 020981  A1000V O 22,0 34,5 112 125
mit Innen- / AuBenvierkant 3/8" oder 1/2" = mit Innen-_ und AuBenvi_erkant . " 984724 020998 24,0 37.0 12 151
= schnelle, sichere und leichte Arretierung der Betatigungswerkzeuge 98 47 27 021001 27,0 41,0 112 183
I[EC 60900 DIN EN 60900 = Chrom-Vanadin-Stahl, geschmiedet 98 47 12" 020875 12 23,2 112 67
98 47 9/16" 021094 916 24,5 12 64
98 47 5/8" 021063 5/8 26,9 12 72
— 98 47 11/16" 020905 11/16 28,2 172 88
98 47 3/4" 021018 3/4 30,7 12 97
98 47 7/8" 021087 718 34,5 12 124
213058(2)?/ 9847 1" 020868 1 41,0 12 167
Artikel-Nr. | EAN “«— Verbindungs-
4003773- | m vierkant Zoll
— 9835125 020530 125 o 318 149
98 35 250 020547 250 3/8 294
98 35 125 98 45 125 020813 125 A1000VED 172 258
A1000V 9845250 020820 250 12 490
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ﬁ Steckschlisseleinsatze fiir
Innensechskantschrauben
mit Innenvierkant 3/8" oder 1/2“

DIN 7422  IEC60900 DIN EN 60900

98 39 06

A1000V O

Artikel-Nr. EAN >
4003773- | m
98 39 05 020776 75
98 39 06 020783 75 4A1000VO
98 39 08 020790 75
98 49 05 021155 75
98 49 06 021162 75 41000V O
98 49 08 021179 75

98
Umsteckknarre mit AuBenvierkant 1/2
ISO 3315 |EC 60900 DIN EN 60900

@
98 42
A1000V

Drehmomentschliissel
mit AuBenvierkant, umsteckbar
DIN EN ISO 6789 |EC 60900 DIN EN 60900

98 43 50
A1000V
Artikel-Nr. EAN >
4003773- | 1m
98 33 25 072676 290 41000V EA
98 33 50 071761 385 41000V EA

98 43 50 071778 385 A1000vVHA

Schliisselweite S
mm

6,0
8,0
50
6,0
8,0

Anwendungsbereich

= f{ir metrische Innensechskantschraubkopfe
= Grundwerkzeug verchromt
= Spezial-Werkzeugstahl

L

unisolierte Klingenlange + 2

Verbindungsvierkant
mm Zoll

10,0 3/8 58
11,0 3/8 A
9,0 172 68
10,0 112 72
11,0 172 87

= umsteckbar fiir Rechts- und Linkslauf

= sehr sichere Arretierung der Betdtigungswerkzeuge durch
geschraubte Verriegelung

= Chrom-Vanadin-Stahl

Artikel-Nr. | EAN Verbindungsvierkant
4003773- Zoll

98 42 026525 265 41000V

= umsteckbar zum Anziehen von Linksgewinden

= verriegelbare Drehmomenteinstellung

= sehr sichere Arretierung der Betdtigungswerkzeuge durch
geschraubte Verriegelung

= Kalibrierbescheinigung beiliegend

= Chrom-Vanadin-Stahl

e e S

Transparent isolierter Skalenbereich

Verbindungsvierkant

Zoll
5-25Nm 3/8 1230
5-50 Nm 3/8 1230
5-50 Nm 12 1230



ISOLIERTE WERKZEUGE

ISOLIERTE WERKZEUGE

ﬂ Kabelmesser

IEC 60900 DIN EN 60900

— R

98 52
A 1000V

98 54

A1000V

= verbesserte Ergonomie durch Griffform mit angenehm gestaltetem
Abgleitschutz

= mehr Sicherheit durch rutschfeste Weichkomponente

= gute Kraftiibertragung beim Ziehen des Messers durch
Daumenmulde und , Fingerhaken” am Griffende

= stabile, feststehende Klinge mit gerader Schneide

= transparente Schutzkappe

= Klinge: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet

98 54
Klingenriicken zur Vermeidung von Kurzschliissen mit Kunststoff Giberzogen

Artikel-Nr. EAN Klingenlange

4003773- mm
98 52 035565 185 41000V isolierender Mehrkomponenten-Griff, VDE-gepriift 50,0 67
98 54 026563 185 A 1000V isolierender Mehrkomponenten-Griff, VDE-gepriift 50,0 68

ﬁ Abmantelungsmesser
I[EC 60900 DIN EN 60900

98 53 03
A1000V

985313
A 1000V

A 1000V

= verbesserte Ergonomie durch Griffform mit angenehm
gestaltetem Abgleitschutz

= mehr Sicherheit durch rutschfeste Weichkomponente

= gute Kraftibertragung beim Ziehen des Messers durch
Daumenmulde und , Fingerhaken” am Griffende

= transparente Schutzkappe

985303
stabile, feststehende Hakenklinge; geeignet fir Rundkabel; Klinge: Spezial-
Werkzeugstahl, 6lgehartet

985313
schmale, feststehende Hakenklinge, sichelformig; geeignet fiir Sektorkabel;
Klinge: Spezial-Werkzeugstahl, 6lgehartet

98 55
stabile, feststehende Hakenklinge, sichelformig; mit Gleitschuh an der Spitze; kein
Beschadigen der Leiterisolation; Klinge: Chirurgiestahl, rostfrei, luftgehartet

Artikel-Nr. 7\ «— Griff Klingenlange RELITS 5‘3
4003773- | mm mm mm
]
98 53 03 026549 170 A 1000V isolierender Mehrkomponenten-Griff, VDE-gepriift 28,0 7,0 64
98 53 13 026556 185 A 1000V isolierender Mehrkomponenten-Griff, VDE-gepriift 50,0 40,0 64
98 55 022558 180 A 1000V isolierender Mehrkomponenten-Griff, VDE-gepriift 38,0 23,5 68
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ﬂ Kabelmesser

IEC 60900 DIN EN 60900

98 56
A 1000V

Qd Spannungspriifer mit Lastzuschaltung
DUSPOL® compact
DIN VDE 0682-401 [EC61243-3 EN61243-3

98 60 04
A1000V

-
6 Grelfzange aus Kunststoff

DIN EN 60900:1997

98 62 200

A 1000V o]

= stabile, feststehende Klinge mit gerader Schneide

= Klinge mit Spezialschliff, auswechselbar

= mit klappbarem Klingenschutz, unverlierbar im Griff integriert

= Klingenriicken zur Vermeidung von Kurzschlissen mit Kunststoff
iberzogen

= Griff mit Abgleitschutz

= Klinge: Chirurgiestahl, rostfrei, luftgehartet

Artikel-Nr. EAN > Klingenlange 513
4003773 | oo mm p
64

A 1000V
98 56 026570 185

98 56 09 030829  Ersatzklinge fiir 98 56

= Uberspannungskategorie: CAT IV 500V, 111 690 V

= Anzeige von Gleich- und Wechselspannung in den Stufen 12, 24, 50,
120, 230, 400 und 690 V mittels Dioden LED

= Polaritdtspriifung (LED)

= Bewusste Auslésung des FI-Schutzschalters

= Schutzart: IP 64 (staubdicht und spritzwassergeschiitzt)

Artikel-Nr. EAN “— 5‘3

4003773 | o p

98 60 04 051961 1400 A 1000V &56S 188

= speziell fir Z&hlermontage und Zahlersperrung
= vollisoliert zur Vermeidung von Kurzschlissen
= Vollkunststoff, glasfaserverstarkt

Artikel-Nr. EAN
4003773-
98 62 200 021186 200 A 1000V m] 84
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34 Klammer aus Kunststoff
DIN VDE 0680-1

98 64 02

£1000V MW

98 .
Aufsteck-Tillen konisch

DIN VDE 0680-1

98 65 01
£1000V

98
Selbstklemm-Tiillen

DIN VDE 0680-1

98 65 30
£1000V

98
Elektriker-Handschuhe

I[EC 60903 DIN EN 60903

98 65 40
A1000V

182

= zum Festklemmen von Abdeckttichern

= mit Innenfeder

= yollisoliert zur Vermeidung von Kurzschliissen
= Vollkunststoff, glasfaserverstérkt

Artikel-Nr. | EAN «— Klemmbreite
4003773 | m mm

986402 021193 150  &1000V M

= schiitzt vor Beriihrung eines abisolierten, spannungsflihrenden
Leiters (max. @ 10 mm)
= Vollkunststoff

Artikel-Nr. | EAN «— Leiterkennzahl 5‘&
4003773- | o g
986501 021209 80 7
986502 021216 80 &1000V 2 8
986503 021223 80 3 8
= schiitzt vor Beriihrung eines abisolierten, spannungsflihrenden
Leiters
= Vollkunststoff
Artikel-Nr. | EAN “— Innendurchmesser ﬂ
4003773- | mm mm ;
986510 021230 80 10,0 9
98 6520 021247 100 &1000V 20,0 39
986530 021261 110 30,0 52

= schiitzen bei Berlihrung spannungsfiihrender Teile
= Klasse: 0

Artikel-Nr.

98 6540 021285 9 290
A 1000V

98 6541 021292 10 288

Abdecktiicher aus Gummi
DIN VDE 0680-1

98 67 05
£1000V

J PUK®-Sage
I[EC 60900 DIN EN 60900

Kompaktkoffer 17-teilig

mit isolierten Werkzeugen fiir
Arbeiten an elektrischen Anlagen

IEC 60900 DIN EN 60900

9899 11
A 1000V

= zum Schutz bei Arbeiten an spannungsfiihrenden Teilen

Artikel-Nr. | EAN Abmessungen | Dicke 513
4003773- mm mm o

9867 05 026600 500 x 500 1,0 301

1000V 6568
986710 026617 S 1000 x 1000 1,0 1200

= Sdgeblatt fir Metall und Holz mit 25 Zahnen pro Zoll, auswechselbar

98 90 028321 240 41000V

Artikel-Nr. | EAN P Sageblatt-Lange
4003773- | 1m

= schlagfester Kunststoffkoffer
= qusgestattet mit einem Sortiment isolierter KNIPEX-Werkzeuge fiir
Arbeiten an elektrischen Anlagen

Artikel- | EAN Anzahl

9899 11 026624

Kompaktkoffer 17-teilig 3675
0307200  Kombizange 1 200 mm
7007 160  Seitenschneider 1 160 mm
gg gg ig Schraubendreher fiir Schlitz- : 3(5) mﬂ
I e 1 5,5 mm
Schraubendreher fiir
2820 Kreuzschlitzschrauben ! A0
98 42 Umschaltknarre 1 265 mm
98 45 125 Verlangerun 1 125 mm
98 45 250 gerung 1 250 mm
98 47 10 1 SW 10 mm
9847 11 1 SW 11 mm
98 47 12 . ; 1 SW 12 mm
soiyis  Sbdlsnanc s
98 47 14 1 SW 14 mm
98 4717 1 SW 17 mm
98 47 19 1 SW 19 mm
98 52 Kabelmesser 1 180 mm
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[ Standardkoffer 26-teilig = schlagfester Kunststoffkoffer tl Rolltasche 15-teilig = Rolltasche aus strapazierfahigem Polyester-Gewebe
s . . = qusgestattet mit einem Sortiment isolierter KNIPEX-Werkzeuge fiir L . . = mit praktischem, verstellbarem Schnellverschluss
mit |soI|e_rten Werkzeugen fiir Arbeiten Arbeiten an elektrischen Anlagen mit |5t_>||erten Werkzeugen fiir Arbeiten an = ausgestattet mit einem Sortiment isolierter KNIPEX-Werkzeuge fiir
an elektrischen Anlagen elektrischen Anlagen Arbeiten an elektrischen Anlagen
IEC 60900 DIN EN 60900 IEC 60900 DIN EN 60900

9899 12 9899 13
A 1000V
Artikel-Nr. EAN Artikel-Nr. EAN Anzahl 5‘3
4003773- 4003773- g

98 99 12 026631 Standardkoffer 26-teilig 4230 9899 13 026648 Rolltasche 15-teilig 2455
0307 200 Kombizange 200 mm A 1000V ] PN

1107 160 Abisolierzange 160 mm A 1000V £2gS AMA

26 17 200 Flachrundzange mit Schneide 200 mm A 1000V S w PN

0307 200 Kombizange
7007 160 Seitenschneider

200 mm A 1000V &\6S ] P> |
160 mm A 1000V &GS Pq

1

/ 1

! 1
80010 1 SW10 mm 70 07 160 Seitenschneider 1 160 mm A 1000V [ &
9800 11 1 SW 11 mm -
9800 12 1 SW 12 mm 95 17 200 Kabelschere 1 200 mm 41000V s
980013  Einmaulschliissel 1 SWi3mm A1000vO Ay i ! SW 10 mm
9800 14 1 SW 14 mm 9800 13 ' ) 1 SW 13 mm
9800 17 1 SW 17 mm 9800 14 Einmaulschliissel 1 SW 14 mm 41000V O
9800 19 1 SW 19 mm 98 00 17 1 SW 17 mm
985303  Abmantelungsmesser fiir Rundkabel 1 155 mm 41000V 980019 ! SW19 mm
9820 25 1 2.5 mm :S gg — Kabelmesser 1 128(; mm 41000V
9820 35 e 1 3,5mm 2N
98 20 40 Schraubendreher fir Schlitzschrauben 1 40 mm A1000V &GS @ 98 20 40 S 1 4,0 mm 1000 o
98 20 55 1 5,5 mm 98 20 55 1 6,5mm
98 24 00 1 PH 00 98 20 65 1 6,5 mm
982401  Schraubendreher fir Kreuzschlitzschrauben, Phillips® 1 PHO1 41000V (4]
98 24 02 1 PH 02
98 40 Quergriff 1 200 mm A 1000V A
9847 10 1 SW 10 mm
9847 11 1 SW 11 mm
9847 12 1 SW 12 mm
98 47 13 Steckschliisseleinsatz fir Sechskantschrauben 1 SW 13 mm 41000V O
98 47 14 1 SW 14 mm
984717 1 SW 17 mm
9847 19 1 SW 19 mm

1

98 52 Kabelmesser 180 mm A1000V &GS
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98 .
Fl Universalkoffer as-teilig 9899 14
- . . = strapazierfahige Ausfihrung aus ABS-Material, rot Artikel-Nr. EAN Anzahl 52
ranr:tellse(l’gfirst:hne‘r’\\’z:(lzael;?\en fiir Arbeiten = ausgestattet mit einem Sortiment KNIPEX-Werkzeuge fiir Arbeiten an 4003773~ g
9 elektrischen Anlagen, gepriift nach DIN EN/IEC 60900, sowie zusdtz- 98 99 14 026655  Universalkoffer 48-teilig
IEC 60900 DIN EN 60900 licher Schutzabdeckungen, Klammern und Handschuhe 0307200  Kombizange 1 200 mm A 1000V &gd ] P q

= umlaufender Alu-Rahmen mit D-Ringen zum Anbringen eines

. . ) o . 1117160  Abisolierzange 1 160 mm A 1000V &GS
Trageriemens und fest montierter, stabiler, beidseitig bestiickbarer YT For— : 160 1000V RSP
Mittelwand, mit vielseitigen Einsteckmdglichkeiten durch elastische eitenschnelder (L0J ¢ &
Schlaufen und zwélf kleine Taschen 8807250  KNIPEX Alligator® 1 250 mm A 1000V ¢gS ] (=

= handfreundlicher Tragegriff und im Boden eingelassene Halterung 9517200  Kabelschere 1 200mm A1000V &S QTS 16250
fur einen , Trolley” (Artikel optional erhaltlich unter der 9800 10 1 SW 10 mm
Art.-Nr. 00 2? 40T) 9800 13 1 SW 13 mm
= Metallscharniere RN : ST
= Belastbarkeit bis 30 kg Einmaulschliissel MM A1000v O
= ein- oder beidseitig zu 6ffnen; Boden und Deckel lassen sich 9800 17 1 SW 17 mm
voneinander unabhangig 6ffnen 980019 1 SW 13 mm
= frei stehend in allen Offnungslagen durch beidseitig angebrachte, 9800 22 ! SW 22 mm
bei 45° und 90° rastende Deckelhalter mit Scharniermechanik 980110 1 SW 10 mm
= 3-stelliges Zahlenschloss und zwei Kippschldsser zur Fixierung 980113 1 SW 13 mm
des Deckels 9BOITA L L SWIAmM -~ 1000v O
= herausnehmbares Dokumentenfach und herausnehmbare 980117 MINGSEILsse 1 SW 17 mm
989914 Werkzeugtafel, einseitig bestiickbar, mit dreizehn Werkzeugtaschen 9801 19 1 SW 19 mm
A1000V K s i
= zwei K|ppschlos:<,er zur Fixierung des B_oden_s ) _ 980122 1 SW 22 mm
= Bodenschale, Hohe 58 mm, durch flexible Einsatze unterteilbar und 986705  Abdecktuch 3 500X 500 X 1,6 mm 51000V &8
Abdecktafel mit sechs groBen Werkzeugtaschen, per Druckknopf
fixierbar 9820 25 1 2,5mm
= Abmessungen, auBen (B x H x T): 490 x 255 x 410 mm 982040 SCEfaUEendfehef fiir Schlitz- 1 e T
Abmessungen, innen (B x H x T): 445 x (105 + 105) x 350 mm 982055 schrauben ! 5,5mm
98 20 65 1 6,5mm
98 24 01 Schraubendreher fiir Kreuzschlitz- 1 PH 01
1000V 2GS
982402  schrauben 1 PH 02 A B
00 71 k‘mg i olondon Ko 98 40 Quergriff 1 165 mm 41000V H&
= Teleskopbugel fir rollenden Koffertransport
1000V
= verwendbar fiir die Koffer: 00 21 40 LE Werkzeugkoffer ,BIG Twin”; 22 ji e CLEE N 1 ii? Il (£ &
98 99 14 Universalkoffer Verlangerung L) A1000VE O
= hohenverstellbarer Handgriff mit Arretierung 98 45 250 1 250 mm
= integrierter Haltemechanismus zur Befestigung am Koffer; 984710 1 SW 10 mm
fur schnelle Montage/Demontage 98 47 11 1 SW 11 mm
= mit zwei leicht laufenden Rollen 9847 12 1 SW 12 mm
= Abmessungen: 60 x 245 x 400 (1000) mm (ausgezogen) 08 47 13 ksl o sech 1 SW 13 mm
teckschiusseleinsatz Tur Sechs-
98 47 14 [ ——. 1 SW 14 mm 41000V O
984717 1 SW 17 mm
984719 1 SW 19 mm
98 47 22 1 SW 22 mm
002140T 98 47 24 1 SW 24 mm
98 52 Kabelmesser 1 180 mm A 1000V &GS
Abmantelungsmesser fir
)
98 53 03 Rundkabel 1 155 mm A 1000V &S
98 64 02 Klammer 6 150 mm £1000V M
98 65 40 Elektriker-Handschuhe 1 9 A1000V
98 99 14 LE 060703 Universalkoffer, leer 7960
002140T 062981 Trolley 1200

i a“gen
dell 99 Monterz ‘
Mo ehe ab Seite 64
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m Thekendisplays

0019 12Vo1

00 19 12Vv02

Artikel-Nr. EAN Bestiickung

4003773-

001912 Vo1 070368 8603150  Mini-Zangenschliissel
00 19 12 V02 070375 8605150  Mini-Zangenschliissel
0019 12V03 070740 8701125  KNIPEX Cobra®

m Thekendisplays 10-teilig

KNIPEX

00 19 19 V02

188

= aus hochwertiger Kartonage mit Hochglanz-Bedruckung

“KNIPEX

0019 12V03

Anzahl Breite Hohe Tiefe
mm mm mm
8 170 290 345 1590
8 170 290 345 1775
12 290 280 160 1245

= rundum farbig gestaltet, mit neutralem Topschild

= kleine Abmessungen, geringer Platzbedarf auf der Verkaufsflache

= Abmessungen, aufgebaut (B x H x T): 225 x 435 x 225 mm

= Abmessungen, verpackt (B x H x T): 260 x 350 x 260 mm

= andere Bestiickung (5 + 5 oder 10 Stiick) mit Mindestmenge und
Lieferzeit auf Anfrage

= Material: stabiler Karton, bedruckt

m Cobra® Sortiment im Verkaufsdisplay

KNIPEX

KNIEX

001929

Artikel-Nr. EAN

001929 052340 8701 150
8701180
8701250
8701300
8701400
8701560

w w w w w w

m Werkzeug-Rolltasche 11-teilig

001941

Artikel-Nr. EAN

001941 024729 Werkzeug-Rolltasche 11-teilig
03 05 160 Kombizange

= attraktives Verkaufsdisplay zur Prasentation der Cobra®

= stabile Ausfiihrung, zur Befestigung an Lochplattenwénden,
auch als Thekenstander geeignet

= mit integriertem Prospekthalter fiir Cobra®-Prospekte

= mit transparenten Etikettenhaltern

= bei Bestellung immer Prospekte und Etiketten anfordern

= bestickt mit je drei Cobras 87 01 150/180/250/300/400/560

= Material: Stahldraht, pulverbeschichtet, silber

Breite Tiefe
mm mm ﬁ
g
610 250 19600

= f(ir Fernmelde- und Elektrotechniker

= Rolltasche aus strapazierfahigem Polyester-Gewebe

= mit praktischem, verstellbarem Schnellverschluss

= bestiickt mit acht Zangen und drei Schraubendrehern

= Zangen mit verchromten Képfen und zweifarbigen Mehr-
komponenten-Griffhillen

= Schraubendreher VDE-gepriift nach DIN EN 60900 1000V

Anzahl
1620

Artikel-Nr. EAN Bestiickung
4003773-

0019 19V01 073147 10x68 01 200 3610
00 19 19 V02 073154 10x 8701250 3560
00 19 19 V03 073161 10x 8801 180 2220
00 19 19 Vo4 073178 10x 8801250 3610
00 19 19 V05 073185  10x9901 280 5420
00 19 19 V06 073192  5x6801160/5x6801 180 2850
00 19 19 V07 073208  5x8501250/5x87 41250 3910
00 19 19 V08 073215  5x 8603 180/5x 86 03 250 4370
00 19 19 V09 073222  5x8701180/5x8701250 2840
00 19 19V10 073239  5x8701250/5x8701300 4645
0019 19 V11 073246  5x8801250/5x8801300 4570
0019 19V12 073253  5x9900 250/5 x99 00 280 4370

1115160 Abisolierzange

2505 160
30 15160
3035 160
3115160
67 05 140
7005 140
98 20 25
98 20 40
982401

1 ] PN

1
Flachrundzange mit Schneide 1 © w PN
Langbeckzange 1 E=——
Langbeckzange 1 8]
Greifzange 1 H]
Kraft-Vornschneider 1 P
Seitenschneider 1 P
Schraubendreher fiir Schlitzschrauben 2,5mm 1 A1000V &GS @
Schraubendreher fiir Schlitzschrauben 4,0 mm 1 A1000V &GS @
Schraubendreher fiir Kreuzschlitzschrauben PH 01 1 A1000V (4]
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m Sicherungsringzangen-Sets 4-teilig

= Rolltasche aus strapazier-
fahigem Polyester-Gewebe

= mit praktischem, verstellbarem
Schnellverschluss

m Zangen-Sets in Schaumstoffeinlage

= in Schaumstoffeinlage fiir Werkbank und Werkstattwagen
= zur Ubersichtlichen Aufbewahrung der Werkzeuge

= prazise Mulden fiir die Aufnahme der Zangen

= Abmessungen der Schaumstoffeinlage (B x H x T):

335x33 x 165 mm

= Werkstoff: zweifarbiger, geschlossenporiger Schaumstoff
00 19 56

bestiickt mit vier gangigen
Sicherungsringzangen fiir Innen- und
AuBenringe

00 19 57
bestlickt mit gangigen Prézisions-

00 19 56 00 19 57 Sicherungsringzangen fiir hochste 0020 01 V01
Anforderungen 00 20 01 V01 vier Zangen in Schaumstoffeinlage
Y N 0 ) I
4003773- sechs Sicherungsringzangen in Schaumstoffeinlage
00 19 56 030973 Sicherungsringzangen-Set 4-teilig
0020 01V03
441112 Sicherungsringzange gerade 19-60 1 O drei Zangen in Schaumstoffeinlage
44 21121 Sicherungsringzange gebogen 19 - 60 1 QO x90°
46 11 A2 Sicherungsringzange gerade 19 - 60 1 O MW
46 21A21 Sicherungsringzange gebogen 19 -60 1 O £90° M
00 19 57 050056  Prazisions-Sicherungsringzangen-Set 4-teilig 665
481101 Prazisions-Sicherungsringzange gerade 12-25 1 Ofs
48112 Préazisions-Sicherungsringzange gerade 19-60 1 OFs
49 11 A1 Prazisions-Sicherungsringzange gerade 10-25 1 T2 MWW 00 20 01V02
49 11A2 Prazisions-Sicherungsringzange gerade 19-60 1 2 MWN

m Prazisions-Sicherungsringzangen-Sets - attrakiive Verkaufsverpackung
mit SB-Lochung

= bestiickt mit gangigen Prézi-
sions-Sicherungsringzangen fir
héchste Anforderungen

= stabile Kunststoffverpackung;
auch zur weiteren Aufbewah-
rung der Zangen geeignet

0020 01Vo03

00 21 25
hochwertiger, schlagfester

R

00 20 03 SB 00 20 04 SB

2 2( Kunststoffkoffer; prazise Mulden fiir Artikel-Nr. EAN zahl
4-teilig 8-teilig die Aufnahme der Zangen; Abmes- 4003773-
(OXO) OO sungen, auBen (B x H x T):

260 x 80 x 210 mm 0020 01 Vo1 069645  Zangen-Set ,Basic” 4 Zangen in Schaumstoffeinlage

03 05 180 Kombizange 1 ] PN
4003773~ g 7405 180 Kraft-Seitenschneider 1T P
00 20 03 SB 050100 Prazisions-Sicherungsringzangen-Set 685 8701250 KNIPEX Cobra® 1 c(ES
481111 gerade 12-25 1 e 002001V02 069652  Zangen-Set ,SRZ" 6 Sicherungsringzangen in Schaumstoffeinlage 915
481112 gerade 19-60 ! 481111 Prézisions-Sicherungsringzange T OF%
23 1 1 2; 3:23: 18 é; 1 OFE M 481112 Prézisions-Sicherungsringzange 1T OFs
00 20 04 SB 062417  Prazisions-Sicherungsringzangen-Set 1275 peziie Prazisions-Sicherungsringzange 1 OL0 %3
48 1111 gerade 12-25 1 -—a 49 11 A1 Prazisions-Sicherungsringzange T OFsMA
48112 gerade 19 - 60 1 == 49 11 A2 Prazisions-Sicherungsringzange T OESM\
49 11 A1 gerade 10-25 1 s AW 49 21 A21 Prézisions-Sicherungsringzange T Ox%0 FEMA
002125 050131 49 11A2 gerade 19-60 1 1635 002001V03 069669  Zangen-Set,Wapu" 3 Zangen in Schaumstoffeinlage 1065
j: ;: j; g:zzg:: 1; é; : Ox0° 8 8501 250 KNIPEX SmartGrip® 1 ] (=5
4921 AT1 gebogen 12-25 1 P, 87 41 250 Schraubzange 1 — (=%
4921 A21 gebogen 19-60 1 8751250 KNIPEX Cobra® ES 1 ] (=
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00
Zangen-Sets

WPEX

s

0020 12
A 1000V

Artikel-Nr. EAN
OEYES
0020 10 010388
0020 11 012405
0020 12 012412
0020 13 043287

192

002013
A 1000V

Kraft-Paket
0201180
74 01 160
8701250
Montage-Paket
0302 180
26 12 200
7002 160
Elektro-Paket
03 06 180
26 16 200
70 06 160

Kraft-Kombizange
Kraft-Seitenschneider
KNIPEX Cobra®

Kombizange
Flachrundzange mit Schneide
Seitenschneider

Kombizange
Flachrundzange mit Schneide
Seitenschneider

VDE-Werkzeugsatz

26 16 200
70 06 160
006110
006120

006154

Flachrundzange mit Schneide
Seitenschneider
Schraubendreher fiir Schlitz-
schrauben

Schraubendreher, Kreuzschlitz
Phillips®

= attraktive Verkaufsverpackung mit SB-Lochung
= Material: stabile Kartonverpackung, bedruckt

002010
Zangen mit polierten Képfen und mit Kunststoff iiberzogenen Griffen

00 20 11
Zangen mit zweifarbigen Mehrkomponenten-Griffhiillen

002012
Zangen VDE-gepriift nach DIN EN/IEC 60900 1000V, Zangen in Ausfihrung 6

002013
alle Werkzeuge VDE-gepriift nach DIN EN/IEC 60900 1000V,
Zangen in Ausfiihrung 6

1 (] P> N
KNIPEX 1 P
1 ] (=
1 ] >N
KNIPEX 1 © w PN
1 P
1 A 1000V &S ml] P q
KNIPEX 1 A1000V &S © w] Pq
1 A 1000V &GS P
R 1 A 1000V £gS © wl] P4
1 A1000V &GS PN
1 0,6 x3,5x 100 mm A1000V £~gS @
Wera 1 1,0x55x125mm 41000V &S @

1 PH2x 100 mm A 1000V &8 &

935

960

850

0020 15
A 1000V

Artikel-Nr. EAN
4003773-

00 20 15 024804

0021 15 LE 045175

00
Kompakt-Box 4-teilig

mit VDE-Werkzeugen

Kompakt-Box 4-teilig
03 06 180
1106 160
26 16 200
70 06 160

Kombizange
Abisolierzange
Flachrundzange mit Schneide

Seitenschneider

= hochwertiger und vielseitig verwendbarer, schlagfester Kunststoff-
koffer

= Schaumstoffeinlage mit Wabenstruktur flr variable Bestlickung

= Abmessungen, auBen (B x H x T): 327 x 65 x 275 mm

0020 15
Zangen VDE-geprift nach DIN EN/IEC 60900 1000V, Zangen in Ausfiihrung 6

00 21 15 LE
ohne Werkzeug

Anzahl

1430
1 A 1000V o] PN
1 A1000V MW
1 A1000V © il P |
1 A1000V &gS P4

530
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m Elektronikzangen-Sets

fur Arbeiten an elektronischen Bauteilen

0020 16

002016 P

002016

7-teilig, bestiickt mit sechs
Elektronikzangen und einer Prazisions-
Pinzette; Etui aus strapazierfahigem
Polyester-Gewebe, Zangenhalterung
aus elastischem Gummiband,
ReiBverschluss

002016 P

6-teilig, bestiickt mit sechs
Prazisions-Elektronikzangen; Etui aus
strapazierfahigem Polyester-Gewebe,
Zangenhalterung aus elastischem
Gummiband, ReiBverschluss

0020 16 P ESD

6-teilig, bestlickt mit sechs Prazisions-
Elektronikzangen Ausfiihrung

ESD, elektrisch ableitend; Etui aus
strapazierfahigem Polyester-Gewebe,
Zangenhalterung aus elastischem
Gummiband, ReiBverschluss

00 20 17

6-teilig, bestiickt mit sechs
Elektronikzangen Ausfiihrung

ESD, elektrisch ableitend; Etui aus
strapazierfahigem Polyester-Gewebe,
Zangenhalterung aus elastischem
Gummiband, ReiBverschluss

m Werkzeugtasche 24-teilig

fiir die Elektroinstallation, Top-Modell

= bestiickt mit 24 Marken-Qualitdtswerkzeugen teilweise
VDE-gepriift nach DIN EN/IEC 60900
= komfortable Ausfihrung aus strapazierfahigem Rindleder;

002101TL

mit Vortasche, verstellbaren Halteschlaufen und Tragriemen
= mit verzinkter Bodenwanne
= Taschenkorper mit Aluwinkeln verstarkt
= Abmessungen, innen (B x H x T): 420 x 250 x 160 mm

Artikel-Nr. EAN Anzahl
6990

00 20 18 . . . 002101TL 032694  Werkzeugtasche 24-teilig
8-teilig, bestiickt mit zwei -
Elektronikzangen und sechs Elektronik- 03 06 180 Kombizange A 1000V &&igS ] PN
Schraubendrehern; praktische 1106160  Abisolierzange A1000V &68 MM
Aufbewahrungsbox, aus schlagfestem KNIPEX
Kunststofﬁ mit Schaumstoffeimagen 2506 160 Flachrundzange mit Schneide A 1000V © a] PN
70 06 160 Seitenschneider A 1000V P
0020 16 P ESD 002017 00 20 18 ESD =
@ @ 8-teilig, bestiickt mit zwei 006100 0,4x2,5x80 mm
Elektronikzangen und sechs Elektronik- 006125 Schraubendreher fiir Schlitzschrauben 1,2 x6,5x 150 mm
Schraubendrehern Ausfiihrung ESD, Wera
elektrisch ableitend; praktische 006115 0,8x4,0x 100 mm
Aufbewahrungsbox, aus schlagfestem 006152 Schraubendreher, Kreuzschlitz Phillips® PH1 x 80 mm
Kunststoff, mit Schaumstoffeinlagen
16 20 165 SB Abmantelungswerkzeug KNIPEX
101-0300 Schlosserhammer 300g
30490-800 MeiBelhammer 800¢g
75040-015 Flachpinsel Picard 40 mm
75075-040 Malerspachtel 40 mm
71510-000 Meterstab (Zollstock) 2m
3612521 ElektrikermeiBel 250 x 10 mm
Rennsteig
340300 1 MaurermeiBel
002018 0020 18 ESD 7165/50 Gipsmulde Nolle 12590 mm
(&) 007620 1,0x6,0x125mm @
Schraubendreher fir Schlitzschrauben
110010 Wera 1,2x6,5x 150 mm @
005655 Spannungsprtifer 0,5x3,0x70mm &
Artikel-Nr. EAN Bestiickung
4003773-
00 20 16 022619  3512115/3522 115/3532115/64 32120/ 7702 115/ 77 42 115/ 92 34 36 720
002016 P 063223  3412130/3422130/3432130/7902120/7902125/7942 125 575
002016 PESD 063230 34 12130 ESD /34 22 130 ESD /3432 130 ESD /79 02 120 ESD /79 02 125 ESD / 79 42 125 ESD 585
0020 17 031222 3512 115ESD /3522 115ESD /3542 115ESD /64 32 120 ESD /77 02 115 ESD / 77 32 115 ESD 695
0020 18 033073 322211577702 115/ 460

Schraubendreher 0,4x 2,5/0,5%x3,0/0,6x3,5/0,8x4,0/ PHO/PH 1

3222 115ESD /7702 115ESD/
s e Schraubendreher 0,4 x 2,5/0,5x3,0/0,6 x3,5/0,8x4,0/PHO/PH 1 s
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WERKZEUGSORTIMENTE WERKZEUGSORTIMENTE

00
m Werkzeugtasche 24-teilig = Werkzeugtasche mit Seitenwanden und Bodenschale aus doppel- Werkzeug-Box 7-teilig = hochwertiger und vielseitig verwendbarer, schlagfester
. o . . wandigem, feuchtigkeitsresistentem, schwarzem HDPE-Kunststoff L Kunststoffkoffer
Lehrlings-Werkzeugtasche fiir die Elektroinstallation = Vorderwand, Riickwand und Deckel aus Rindleder, schwarz fiir die Elektromontage = Schaumstoffeinlage mit Wabenstruktur fiir variable Bestiickung
= Vorderwand teilweise aufklappbar mit verstellbaren Schlaufen und = Abmessungen, auBen (B x H x T): 327 x 65 x 275 mm

Dokumentenfach auf der AuBenseite

= \/orderwand zusatzlich mit Alu-Winkeln verstarkt

= Riickwand mit einem gespritzten Kunststoff-Schlaufenhalter
mit elf Schlaufen

= Tragegriff

= Abmessungen, innen (B x H x T): 420 x 250 x 160 mm

002115
alle Zangen und Schraubendreher mit Ausnahme der Wasserpumpenzange
VDE-gepriift nach DIN EN/IEC 60900

00 21 15 LE
ohne Werkzeug
00 21 02 SL
bestiickt mit 24 Marken-Qualitdtswerkzeugen teilweise VDE-gepriift nach DIN EN/
IEC 60900
00 21 02 LE
ohne Werkzeug
00 21 02 SL 002115
Artikel-Nr. EAN Anzahl NennmaB 52 Artikel-Nr. EAN Anzahl NennmaB 52
4003773- g 4003773- g
002102SL 050162 Werkzeugtasche 24-teilig 6980 002115 042853 Werkzeug-Box 7-teilig
03 05 180 Kombizange 1 ] PN 03 06 180 Kombizange 1 A 1000V ] PN 1520
1105 160 Abisolierzange 1 MW 26 16 200 Flachrundzange mit Schneide CNIPEX 1 A 1000V &S © wll] P§
1620 165 SB  Abmantelungswerkzeug KNIPEX 1 70 06 160 Seitenschneider 1 A1000V P
2505 160 Flachrundzange mit Schneide 1 © ul PN 88 03 180 KNIPEX Alligator® 1 ] (=5
7005 160 Seitenschneider 1 P 006100 T . 1 04x2,5x80mm  A1000V &gS &
101-0300 Schlosserhammer 1 300 g 006115 Schlitzschrauben Wera 1 0,8x4.0x100mm A1000V &gS @
75040-015 Flachpinsel 1 40 mm "
Picard 006152 SSElBIE g S 1 PH1x80mm A1000V 268 ©
75075-040  Malerspachtel 1 40mm Phillips
71501-024 Zimmermannsbleistift 1 24 cm oD 2 L7 Lol el
3612521 ElektrikermeiBel Renn- 1 250 x 10 mm
340250 1 MaurermeiBel steig 1 250mm
7165/50 Gipsmulde Nolle 1 125 x 90 mm
031580 1 04x25x80mm  A1000V eSS @
031582 1 0,6x3,5x100mm 41000V (NS @
Schraubendreher fiir Schlitzschrauben
031587 1 1,0x5,5x 125 mm  A1000V (28 @
031588 1 1,2x6,5x 150 mm A 1000V &68 Q@
031601 o Wera 1 PH1 x 80 mm A 1000V &S ©
Schraubendreher, Kreuzschlitz Phillips®
031603 1 PH2 x 100 mm A 1000V &6 O
031611 i . 1 PZ1x 80 mm A 1000V &S D
Schraubendreher, Kreuzschlitz Pozidriv®
031613 1 PZ2 x 100 mm A 1000V &GS €
005655 Spannungsprifer 1 05x30x70mm @
00 21 02 LE 057499 2970
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WERKZEUGSORTIMENTE

WERKZEUGSORTIMENTE

ﬂ Werkzeugkoffer Elektro

20-teilig

= strapazierfahige Ausfilhrung aus ABS-Material, schwarz
= umlaufender Doppel-Aluminiumrahmen
= Rasterscharniere, die als Deckelhalter funktionieren

= stabiler, ergonomischer Tragegriff

= zwei abschlieBbare Kippschldsser

= eine herausnehmbare Werkzeugtafel im Deckel mit 15 Werkzeugta-
schen auf der Bodenseite und sechs groBen Werkzeugtaschen sowie
einem Klemmfach (400 mm breit) auf der Deckelseite, per Druck-
knopf gehalten

= Bodenschale, Héhe 58 mm, durch flexible Einsatze unterteilbar und
Abdecktafel mit sechs groBen Werkzeugtaschen, per Druckknopf
fixierbar

= Abdeck- und Werkzeugtafeln aus Con-Pearl®-Material

= Belastbarkeit bis 20 kg

= Abmessungen, auBen (B x H x T): 480 x 175 x 370 mm

m Werkzeugkoffer fiir den E-CHECK

23-teilig

= bestiickt mit 23 Markenwerkzeugen, teilweise VDE-geprift nach
DIN EN/IEC 60900

= stabile ABS-Hartschalenkonstruktion mit Aluminium-Rahmen und
umlaufender StoBleiste

= Dokumentenfdcher und Stifthalteschlaufen

= eine herausnehmbare Werkzeugtafel beidseitig mit elastischen
Schlaufen

= eine Abdecktafel mit elastischen Schlaufen und Werkzeugschutzlap-
pen

= groBe Bodenwanne mit variablen Abtrennungen
(z. B. flir Mess- und Priifgerate), InnenmalBe: 420 x 320 x 85 mm

= stabile Metallschldsser und 3-stelliges Zahlenschloss

= stabiler, ergonomischer Tragegriff

= zweiseitig angebrachte StandfiiBe

= Farbe: silber, Alu-Optik

Abmessungen, innen (B x HxT): 460 x 170 x 310 mm

002120
bestiickt mit 20 Markenwerkzeugen, teilweise VDE-gepriift nach DIN EN 60900

00 21 20 LE
ohne Werkzeug
00 21 20
00 21 30
) ] 4003773- g
002120 052166  Werkzeugkoffer Elektro 20-teilig jez 00 21 30 051084  Werkzeugkoffer fir den E-CHECK 23-teilig 9440
03 06 180 Kombizange 1 A1000V ¢bigS ] PN 03 06 180 Kombizange 1 A 1000V &GS ml] P4
26 16 200 Flachrundzange mit Schneide 1 A1000V &S © w] Pq 2616 200 Flachrundzange mit Schneide 1 A 1000V &S © wl] P §
26 26 200 Flachrundzange mit Schneide 1 A1000V A68 140° © ] P4 26 26 200 Flachrundzange mit Schneide 1 A 1000V &GS «40° © will] Pq
i i 1000V &S
7006160 Seitenschneider : A1000V @65 P L ) ! #1000V ASPQ
70 06 160 Seitenschneider 1 A1000V P
| i e
74 06 200 Kraft-Seitenschneider 1 A1000V P 922762 Prazisions-Pinzette pEX 1 A1000V 5 ]
95 16 200 Kabelschere KNIPEX 1 A1000V %% 98 56 Kabelmesser 1 A 1000V
98 56 eliellinessar 1 A1000V &igS 001103 Schaltschrank-Schlissel 1
) 12 40 200 Selbsteinstellende Abisolierzange 1 MW
8603180 e e ! =S 16 80 125 SB  Universal-Abmantelungswerkzeug 1 MW
8703 250 KNIPEX Cobra® 1 al] { =5 86 03 180 Zangenschlissel 1 (=5
12 40 200 Selbsteinstellende Abisolierzange 1 MW 8703 250 KNIPEX Cobra® 1 ] (=5
0,4x2,5x *
16 80 125SB  Universal-Abmantelungswerkzeug 1 MW 006100 1 &0 A1000V e
006100 T 04x25x80mm A1000V &S @ 006110 1 (1),060x 35K At000v Ags @
mm
006115 Schraubendreher fiir 1 08x40x100mm A1000V g8 Q@ 006115 , 08x40x A1000V £igS @
006120 Schlitzschrauben 1 1,0x55x125mm A1000V Ags @ gzﬂ{sgii?ggi';ir fir :000 ”‘Sms
X 5,5 x
12 1 ! ! 1000V &GS
006125 1 1,2X6,5% 150 mm A 1000V &S @ e 125 mm A i
1,2x6,5x
S o K2 &gS
006152 Schraubendreher, Wera 1 PH1 x 80 mm A1000V 265 O 006125 1 150 mm A1000V (2GS @
006154 Kreuzschlitz Phillips® 1 PH2x100mm  A1000V &8 © 006130 Wera ;o 12X80x p oy @
175 mm =
006162 1 PZ1 x 80 mm A1000V &GS O
SChranﬁFdrehe% ” 006150 1 PHO x 80 A1000V o
006164 el eIty 1 PZ2x100mm  A1000V &8 D Cehrasbendiehar Ko :‘l_’ﬂ —
chraubendreher, Kreuzschlitz X
b =
005655 Spannungsprifer 1 05x3,0x70mm Q@ 006152 Phillips® 1 nm A 1000V (+)
002120LE 044567 4485 006154 1 PHZX100 A 000v 28 ©
mm
006162 1 PZ1x 80 1000V &3S
Schraubendreher, Kreuzschlitz pe0lnm) B S
006164 Pozidriv® 1 P20 pvo00v aies ©
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WERKZEUGTASCHEN UND -KOFFER

WERKZEUGTASCHEN UND -KOFFER

m Werkzeugtasche ~New Classic Basic” = Werkzeugtasche mit Seitenwanden und Bodenschale aus doppel-
wandigem, feuchtigkeitsresistentem, schwarzem HDPE-Kunststoff

= \/orderwand, Rickwand und Deckel aus Rindleder, schwarz

= \/orderwand zusatzlich mit Alu-Winkeln verstarkt

= Vorderwand teilweise aufklappbar mit verstellbaren Schlaufen
und Dokumentenfach auf der AuBenseite

= Riickwand mit einem gespritzten Kunststoff-Schlaufenhalter
mit elf Schlaufen

= Tragegriff

= Abmessungen, auBen (B x H x T): 450 x 300 x 190 mm
Abmessungen, innen (B x H x T): 420 x 250 x 160 mm

Abmessung
Artikel-Nr. EAN Breite auBen (innen) Héhe auBen (innen) Tiefe auBen (innen)
4003773- mm mm mm

002102 LE 00 21 02 LE 057499 450 (420) 300 (250) 190 (160) 2970

leer

m Werkzeugkoffer ,Basic” ieer

= strapazierfahige Ausfiihrung aus ABS-Material, schwarz

= umlaufender Aluminiumrahmen mit D-Ringen zum Anbringen
des beiliegenden Trageriemens

= 3-stelliges Zahlenschloss und zwei Kippschlosser zur Fixierung
des Deckels

= stabiler, ergonomischer Tragegriff

= Metallscharniere

= Deckelhalter mit Scharniermechanik

= Dokumentenfach im Deckel

= herausnehmbare Werkzeugtafel im Deckel mit neun Werkzeugtaschen
und einer elastischen Schlaufe auf der Deckelseite und zehn schmalen
und einer groBen Werkzeugtasche auf der Bodenseite

= Bodenschale, Hohe 55 mm, durch Einsatze weiter unterteilbar und

Abdecktafel mit 12 groBen Werkzeugtaschen und ein Flachfach,
00 21 05 LE

per Druckknopf fixierbar
Artikel-Nr. EAN Breite auBen (innen) ﬂ
4003773- mm 9

= Belastbarkeit: 15 kg
00 21 05 LE 056904 465 (440) 200 (180) 410 (350) 5680

= Abmessungen, auBen (B x H x T): 465 x 200 x 410 mm
Abmessungen, innen (B x H x T): 440 x 180 x 350 mm

Abmessung
Hohe auBen (innen)
mm

Tiefe auBen (innen)
mm

ﬂ Werkzeugkoffer ,Standard"” ieer

= strapazierfahige Ausfiihrung aus ABS-Material, schwarz

= umlaufender Doppel-Aluminiumrahmen

= Rasterscharniere, die als Deckelhalter funktionieren

= stabiler, ergonomischer Tragegriff

= zwei abschlieBbare Kippschlosser

= eine herausnehmbare Werkzeugtafel im Deckel mit 15 Werkzeug-
taschen auf der Bodenseite und sechs groBen Werkzeugtaschen
sowie einem Klemmfach (400 mm breit) auf der Deckelseite,
per Druckknopf gehalten

= Bodenschale, Hohe 58 mm, durch flexible Einsatze unterteilbar
und Abdecktafel mit sechs groBen Werkzeugtaschen,
per Druckknopf fixierbar

= Abdeck- und Werkzeugtafeln aus Con-Pearl®-Material

00 21 20 LE = Belastbarkeit bis 20 kg

= Abmessungen, auBen (B x H x T): 480 x 175 x 370 mm
Abmessungen, innen (B x HxT): 460 x 170 x 310 mm

Abmessung
Artikel-Nr. EAN Breite auBen (innen) Hoéhe auBen (innen) Tiefe auBen (innen) M
4003773- mm mm mm g
00 21 20 LE 044567 480 (460) 175 (170) 370 (310) 4485
200

m Werkzeugkoffer , Classic 11" eer

= strapazierféhige Ausfiihrung aus ABS-Material, schwarz

= umlaufender Doppel-Aluminiumrahmen

= Rasterscharniere, die als Deckelhalter funktionieren

= stabiler Tragegriff in Mehrkomponenten-Ausfiihrung mit Griffmulden

= zwei abschlieBbare Kippschldsser

= Dokumentenfach im Deckel

= eine herausnehmbare Werkzeugtafel im Deckel mit CP7-Werkzeug-
halter (11 mm stark) auf der Bodenseite

= eine Werkzeugtafel im Deckel mit CP7-Werkzeughalter (11 mm
stark) auf der Deckelseite und CP7-Werkzeughalter (15 mm stark)
auf der Bodenseite

= Bodenschale, Hohe 58 mm, durch flexible Einsatze unterteilbar und
Abdecktafel mit CP7-Werkzeughalter (25 mm stark) auf der
Deckelseite, per Druckknopf fixierbar

= Abdeck- und Werkzeugtafeln aus Con-Pearl®-Material

00 2132 LE = Belastbarkeit bis 30 kg

= Abmessungen, auBen (B x H x T): 480 x 175 x 370 mm
Abmessungen, innen (B x Hx T): 460 x 170 x 310 mm

Abmessung
Héhe auBen (innen)
mm

Artikel-Nr. EAN

4003773-

Tiefe auBen (innen)
mm

Breite auBen (innen)
mm

gJ

002132 LE 057536 480 (460) 180 (165) 365 (300) 5235

i) o
Werkzeugkoffer , Classic 11" ieer

= strapazierféhige Ausfiihrung aus ABS-Material, schwarz

= extra groB in Breite, Hohe und Tiefe

= umlaufender Doppel-Aluminiumrahmen

= Rasterscharniere, die als Deckelhalter funktionieren

= stabiler Tragegriff in Mehrkomponenten-Ausfiihrung mit Griffmulden

= zwei abschlieBbare Kippschlésser

= Dokumentenfach im Deckel

= eine Werkzeugtafel im Deckel mit 13 Werkzeugtaschen auf der
Bodenseite und zwélf Werkzeugtaschen sowie einem Klemmfach
(400 mm breit) auf der Deckelseite

= Bodenschale, Hohe 88 mm, durch flexible Einsatze unterteilbar und
Abdecktafel mit 15 Werkzeugtaschen sowie einem Klemmfach
(Breite 400 mm), durch zwei Druckknopfe fixierbar

= Abdeck- und Werkzeugtafeln aus Con-Pearl®-Material

= Belastbarkeit bis 30 kg

= Abmessungen, auBen (B x H x T): 490 x 205 x 420 mm
Abmessungen, innen (B x H x T): 470 x 180 x 360 mm

Abmessung
Artikel-Nr. EAN Breite auBen (innen) Héhe auBen (innen) Tiefe auBen (innen) 5]3
4003773- mm mm mm p

002133 LE 057543 490 (470) 205 (180) 420 (360) 5620

002133 LE
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ﬂ Werkzeugkoffer ,BIG Twin" ieer

002140 LE

002140T

Artikel-Nr. EAN Breite auBen (innen)
4003773- mm

002140 LE 057673 490 (445)

002140T 062981  Trolley fiir rollenden Koffer-Transport

202

00 2140 LE

= strapazierfahige Ausfiihrung aus ABS-Material, schwarz

= umlaufender Alu-Rahmen mit D-Ringen zum Anbringen eines
Trageriemens und fest montierter, stabiler, beidseitig bestiickbarer
Mittelwand, mit vielseitigen Einsteckmdglichkeiten durch elastische
Schlaufen und zwolf kleine Taschen

= handfreundlicher Tragegriff und im Boden eingelassene Halterung
fur einen , Trolley” (Artikel optional erhaltlich unter der
Art.-Nr. 00 21 40T)

= Metallscharniere

= Belastbarkeit bis 30 kg

= ein- oder beidseitig zu 6ffnen; Boden und Deckel lassen sich
voneinander unabhéngig 6ffnen

= frei stehend in allen Offnungslagen durch beidseitig angebrachte,
bei 45° und 90° rastende Deckelhalter mit Scharniermechanik

= 3-stelliges Zahlenschloss und zwei Kippschldsser zur Fixierung
das Deckels

= herausnehmbares Dokumentenfach und herausnehmbare
Werkzeugtafel, einseitig bestiickbar, mit 13 Werkzeugtaschen

= zwei Kippschldsser zur Fixierung des Bodens

= Bodenschale, Hohe 58 mm, durch flexible Einsatze unterteilbar und
Abdecktafel mit sechs groBen Werkzeugtaschen, per Druckknopf
fixierbar

= Abmessungen, auBen (B x H x T): 490 x 255 x 410 mm
Abmessungen, innen (B x H x T): 445 x (105 + 105) x 350 mm

002140T

= Teleskopbiigel fir rollenden Koffer-Transport

= verwendbar fiir die Koffer:
00 21 40 LE Werkzeugkoffer ,BIG Twin”
98 99 14 Universalkoffer

= héhenverstellbarer Handgriff mit Arretierung

= integrierter Haltemechanismus zur Befestigung am Koffer;
fir schnelle Montage/Demontage

= mit zwei leicht laufenden Rollen

= Abmessungen: 60 x 245 x 400 (1000) mm (ausgezogen)

Abmessung
Hohe auBen (innen)

Tiefe auBen (innen)
mm mm

255 (105 + 105) 410 (350) 7550

m Werkzeugkoffer ,BIG Twin-Move"

mit integrierten Rollen und Teleskopbiigel

leer

0021 41LE

Artikel-Nr. EAN : _
- 4003773- Breite al:ﬁfnn (innen)

00 2141LE 071549 510 (480 / 445)

= strapazierféhige Ausfiihrung aus ABS-Material, schwarz

= umlaufender Alu-Rahmen und fest montierte, stabile, beidseitig
bestlickbare Mittelwand mit vielseitigen Einsteckméglichkeiten durch
elastische Schlaufen und zwolf kleine Taschen

= im Boden eingelassener Ausziehgriff sowie zwei auBen liegende,
leicht laufende Skater-Rollen

= Belastbarkeit bis 30 kg

= ein- oder beidseitig zu 6ffnen (V-férmig); Boden und Deckel lassen
sich voneinander unabhéngig teil- oder vollffnen; frei stehend in
allen Offnungslagen, spezielle Kufen schonen den FuBboden und
sorgen fir sicheren Stand

= abschlieBbar

= herausnehmbares Dokumentenfach und herausnehmbare Werkzeug-
tafel mit 13 Werkzeugtaschen

= Bodenschale, Hohe 60 mm, flexibel durch Trennstege unterteilbar;
Werkzeugtafel als Abdeckplatte mit 13 Werkzeugtaschen

= Abmessungen, auBen (B x HxT): 510 x 270 x 410 mm

= Abmessungen, Deckel, innen (B x H x T): 480 x 105 x 370 mm

= Abmessungen, Boden, innen (B x H x T): 445 x 105 x 330 mm

Abmessungen

Hohe auBen (innen) Tiefe auBen (innen)
mm mm

270 (105) 410 (370/330) 8600
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VERKAUFSHILFEN

VERKAUFSHILFEN

m Teststander

Artikel-Nr. EAN
OEYES

0019 20 024637
001920T 031192
001921T 027461

m Verkaufsdisplay

001920T

Breite
mm
230
140

85

001924

Artikel-Nr. EAN
4003773-

0019 24 029656

€320 00110 051473
€320 00187 603009
€320 00242 051503

204

Topschild Motiv allgemein

001921T

165
225
85

= fiir 5 x 6 Zangen

= kleine Abmessungen,
geringer Platzbedarf auf
der Verkaufsflache

= mit informativem Topschild
und Einschiebeleiste fur
produktspezifische Etiketten

= Bestlickung nach Wunsch

= bei Bestellung immer das
produktspezifische, sprach-
neutrale Topschild (siehe
Tabelle) und produktspezifische
Etiketten angeben und anfor-
dern

= ohne Zangen

= Material: Stahldraht,
pulverbeschichtet, silber

Topschild Motiv Comfort mit Mehrkomponenten-Griffhiillen

Topschild Motiv VDE isolierte Zangen

0019 20

fur ,Alligator®” und ,Cobra®”,

zur Demonstration der Selbstklemm-
funktion; sicherer Stand und hohe
Stabilitat; ohne Zangen

001920T

fur ,Alligator®” und , Cobra®”,

zur Demonstration der Selbstklemm-
funktion; Zusammenklappbar fir
platzsparenden Transport; ohne Zange

001921T

fiir Zangenschliissel und
Schraubzange, zur Demonstration
der Ratschenfunktion; auch zur
Wandbefestigung; ohne Zange

310 1385
135 810
150 728

KNIPEX

F"
2

€320 00110

KNIPEX

€320 00187

KNIPEX

€320 00242

m Verkaufsdisplay

001925

Artikel-Nr.

0019 25

€320 00132
€320 00176
€320 00231

m Verkaufs-Drehstander

001928

= fir 8 x 7 Zangen

= stabile Ausfiihrung, zur
Befestigung an Lochplatten-
wanden, auch als Theken-
stander geeignet

= mit informativem Topschild

= Bestlickung nach Wunsch

= bei Bestellung immer das
produktspezifische, sprach-
neutrale Topschild (siehe
Tabelle) mit anfordern

= ohne Zangen ;

= Material: Stahlblech/-draht, : i e
pulverbeschichtet, silber

€320 00132

€320 00176

EAN Breite
4003773- mm

014027 490 400 310 4140

601807  Topschild Motiv allgemein
602927  Topschild Motiv Comfort mit Mehrkomponenten-Griffhtillen
051428  Topschild Motiv Sicherungsringzangen Modelle 48 und 49

(€320 00231

= f{ir 16 x 3 Zangen

= attraktive, kompakte Karussell-Konstruktion fiir die Verkaufstheke
= mit 16 Zangenhaken 00 19 33

= Bestlickung nach Wunsch

= bei Bestellung immer produktspezifische Etiketten mit anfordern
= ohne Zangen

= Material: Stahlblech/-draht, pulverbeschichtet, silber

Artikel-Nr. EAN
4003773- mm

0019 28 032083 400 610 5950

Durchmesser




VERKAUFSHILFEN

VERKAUFSHILFEN

m Lochplattenwande und Zubehor

00 19 30 66

0019302

001930 21

0019 30

fur die verkaufsférdernde, groBflachige Produktprasentation; komplett mit Stiitzen,
funf Lochblechen, Ablageboden und Leuchte mit transparenter Werbeblende;

zur Bestlickung wahlweise mit SB-Verpackung, Zangenhaltern und/oder
Prasentationskorben; fiir Stromanschluss 230 Volt; Material: Stahlblech/-profil,
pulverbeschichtet, silber

0019303

fur die verkaufsfordernde, groBflachige Produktprasentation; komplett mit Stiitzen,
fuinf Lochblechen, Ablageboden, ohne Leuchte; zur Bestiickung wahlweise mit SB-
Verpackung, Zangenhaltern und/oder Prasentationskorben; Material: Stahlblech/-
profil, pulverbeschichtet, silber

00 19 30 66

fur die platzsparende Prasentation; komplett mit Stitzen, finf Lochblechen,
Ablageboden, ohne Leuchte; mit magnetischer Werbeblende; zur Bestlickung
wahlweise mit SB-Verpackung, Zangenhaltern und/oder Prasentationskorben;
Material: Stahlblech/-profil, pulverbeschichtet, silber

- . .
&M i Quality = Made in Germany KNIPEX
001930 15
: y A1000V S KNIPEX
DIN EN 60 900 >
001930 16

Quality — Made in Germany ~~ KNIPEX

00193019

Quality — Made in Germany KNIPEX

001930 17

@@gm B KNIPEX

00193018

KNIPEX

001930 20

EAN Breite | Hohe | Tiefe

4003773- mm mm mm
00 19 30 024644 Lochplattenwand mit Leuchte 1000 2200 500 58000
0019303 052524 Lochplattenwand ohne Leuchte 1000 2200 500 47000
00 19 30 66 055211 Lochplattenwand 660 2200 500 40000
0019302 046783 Leuchteinheit, auch zum Anbringen an anderen Lochplattenwanden 1000 200 400 9140
00 19 30 21 066460 Leuchteinheit, auch zum Anbringen an anderen Lochplattenwanden 1000 200 400 9140
001930 15 071891 Magnetstreifen fiir Lochplattenwand 980 100 310
001930 16 071907 Magnetstreifen fiir Lochplattenwand 980 100 310
00193019 071938  Magnetstreifen fir Lochplattenwand 980 200 610
001930 17 071914 Magnetstreifen fiir Lochplattenwand 00 19 30 66 650 100 410
00193018 071921 Magnetstreifen fir Lochplattenwand 00 19 30 66 650 100 410
0019 30 20 071945  Magnetstreifen fir Lochplattenwand 00 19 30 66 650 200 410
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= mit zwei Glasschiebetiiren, abschlieBbar

m Vitrinen fiir Produktprasentation

zur Montage an Lochplattenwénden « fiir Stromanschluss 230 Volt

= Material: Aluminiumprofil, silberfarben

= Beleuchtungseinheit mit Kupplungsstecker fiir Reihenmontage

r {M - 001930V
k_ - . W E ﬂ S @ Hangevitrine zur Montage an Lochplattenwand; mit Fachboden, Deckenboden und

transparenter Werbeblende; aufbaufreundliche Klappkonstruktion

39000

59000

51000

001930VIT1
i Grundvitrine zur Montage an Lochplattenwand; mit Deckenboden und transparenter
Werbeblende
001930 VIT 2
Anbauvitrine zur Montage an Lochplattenwand, zur Erweiterung von Grundvitrine
00 19 30 VIT1; mit Deckenboden und transparenter Werbeblende
i i
L FE AN AT W preEny 1
L 1
L 1
L 1
L 1
L 1
L 4
L 4
‘e s £
Lo 4
L 4
L 4
3 1
L 4
L 4
3 4
/ \
fr—— 1
n ] =
00 19 30VIT 001930VIT1
Artikel-Nr. EAN Bezeichnung Breite Tiefe
4003773- mm mm
00 1930 VIT 034186  Einhdnge-Vitrine fiir Lochplattenwand 1000 1200 400
001930VIT1 048978  Grundvitrine fiir Produktprasentation 1000 2000 400
001930VIT2 048985  Anbau-Vitrine fir 00 19 30 VIT1 - Erweiterungsmodul 1000 2000 400
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VERKAUFSHILFEN

VERKAUFSHILFEN

m Lochplattenhaken

0019 31 0019351
0019353

001933 0019332 0019352
Artikel-Nr. EAN Bezeichnung
4003773-
0019 31 014874 fiir 6 Zangen
0019 33 014881 fir 3 Zangen
0019332 042112 flir Wasserpumpenzangen, Rohrzangen, etc.
0019351 045168 fiir SB-Verpackung
0019352 028284 fiir Verbraucherprospekte
0019353 051787 fiir SB-Verpackung

m Prospekthalter fiir Lochplattenwand  =firca. 250 Prospektblatter DIN A4

0019 31

160 mm lang; fiir sechs Zangen, mit
Etikettenblende; bei Bestellung immer
produktspezifische Etiketten mit
anfordern

001933

90 mm lang; fiir drei Zangen, mit
Etikettenblende; bei Bestellung immer
produktspezifische Etiketten mit
anfordemn

0019332

200 mm lang; kraftige Ausfiihrung fur
Rohrzangen etc.; mit Schwenklasche fiir
einfaches Befestigen und Losen

0019351/0019353

200 mm lang; fir SB-Verpackung mit
Euro-Lochung; mit Schwenklasche fiir
einfaches Befestigen und Losen

0019352
50 mm lang; fiir SB-Verpackung und
Prospekte mit Euro-Lochung

Lochabstand | Tiefe
om | 82

g
30 160 93
30 90 70
30 200 150
25 200 93
30 50 10
30 200 95

= Material: Stahldraht, pulverbeschichtet, silber

0019 36 00 19 36

208

Artikel-Nr. EAN Breite Hohe Tiefe 5‘3
4003773- mm mm mm g
230 290 90 80

E Zangenhalter fiir Lochplattenwand

001934

0019 32
fiir 3 x 6 Zangen

00 19 34
fir 5 x 6 Zangen

0019341
fiir 5 x 6 Zangen auf SB-Karte;
mit Werbeblende

0019342
0019341 fiir 15 x 6 Zangen

IR R A e R AT e R N 8. 8 N e s @ R e m LTamim W "I.l............ - L]
LR v el e e &l e e ekis . L] .
tereena b L B BRI p F

el e g S " .88 .

tEEs ey . s e enaw

L YR - &

tvvs ey .

L I S * L

banensa, > .

0019342

Artikel-Nr. EAN Bezeichnung Breite

4003773- mm
0019 32 024651  fiir 3 x 6 Zangen 195 98 175 344
0019 34 024668  fiir 5 x 6 Zangen 325 98 175 400
0019341 051824  fiir 5 x 6 Zangen auf SB-Karte 480 200 225 1065
0019342 052364  fiir 15 x 6 Zangen 995 145 215 2250
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VERKAUFSHILFEN VERKAUFSHILFEN

m Verkaufsdisplays

"Power-Cut"

KNIPEX

KNipEX

(€320 00264 (32000275 (320 00286

KNIPEX y-M any KNIPEX

!
-l S

0019343 0019344
fir die Zangenausfiihrungen 0, 1, 3 oder 4 fur die Zangenausfiihrungen 2, 5 oder 6

(€320 00297 (32000330 (€320 00352

KNIPEX ality — Mace in Geemany KNIPEX
KNIPEX

. 5 { % b ‘ .
SmartGrip® [ Y : . 3y
Automatic - g
Avrtikel-Nr. EAN Bezeichnung Breite Hohe Tiefe 52
4003773- mm mm mm q
240

0019343 054450  flr 3 x 6 Zangen der Ausfihrungen 0, 1, 3 oder 4 320 310 2345
0019344 054467  fiir 3 x 6 Zangen der Ausfiihrungen 2, 5 oder 6 240 320 310 2340

€320 00264 054474 Topschild Motiv Kraft-Zangen

€320 00275 054535 Topschild Motiv Sicherungsringzangen Modelle 48 und 49
€320 00286 054504  Topschild Motiv Monierzangen

€320 00297 054481  Topschild Motiv Cobra®, Zangenschlissel
€320 00308 054528  Topschild VDE isolierte Zangen

€320 00319 054498  Topschild Motiv Abisolieren, Crimpen
€320 00330 054511 Topschild Motiv allgemein

€320 00352 060284  Topschild Motiv Schraubzangen

€320 00363 060291 Topschild Motiv Abisolierzangen

€320 00429 062271  Topschild Motiv 74 12

€320 00451 063032  Topschild Motiv Cobra® ES

€320 00462 063049  Topschild Motiv SmartGrip®

€320 00517 065869  Topschild Lineman'’s Pliers

€320 00528 065876  Topschild Motiv isolierte Zangenschlissel
€320 00572 072072 Topschild KNIPEX CoBolt®

€320 00605 070214  Topschild KNIPEX Alligator®

(€320 00462 (320 00517 (320 00605
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00 1102 113 0106160 20156 1425160 33 3023140 44 4421101 56 5101210 62 7405140 80 8310020 93 921252 116 9721215 132 975263DG 144 979978 153 980419 172 98471/2" 177
001103 113 0106190 20156 1426160  33/158 3025140 4 Mnm 56 5500300 63 7405160 80 8310030 93 922204 116 97212158 132 975264 144 979979 153 980422 172 984710 177
001104 113 0201180 2 1511120 34 3025160 a4 42102 56 5700360 63 7405180 80 8310 040 93 922206 116 9721215C 132 975265 144 979992 15 980513 172 984711 177
001106 113 0201200 21 1519005 34 3025190 a4 N3 56 5810225 63 7405200 80 8320010 93 922207 116 9722240 132 975265A 144 979993 153 980517 172 98471116" 177
001107 114 0201225 21 1519006 34 3031140 a4 M 56 5830225 63 7405250 80 8320015 93 922212 117 9732225 133 975265DG 144 979995 153 980519 172 984712 177
001108 114 0202180 21 1519008 34 3031160 44 4423101 56 6101200 67 7406160  80/161 83 20020 93 922213 117 973301 134 975265DGA 144 979996 153 9807 250 173 984713 177
001117 115 0202200 21 1519010 34 3033160 4 nMm 56 6102200 67 7406180  80/161 8330 005 93 922235 17 973302 134 975304 146 980007 170 981320 173 984714 177
001912V01 188 0202225 21 1551160 34 3035140 a4 4231 56 6212120 67 7406200  80/161 8330010 93 922305 116 973905 134 975308 147 980008 170 981325 173 984716 177
001912V02 188 0205180 21 1561160 34 3035160 4 4331 56 6401115 68 7406250  80/161 8330015 93 922401 116 973906 134 975309 147 980009 170 981330 173 984717 177
001912V03 188 0205200 21 1581160 34 3036160  44/160 442951 53 6402115 68 7407200  80/161 8330020 93 922434 117 973908 134 975314 146 980011/16" 170 981340 173 984718 177
001919V01 188 0205225 21 162016SB 34 3111160 43 4429161 58 6411115 68 7407250  80/161 8330030 93 922761 119/164 973913 134 975424 143 9800 1/2" 170 981350 173 984719 177
001919V02 188 0206180  21/156 162016558 34 3115160 43 443102 56 6412115 68 7412160 80 8411 200 92 922762 119/164 973930 134 975906 139 9800 1/4" 170 981360 173 984722 177
001919V03 188 0206200  21/156 162028 SB 34 3121160 53 443112 56 6412115ESD 70 7412180 80 84 21 200 92 922869ESD 119 973990 134 975912 140 980010 170 981405 174 984724 177
001919V04 188 0206225  21/15 1629165 34 3125160 53 4431122 56 6422115 68 7421160 80 8501 250 100  922870ESD 119 974010 133 975914 140 980011 170 981406 174 984727 177
001919V05 188 0207200  21/15 1630135SB 35 3211135 45 4431132 56 6432120 68 7421180 80 86 03 150 94  922871ESD 119 974305 136 9759652 138 980011/16" 170 981408 174 98473/4" 177
001919V06 188 0207225  21/15 1639135 35 3221135 45 4431142 56 6432120ESD 70 7421200 80 86 03 180 94  922872ESD 119 974306 136 9761145A 148 980012 170 981505 174 98475/8" 177
001919V07 188 0300180 2 1640150 35 3223135 45 4510170 59 6442115 68 7421250 80 86 03 250 9 923229 117 9743200 136 9761145F 148 980013 170 981506 174 98477/8" 177
001919V08 188 0300200 2 1649150 35 3231135 45 4521200 59 6452115 68 7422200 80 86 03 300 94 923428 117 9743200A 13  9762145A 148 980014 170 981508 174 98479116" 177
001919V09 188 0300250 22 16600558 36 3301160 45 4610A5 58 6462120 68 7422250 80 86 05 150 9 923436 117 974904 137 9768145A  148/169 980015 170 982010 174 984905 179
001919V10 188 0301140 22 1660100SB 36 3303160 45 4610A6 53 6462120ESD 70 7491250 79 86 05 180 9 923437 117 974905 137 9771180 149 980016 170 982025 174 984906 179
001919V11 188 0301160 2 16651255B 37 3412130 46 4611A0 57 6472120 68 7502125 82 86 05 250 9 923764 119/164 9749 06 137 9772180 149 980017 170 982030 174 984908 179
001919V12 188 0301180 22 168012558 37  3412130ESD 47  4611A1 57 6701140 71 7512125 82 86 07 250 162 923875ESD 119 974908 137 9781180 149 980018 170 982035 174 9852 180
0019 20 204 0301200 2 16851255B 37 3422130 46 4611A2 57 6701160 71 7522125 82 8701125 9% 924442 118 974909 137 979000 150 980019 170 982040 174 985303 180
0019207 204 0301250 2 1901130 38 3422130ESD 47 4611A3 57 6701200 71 7532125 82 8701 150 9% 925223 17 974913 137 979001 150 980022 170 982055 174 985313 180
001921T 204 0302160 2 1903130 33 3432130 46 4611A4 57 6705140 71 7552125 82 8701180 9%  925874ESD 119 974915 137 979005 151 980024 170 982065 174 9854 180
001924 204 0302180 2 2001125 33 3432130ESD 47  4611GO 59 6705160 71 7601125 83 8701 250 % 926443 118 974916 137 979006 151 980027 170 982080 174 9855 180
0019 25 205 0302200 2 2001140 38 3511115 48 4611G1 59 6705200 71 7603125 83 8701300 % 926444 118 974918 137 979009 151 9800 3/4" 170 982145 174 9856 181
0019 28 205 0305140 2 2001160 38 3512115 48 4611G2 59 6801160 71 7605125 83 8701400 98 926763 119/164 974919 137 979010 151 98003/8" 170 982400 175 985609 181
001929 189 0305 160 2 2001180 38 3512115ESD 49 461163 59 6801180 71 7612125 83 8701 560 98 926984 118 974920 137 979012 151 9800516" 170 982401 175 986004 181
0019 30 206 0305180 2 2001200 38 3521115 48 4611G4 59 6801200 71 7622125 83 8702180 % 927046 118 974923 137 979021 150 98005/8" 170 982402 175 9862200 181
00193015 206 0305200 2 2002140 38 3522115 48 4613A0 57 6901130 71 7681125 83 8702 250 % 927245 118 974924 137 979022 150  98007/16" 170 982403 175 986402 182
00193016 206 0306160  22/157 2002160 38 3522115ESD 49 4613A1 57 6903130 71 7701115 84 8702 300 9%  927877ESD 119 974930 137 979023 151 98007/8" 170 982404 175 986501 182
00193017 206 0306180  22/157 2005 140 38 3531115 48 4613A2 57 7001110 73 7701130 84 8703 180 % 928418 118 974935 137 979024 151 98009/16" 170 982500 175 986502 182
00193018 206 0306200  22/157 2005 160 38 3532115 48 4613A3 57 7001125 73 7702115 84 8703 250 9%  928873ESD 119 974940 137 979101 152 980107 171 982501 175 986503 182
00193019 206 0307160  22/157 2006160  38/158 3532115ESD 49  4619A5 53 7001140 73 7702115ESD 85 8703 300 9% 929491 118 974944 137 979901 153 980108 171 982502 175 986510 182
0019302 206 0307180 22157 2201125 39 3542115 48 4619A6 53 7001160 73 7702130 84 8705 250 9% 929589 118 974950 137 979902 153 980109 171 982503 175 986520 182
00193020 206 0307200  22/157 2201140 39 3542115ESD 49 46 20A51 53 7001180 73 7711115 84 87 05 300 9% 929590 118 974954 137 979903 153 980111/16" 171 982504 175 986530 182
00193021 206 0307250  22/157 2201160 39 3552145 48 4620A61 58 7002125 73 7712115 84 8711 250 101 9410185 120 974960 137 979904 153 98011/2" 171 982610 175 986540 182
0019303 206 0805110 20 2201180 39 3562145 48 4621A01 57 7002140 73 7712115ESD 85 8719 250 101 9415215 120 974962 137 979905 153 980110 171 982615 175 986541 182
00193066 206 0901240 23 2202140 39 3572145 48 4621A1 57 7002160 73 7721115 84 8726250  101/163 9419185 120 974963 137 979906 153 980111 171 982620 175 986705 183
001930VIT 207 0902240 23 2202160 39 3582145 48 4621A2 57 7002180 73 7721130 84 8741250 102 9419215 120 974964 137 979907 153 980111/16" 171 982625 175 986710 183
001930VIT1 207 0911240 23 2205140 39 3612130 50 4621A31 57 7004140 73 7722115 84 8751 250 103 9435215 120 974965 137 979908 153 980112 171 982630 175 9890 183
001930VIT2 207 0912240 23 2205160 39 3622125 50 4621A41 57 7005125 73 7722115ESD 85 8801180 104 950210 121 9749651 138 979909 153 980113 171 9830 176 9899 11 183
0019 31 208 1101160 24 2206160 39159 3632125 50 4623A01 57 7005140 73 7722130 84 88 01250 104 950221 121 9749652 138 979910 153 980114 171 9831 176 989912 184
001932 209 1102160 24 2207160 39159 3711125 51 4623A11 57 7005160 73 7732115 84 88 01 300 104 950316058 121 974966 137 979911 153 980115 171 983325 179 989913 185
0019 33 208 1105160 24 2301140 39 3713125 51 4623A21 57 7005180 73 7732115ESD 85 8802 180 104 9505140 122 9749661 138 979912 153 980116 171 983350 179 989914 186
0019332 208 1106160  24/157 2501125 40 3721125 51 4623A31 57 7006125  73/161 7742115 84 88 02 250 104 9505165 122 9749664 137 979913 153 980117 171 9835125 176 989914LE 186
001934 209 1107160  24/157 2501140 0 3723125 51 4629A51 53 7006140  73/161 7742115ESD 85 88 02 300 104 9505185 122 9749666 137 979914 153 980118 171 9835250 176 9900 200 64
0019341 209 1112160 24 2501160 40 3731125 51 4629 A61 58 7006160 73161 7742130 84 88 03 180 104 9505190 122 974967 137 979915 153 980119 171 98371/2" 177 9900 220 64
0019342 200 1115160 24 2502140 40 3733125 51 4631A02 57 7006180  73/161 7752115 84 88 03 250 104 9506230  122/164 974968 137 979916 153 980122 171 98371/4" 177 9900220K12 64
0019343 210 1117160  24/157 2502160 40 3741125 51 4631A12 57 7007160  73/161 7752115ESD 85 88 05 180 104 9511165 124 9749681 138 979917 153 980124 171 983710 177 9900 250 64
0019344 210 1182130 25 2503125 40 3743125 51 4631A22 57 7007180  73/161 7772115 84 88 05 250 104 9511200 125 9749691 137 979918 153 98013/4" 171 983711 177 9900 280 64
0019351 208 1192140 25 2503160 40 3811200 53 4631A32 57 7011110 73 7772115ESD 85 88 05 300 104 9512165 124 97496911 138 979919 153 98013/8" 171 983712 177 9900 300 64
0019352 208 1211180 25 2505140 40 3815200 53 4631A42 57 7015110 73 7803125 86 8806250  104/162 9512200 125 9749692 137 979920 153 9801516" 171 983713 177 9901200 64
0019353 208 121202 2% 2505160 40 3821200 53 481110 60 7026160 73161 7803125ESD 88 8807250  104/162 9512500 126 974970 137 979921 153 98015/8" 171 983714 177 9901220 64
0019 36 208 121206 26 2506160  40/159 38 25 200 53 4811 60 7101200 74 7813125 36 8807300  104/162 9516165  124/165 974974 137 979922 153 98017/16" 171 983717 177 9901250 64
00 19 41 189 121210 26 2521160 40 3831200 53 481112 60 7102200 74 7813125ESD 88 8901 200 106 9516200  125/166 974976 137 979923 153 98017/8" 171 983719 177 9901280 64
0019 56 190 121211 26 2525160 40 3835200 53 481113 60 7112200 74 7823125 86 8901 250 106 9517200  125/166 974981 137 979924 153 98019/16" 171  98373/4" 177 9901300 64
0019 57 190 121902 26 2526160  40/159 3841190 53 48114 60 7121200 74 7831125 86 89 03 250 106 9517500  126/167 974982 137 979925 153 980304 172 98373/8" 177 9904 220 64
002001V01 191 121906 26 2611200 41 3845190 53 482101 60 7122200 74 7841125 86 89 05 250 106 9521165 124 974983 137 979926 153 980305 172 9837516" 177 9904250 64
002001V02 191 121910 % 2612200 41 3871200 53 482111 60 7131200 74 7861125 86 9001125 106 9521600 126 974984 137 979927 153 9803055 172 98375/8" 177 9904 280 64
002001V03 191 121911 26 2613200 41 3891200 53 482121 60 7132200 74 7861125ESD 88 9003125 106 9522165 124 974987 137 979928 153 980306 172 9837716" 177 9910250 65
00200358 190 1219180 25 2615200 41 3895200 53 482131 60 7141200 74 7871125 36 90 20 185 108 9526165  124/165 974990 138 979929 153 980307 172 98379/16" 177 9910300 65
00200458 190 1221180 25 2616200  41/160 4004 180 54 4821141 60 7172460 76 7871125ESD 88 90 25 20 108 9527600  126/167 974993 138 979930 153 980308 172 983905 179 9911250 65
0020 10 192 1229180 25 2617200  41/160 4004 250 54 4911A0 61 7172610 76 7881125 86 90 25 40 109 9529600  126/167 974994 138 979931 153 980309 172 983906 179 9911300 65
0020 11 192 1240200 28 2621200 41 4104180 54 4911A1 61 7172760 76 7891125 86 902901 108 9531250 127 974995 138 979932 153 980310 172 983908 179 9914250 65
0020 12 192 1242195 29 2622200 41 4104250 54 4911A2 61 7172910 76 7902120 90 902902 108 9531280 127 975001 138 979933 153 980311 172 9840 176 9914300 65
0020 13 192 124901 28 2623200 41 4104300 54 4911A3 61 7179460 76 7902120ESD 91 9029 15 108 9532038 128 975104 139 979934 153 980312 172 9841 176

0020 15 193 124902 28 2625200 a1 4114250 54 4911A4 61 7179610 76 7902125 90 90 29 185 108 9532060 129 975110 139 979935 153 980313 172 9842 179

0020 16 194 124903 28 2626200  41/160 4124225 54 4921A01 61 7179760 76 7902125ESD 91 90 29 40 109 9532100 129 975112 140 979936 153 980408 172 984350 179

002016 P 194 124921 29 2627200 41160 4134165 54 4921A11 61 7179910 76 7912125 90 90 42 250 109 9536250  127/168 975204 141 979937 153 980410 172 9845125 176

002016 PESD 194 124923 29 2701160 4 4214280 55 4921A21 61 7182950 77 7912125ESD 9 9042 340 109 9536280  127/168 975205 141 979938 153 980413 172 9845250 176

002017 194 1250200 28 2801200 42 4224280 55 4921A31 61 7189950 77 7922120 90 90 49 340 109 9539038 128 975206 141 979940 153 980417 172 98471" 177

0020 18 194 125901 28 2803200 42 4234280 55 4921A41 61 7201140 78 7922120ESD 91 9049340M 109 9539250  127/168 975208 141 979941 153

002018ESD 194 125902 28 2821200 42 441005 53 4931A0 61 7201160 78 7922125 90 90 55 280 110 9539280  127/168 975209 141 979942 153 Ohne unsere Genehmigung ist es nicht gestattet,
002101TL 195 1260135 30 2911160 43 4410 J6 58 49 41 A01 61 7201180 78 7922125ESD 91 90 59 280 110 9539720 129 975210 141 979943 153 den Kata|og oder Teile daraus in jeg”cher Form zu
002102LE  196/200 1262180 30 2921160 53 41100 56 5000130 62 7202125 78 7932125 90 906116 110 9539870 129 975213 141 979944 13 yervielfaltigen.

002102SL 19 1264180 31 2925160 8B ann 56 5000160 62 7211160 78 7932125ESD 9 906120 110 9561150 131 975214 140 979945 153

002105LE 200 1269135 30 3011140 4 a1 56 5000180 62 7221160 78 7942125 90 90 70 220 111 9561190 130 975219 141 979946 153 : : 5

002115 197 126921 30 3011160 4 M4nn 5 5000210 6 7251160 79 7942125ESD 91 9100 200 1M1 9562190 130 975220 140 979947 153 Modellabweichungen und technische Anderungen
002115LE 193197 126923 30 3011190 4 441104 56 5000225 62 7401140 80 7952125 90 9111190 111 9571445 131 975223 141 979948 153 vorbehalten.

002120 198 128004058 31 3013140 44 441300 56 5000250 62 7401160 80  7952125ESD 91 9131180 112 9571600 131 975230 143 979949 153 _ . . 5
002120LE 198200 1280100SB 31 3013160 44 44130 56 5000300 62 7401180 80 7962125 90 9151 160 112 9577600  131/168 975233 143 979970 153 Abbildungen, MaBe und Gewichte sind nur annahernd.
002125 190 1282130SB 31 3015140 4 44132 56 5001130 62 7401200 80 7962125ESD 9 9161160 112 9579445 131 975234 143 979971 13 Keine Gewahrleistung fiir Druckfehler und Irrtiimer.

00 2130 199 1285100SB 32 3015160 4 44133 56 5001160 62 7401250 80 8103230 92 9171160 112 9579600  131/168 975235 143 979972 153

002132LE 201 1301160 32 3015190 4 441314 56 5001180 62 7402140 80 8113230 92 920253 116 9581600 131 975236 143 979973 188 Gedruckt in der Bundesrepublik Deutschland

002133LE 201 1302160 32 3016160  44/160 44195 58 5001210 62 7402160 80 8119230 92 920254 116 9589 600 131 975237 143 979974 153

002140LE 202 1305160 32 3021140 4 441906 58 5001225 62 7402180 80 8251200 93 920255 116 9700215A 132 975238 143 979975 153

002140T 202 1372160SB 33 3021160 44 4420151 58 5001250 62 7402200 80 8310010 93 920878ESD 119  9700215B 132 975250 143 979976 153

002141 LE 203 1422160 3 3021190 44 442061 58 5001300 62 7402250 80 8310015 93 920879ESD 119  9700215D 132 975263 144 979977 153 KNIPEX-Werk C. Gustav Putsch KG 2010
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